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Liebe Leserinnen, liebe Leser,

dies ist die erste aktualisierte Umwelterklarung, die gemeinsam von der INEOS Solvents Germany GmbH,
der Huntsman Products GmbH und der INEOS Solvents Marl GmbH herausgeben wird.

Nachdem die INEOS Solvents Germany GmbH und die Huntsman Products GmbH bereits viele Jahre erfolgreich
zusammengearbeitet haben, hat sich im letzten Jahr die aus der ISP Marl GmbH hervorgegangene INEOS Solvents
Marl GmbH diesem Verbund angeschlossen. Dass das letztjahrige Revalidierungsaudit auch in dieser Dreier-
Konstellation gemeinsam bestanden wurde, zeigt, dass die Kontinuitéat in allen Belangen gewahrleistet ist.

Dies spiegelt sich auch in der im letzten Jahr herausgegebenen ausfuhrlichen gemeinsamen Umwelterklarung wieder.

Alle beteiligten Unternehmen sind nach wie vor fest davon Uberzeugt, dass nur derjenige langfristig wirtschaftlich
erfolgreich sein kann, der nachhaltig wirtschaftet, verantwortungsvoll mit den weltweit begrenzt vorhandenen
Ressourcen umgeht und sich der gesellschaftlichen Verantwortung stellt, den nachfolgenden Generationen eine
lebenswerte Umwelt zu erhalten. Dass wir diese Uberzeugung im Betriebsalltag auch umsetzen, wird jedes Jahr
durch unabhangige Gutachter anhand strenger internationaler Richtlinien geprift. Als Resultat sind die drei
Unternehmen gemeinsam nach den Qualitats- und Umweltstandards I1ISO 9001, ISO 14001 und EMAS zertifiziert
bzw. validiert. DarUber hinaus ist das Energiemanagementsystem der INEOS Solvents Marl nach ISO 50001
zertifiziert. Die regelmaBige Uberpriifung unseres integrierten Managementsystems dient unter anderem

der Sicherstellung der kontinuierlichen Verbesserung.

Beim Blick auf die Entwicklung unserer Kennzahlen zu den Nachhaltigkeitsthemen Umweltschutz sowie Energie-
und Rohstoffeffizienz zeigt sich, dass wir im abgelaufenen Kalenderjahr 2021 leider nicht auf allen Feldern erfolgreich
waren. Dies ist auf die planmaBig durchgeflihrten Revisionsstillstdénde sowie die teilweise niedrige Auslastung

der Produktionsanlagen zurlickzufuhren, die wiederum ihre Ursache in technisch bedingten Stérungen bzw.

in einer geringeren Nachfrage auf dem Markt hat.

In dieser Umwelterklarung wird auch die erste Zwischenbilanz unseres flir die Jahre 2021 bis 2023

aufgestellten Umweltprogramms gezogen. Neben den Zielen und MaBnahmen wird darin auch Uber das bisher
Erreichte berichtet. Die Tatsache, dass wir bei manchen Punkten noch nicht so weit oder so gut wie gewlnscht sind,
bestérkt uns darin, die Prioritat in unseren Werken auf den Themen Sicherheit und Gesundheit der eigenen

und der Partnerfirmen-Beschéftigten sowie auf Umweltschutz, Anlagensicherheit, Rohstoff- und Energieeffizienz

zu belassen und unsere Aktivitdten darauf zu fokussieren.

Auf Grund der vielfaltigen und umfangreichen SchutzmaBnahmen fUr unsere Beschéftigten und die der Partnerfirmen
haben wir die Coronavirus-Krise bisher insofern gut gemeistert, dass wir unsere Produktionsanlagen nicht wegen
Personalausfallen abstellen mussten. So konnten wir mit unseren Werken in Moers und Herne die Versorgung des
Marktes mit den Produkten Ethanol und Isopropanol weiterhin sicherstellen, die die Hauptbestandteile der gangigen
und momentan besonders dringend bendtigten Desinfektionsmittel darstellen.
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Nachdem man sich mittlerweile gut an die Corona-Situation angepasst hat und Aussicht auf Besserung besteht,

ist mit der Ukraine-Krise seit Ende Februar dieses Jahres ein Faktor ins Spiel gekommen, dessen Auswirkungen auf
unsere Werke ganz erheblich sein kénnen bzw. schon sind. Hier sind insbesondere die Kosten und die Verflgbarkeit
unserer Haupt-Energiequellen Erdgas und elektrischer Strom sowie die unserer Rohstoffe, die im Wesentlichen auf
Erddl basieren, zu nennen. Dies ist fUr uns ein weiterer Grund, mit Hochdruck an der Verbesserung der Rohstoff-

und Energieeffizienz sowie an Alternativen zu arbeiten.Naturlich sind wir auch in Krisenzeiten weiterhin fur lhre Fragen,
Wunsche und Anregungen offen.

Rufen Sie uns an;

wir freuen uns auf das Gesprach mit Ihnen.

Dr. Gunther Lohmer Gwendolien Fonck Dr. Hartmut Lillack
Geschaftsflhrer Geschaftsflhrerin Leiter SHE
INEOS Solvents Germany und Marl ~ Huntsman Products INEOS Solvents Germany
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Die beteiligten Unternehmen verfligen Uber ein integriertes Managementsystem, mit dessen Hilfe alle wichtigen
Prozesse in den Unternehmen gesteuert, Uberprift und kontinuierlich verbessert werden. Voraussetzung dafir ist die
umfassende Beschreibung aller betrieblichen Abléufe. Dies dient der Transparenz aller Aktivitdten und ist daher Teil
des Managementsystems.

Innerhalb des integrierten Managementsystems nimmt das Kapitel Umweltmanagement einen breiten Raum ein.
Es schafft Strukturen und Anreize zur kontinuierlichen Verbesserung der Umweltleistung und erméglicht, sich an den
eigenen Zielen zu messen.

Umweltschutz, Qualitdt und Arbeitssicherheit haben flir die beteiligten Unternehmen und ihre Standorte seit jeher eine
hohe Bedeutung.

2.1 Einhaltung von (umwelt-)rechtlichen Anforderungen
und freiwillige Selbstverpflichtungen

Die beteiligten Gesellschaften haben sich in ihren Unternehmenspolitiken verpflichtet, alle umweltrechtlichen Anforde-
rungen zu beachten und zu erfillen. Die wesentlichen zu beachtenden Rechtsvorschriften sind:

o das Bundesimmissionsschutzgesetz und zugehdrige Verordnungen
(die Produktionsanlagen sind genehmigungsbedurftig gem. BImSchG)

o die Storfallverordnung
(die Standorte stellen Betriebsbereiche im Sinne des BImSchG und der StérfallV dar)

° das Wasserhaushaltsgesetz und zugehérige Verordnungen
(in den Werken fallen relevante Abwassermengen an
und es werden relevante Mengen gewassergefahrdender Flissigkeiten gehandhabt)

o das Kreislaufwirtschaftsgesetz und zugehdrige Verordnungen
(in den Werken fallen relevante Abfallmengen an)

Damit die Einhaltung aller umweltrechtlichen Vorschriften nicht nur eine bloBe Absichtserklarung bleibt,
wurden bereits vor geraumer Zeit Ablaufe festgelegt, die sicherstellen, dass alle relevanten Rechtsvorschriften
und deren etwaigen Revisionen systematisch erfasst und eingehalten werden.

Gesetzliche Anderungen werden mit Hilfe u. a. einer Online-Datenbank verfolgt und intern auf Einschlagigkeit gepriift.
Dadurch ist der Zugriff auf die aktuellen Normen und Gesetze jederzeit gewahrleistet. Der Bereich SHE informiert die
Funktionseinheiten Uber den sich aus Gesetzeséanderungen ergebenden konkreten Handlungsbedarf.

In den Bereichen Produktion und Technik helfen die Verzeichnisse der Betriebs- und Baugenehmigungen mit ihren
Nebenbestimmungen und Auflagen (z. B. Uber wiederkehrende Prifpflichten), die Rechtskonformitat einzuhalten.
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Neben den regelmaBigen Prifungen (Inspektionen) zur Situation der betrieblichen Sicherheit und des
Umweltschutzes durch unabhangige Sachverstandige und Behérden werden periodisch auch Kontrollgdnge und
Begehungen, Ubergreifende Besprechungen und Audits durchgeflihrt, in denen die Themen Umweltschutz,
Arbeitssicherheit, Gesundheitsschutz und Brandschutz behandelt werden. Sofern dabei Abweichungen bzw. Méngel
festgestellt werden, werden diese diskutiert, analysiert und MaBnahmen zur Verbesserung definiert. Die Durchfihrung
der MaBnahmen wird anhand spezifischer Listen oder via Datenbank Uberwacht und ggf. durch Kontrollen Gberpruft.
Dadurch wird die Rechtskonformitét des Betriebs der Anlagen sichergestellt.

Uber die rechtlichen Anforderungen hinaus leisten INEOS Solvents und Huntsman Products ihren Anteil an den
Selbstverpflichtungen ihrer Industrieverbénde zur Umsetzung weitergehender MaBnahmen z. B. zur Verringerung
der spezifischen CO2-Emissionen sowie des spezifischen Energieverbrauchs.

2.2 Zielsetzung

Die Geschéaftsfihrungen von INEOS Solvents Germany, INEOS Solvents Marl und Huntsman Products haben in ihren
Umweltpolitiken ihre jeweiligen strategischen Umweltziele festgelegt. Die daraus resultierenden MaBnahmen werden
im Umweltprogramm niedergelegt. Darin werden auBerdem die vorgesehenen Zeitrdume zur Zielerreichung, die
Verantwortlichkeiten, der Personalbedarf sowie die bendtigten finanziellen Mittel genannt. Diese werden in
Investitions- und Kostenbudgets aufgenommen und von der jeweiligen Geschéftsflinrung freigegeben.

Das Umweltprogramm wird regelmaBig Uberarbeitet.

Die nachfolgenden Tabellen 1 und 2 geben Auskunft Uber den aktuellen Status bzgl. der einzelnen Ziele
und MaBnahmen im laufenden Umweltprogramm fUr die Jahre 2021 bis 2023.
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Tabelle 1: Umweltprogramm 2021 - 2023

Bereich | Ziel MaBnahme Standort | Zeitpunkt | Status Ende 2021
Abfall,  |Verringerung der jahrlich |Katalysator-Testanlage Herne 06/2022 Restarbeiten
Material- |zu entsorgenden installieren zur stehen noch aus.
Effizienz |Katalysatormenge Untersuchung der Die Inbetriebnahme
Regenerierbarkeit des verschiebt sich
Katalysatortragermaterials voraussichtlich wegen der
und damit zur Senkung der Bearbeitung anderer
Entsorgung von Alt- Projekte ins zweite Halbjahr
Katalysator 2022.
Interne Entsorgung der Eigene Riickstands- Marl 12/2021 RuB und Olbenzin kénnen
Abfallstréme (Ruf3, verbrennungsanlage in seit dem vierten Quartal
Olbenzin, BxD-Riickstiande) |Betrieb nehmen 2021 entsorgt werden.
sicherstellen, um nach Bei den Vorbereitungen fiir
Kraftwerk-SchlieBung die BxD-Riickstande hat es
einen Transport nach Verzdgerungen gegeben,
extern zu vermeiden die Entsorgung Uber das
Kraftwerk ist aber weiterhin
sichergestellt.
Die interne Entsorgung kann
voraussichtlich im zweiten
Quartal 2022 starten.
Interne Entsorgung der Schwersieder der MSA- Moers 12/2024 Es ist eine
Abfallstréme Anlage anlagenintern Machbarkeitsstudie
(Schwersieder der thermisch verwerten in Planung.
MSA-Anlage) sicherstellen,
um nach Riickzug des
externen Entsorgers einen
weiteren Transport nach
extern zu vermeiden
Abwasser,|Abwasserbehandlungs- BDO-Anlage an die Marl 06/2021 Wegen Lieferverzégerungen
Boden- |prozess optimieren Fenton-Anlage anbinden bei den bendtigten
und Armaturen musste die
Gewads- geplante Inbetriebnahme
serschutz in das erste Quartal 2022
verschoben werden.
Sichere Lagerung Neuen Schwefelsaure- Marl 03/2021 Erledigt:
Schwefelsdure lagertank errichten Der neue Tank ist seit April
2021 in Betrieb.
Verbesserte Uberwachung |Verbesserungs- Moers 12/2022 Zieltermin musste von
der Abwasserstrome mafBnahmen zur 12/2021 auf 12/2022
Uberwachung der verschoben werden.
Zentralen Abwasser-
behandlung festlegen
und umsetzen
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Anlage anlagenintern
thermisch verwerten

Bereich | Ziel MaBnahme Standort | Zeitpunkt | Status Ende 2021
Gefahr- |Zentrale Ablage aller Betriebsanweisungen fir  |Marl 12/2021 Die Arbeiten sind firr das
stoffe Betriebsanweisungen fiir |Gefahrstoffe der Labor der B1D-Anlage
Gefahrstoffe beider B1D-Anlage vollstandig ins erledigt.
Anlagen Softwaretool Quentic Die Arbeiten fiir Produktion
einpflegen und Technik werden
voraussichtlich noch bis
Ende 2022 andauern.
Erstellung eines zentralen |Dezentrale Gefahrstoff- Marl 12/2022 Die zentrale Ablage in
Gefahrstoffkatasters im dokumentation durch die Quentic ist erst nach
Softwaretool Quentic einzelnen Bereiche Ubernahme aller
zusammenfiihren Gefahrstoffe der B1D-Anlage
realisierbar (s.o.).
Energie- |Kontinuierliche Senkung |VE-Wasser-Vorwarmung  [Moers 12/2023 Arbeiten laufen planmaBig:
effizienz, |des spezifischen durch Warme- Das Detail-Engineering ist
Luftrein- |Energieverbrauchs riickgewinnung in der fiir 2022 geplant,
haltung IPA-Anlage erweitern die Umsetzung in 2023.
Energie- |Nutzung von Abfdllen zur |RuB3-Abfélle eigenstandig |Marl 12/2021 Erledigt:
effizienz |Dampferzeugung thermisch verwerten RuB kann seit dem vierten
Quartal 2021 eigenstdndig
thermisch verwertet werden
(s.0.).
BxD-Ruickstédnde in der Marl 12/2021 Bei den Vorbereitungen fir
neuen RuBverbrennung die BxD-Riickstande hat es
thermisch verwerten Verzégerungen gegeben,
die Entsorgung Uber das
Kraftwerk ist aber weiterhin
sichergestellt.
Die interne thermische
Verwertung kann
voraussichtlich im zweiten
Quartal 2022 starten.
Kondensat aus der Marl 12/2021 Die Arbeiten haben sich
Butandiolanlage in die etwas verzogert, so dass die
RuBverbrennungsanlage Ruckfihrung des Kondensats
zurlickfihren erst Ende des zweiten
Quartals 2022 starten kann.
Leichtsieder im Kraftwerk [Moers 12/2023 Arbeiten laufen planmaBig:
thermisch verwerten Mit dem Engineering wurde
begonnen.
Schwersieder der MSA- Moers 12/2024 Es ist eine

Machbarkeitsstudie
in Planung.
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spezifische Energie-
verbrduche der Alkohol-
anlagen durch Prozess-
modellierung und
Simulation optimieren

Bereich | Ziel MaBnahme Standort | Zeitpunkt | Status Ende 2021
Verringerung von Kondensatreinigung Moers 12/2021 Erledigt:
Warmeverlusten in der optimieren Die Manahme wurde
VE-Wasser-Erzeugung im Werksstillstand
durchgefihrt.
Einsparung von Strom Austausch der alten Moers 12/2023 Programm lduft planmafig
Neonrdhren durch LED
Verbesserung des Einsatzes|Kennzahlen tiber Moers 12/2021 Mit den Arbeiten
und der Einsatzplanung  |Verfuigbarkeit der wurde begonnen.
der Utilities Utilities entwickeln Dabei zeigt sich,
dass Aufstellung der
Kennzahlen kaum sinnvoll
moglich ist, da sie sehr von
den Produktionsbetrieben
abhangig und damit volatil
sind.
In 2022 sollen jedoch
+Energieampeln” analog
zu den ISM-Betrieben
eingefihrt werden.
Weniger Kesselstillstande, |Stillstdnde hinsichtlich der [Moers 12/2021 Erledigt:
dadurch Erhéhung der notwendigen Prifzyklen Optimierungen konnten
Verfuigbarkeit und Instandhaltungs- durch Einfiihrung einer
MaBnahmen Uberarbeiten neuen Tagschicht-
Organisation erreicht
werden.
Nutzung von Abwarme aus|Shamrockpark durch Herne 06/2022 Arbeiten laufen planmaBig:
dem Kihlwassernetz Entnahme von erwdrmtem Ubergabe- und Riicknahme-
Kiihlwasser aus dem stelle auf Seiten INEOS sind
Werks-Kiihlwassernetz mit erstellt.
Niedertemperaturwarme Die Trassierungsarbeiten
versorgen seitens Shamrock Energy
GmbH haben begonnen.
Energie- |Verringerung des Kennzahlen fiir Energie-  [Herne 06/2022  |Arbeiten laufen planmaBig:
und Energie- und und Materialverbrauche Datensichtung in
Material- [Rohstoffverbrauchs in der Ethanol- und Bearbeitung
effizienz IPA-Anlage definieren
und Uberwachen
Selektivitaten und Herne fortlaufend |Arbeiten laufen planmaBig:

Derzeit erfolgt die
Modellaufstellung fir die
Ethanol-Destillation 1.
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Erfassung und Analyse von
Beinahe-Unféllen und
Ereignissen im Software-
tool Quentic anwenden

Bereich | Ziel MaBnahme Standort | Zeitpunkt | Status Ende 2021
OLEX-Anlage (Totraum- Moers 12/2021 Die Nutzung einer tber-
volumen, Massendurch- arbeiteten Einstellungs-
flussmessung, Unter- tabelle fiihrte zu einer
stlitzung bei Verkniipfung Verbesserung der
von Einstellungsdaten- Trennleistung der
tabelle mit OLEX-Anlage und zu
Prozessleitsystem) verringerten Verlusten an
weiter optimieren Rohstoff.

Dabei wird jedoch mehr
Energie (Dampf) verbraucht,
sodass bei hoher Anlagenlast
auf die ,alten” Einstellungen
zurilickgegriffen werden
muss.
Die vorhandenen Mengen-
messungen sind genau,
aber wartungsintensiv.
Sie kdnnten friihestens im
Stillstand November 2022
gewartet bzw. ausgetauscht
werden.
Verringerung des Kiihlwerke hinsichtlich Herne 12/2022 Arbeiten laufen planmiBig:
Verbrauchs an Biozid-Dosierung zur Die téglichen Biozid-
Zusatzstoffen Reduzierung von Wasser Dosierungszyklen wurden
und Chlorbleichlauge von funf auf drei reduziert,
optimieren was zu einer Verringerung
des Chlorbleichlauge-
Verbrauchs und der
Abschldmm-Wassermengen
fuihrt. Weitere Reduzierungen
werden derzeit untersucht.
Anlagen- |Sicherheitsstandards und |Die 20 INEOS-Sicherheits- |Moers fortlaufend |Anwendung lauft
sicherheit|-bewusstsein zur prinzipien anwenden Herne planmaBig
Vermeidung von Unfillen, Marl
Stofffreisetzungen,
Branden und Explosionen
hoch halten
Sicherheitskennzahlen Marl fortlaufend |Anwendung lauft
kontinuierlich tberwachen planmagig
und regelmédRBig berichten
System zur systematischen |Marl 12/2021 Erledigt
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Bereich | Ziel MaBnahme Standort | Zeitpunkt | Status Ende 2021

Risiko-basiertes Moers 06/2022 Arbeiten laufen planmaBig
Inspektionsprogramm auf
die gesamte SBA-Synthese
und die OLEX-Anlage

ausdehnen
Ausfalleffektanalysen und |Moers 12/2023  |Arbeiten laufen planmaBig
Explosionsschutz- Herne

dokumente systematisch  |Marl
Uberarbeiten und
resultierende Manahmen
umsetzen

Sanierung von Moers 12/2023 Arbeiten laufen planmaBig
Rohrbriicken auf dem
Werksgelande fortsetzen

Stillgelegte Moers 12/2023 Arbeiten laufen planmaBig
Produktionsanlagen

abreilen

Blitzschutzkonzepte aller  |Herne 12/2022 Arbeiten laufen planmaBig

Anlagen und Gebaude
liberarbeiten und
identifizierte MaBnahmen

umsetzen

Anlagen- |Optimierung des Brandschutzkonzept fir ~ |Moers 12/2022 Der erforderliche

sicherheit|abwehrenden Hafen Homberg Genehmigungsantrag

Gefahren-|Brandschutzes im optimieren und umsetzen wurde 2016 eingereicht.

abwehr |Hafen Homberg Die sukzessive aufgestellten
behordlichen
Nachforderungen sind
bearbeitet und eingereicht.
Mit der Realisierung wird
nach Erhalt der
Genehmigung begonnen.

Gefahren-|Optimierung der Léschfahrzeug zur Herne 12/2021 Erledigt

abwehr |Gefahrenabwehr Gewahrleistung des

Brandschutzes am
Standort Herne sanieren
und neu aufbauen

Brandschutzkonzept Herne 12/2023 Arbeiten laufen planméBig
des Ether-Tanklagers
liberarbeiten und
resultierende MaBhahmen
umsetzen

11
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Bereich

Ziel

MaBnahme

Standort

Zeitpunkt

Status Ende 2021

Raumungs- und Notfall-
Ubungen (z. T. gemeinsam
mit der &ffentlichen
Feuerwehr bzw. Chemie-
parkwerkfeuerwehr und
anderen Institutionen)
regelmaBig durchfiihren

Moers
Herne
Marl

fortlaufend

Ubungen laufen planmiBig

Notfallibungen als Audit
im Softwaretool Quentic
planen, durchfiihren und
bewerten

Marl

fortlaufend

Arbeiten in Quentic
laufen planmaBig

Kommu-
nikation,
Dialog

Fortfiihrung der
Offentlichkeitsarbeit

Die Kommunikation mit
den Nachbarn und
anderen Interessenten
durch Wiederaufnahme
der EMAS-Registrierung
aufrechterhalten

Marl

fortlaufend

Kommunikation lauft
bedarfsgerecht

Auch in den Jahren 2021 bis 2023 arbeiten wir an umweltrelevanten Zielen,
die aus rechtlichen Anforderungen resultieren.

Tabelle 2: Umweltrelevante Ziele 2021 - 2023
aus rechtlichen Anforderungen

Bereich | Ziel MaBnahme Standort | Zeitpunkt | Status Ende 2021
Abwasser,|Verhinderung des Untersuchungs- und Moers 12/2023 Untersuchungsarbeiten sind
Boden- |Eintrages von Schadstoffen [Sanierungsarbeiten am Herne in beiden Werken planméRig
und in Boden und Grundwasser |innerbetrieblichen gelaufen.
Gewas- Kanalsystem fortsetzen Aus den Ergebnissen werden
serschutz Sanierungskonzepte fiir die
Folgejahre entwickelt.

Gefahr-  [Erhalt der REACh-Registrierungen Moers fortlaufend |Arbeiten laufen bedarfs-
stoffe REACh-Konformitat nach Bedarf aktualisieren [Herne und termingerecht.

und alle Anforderungen

der ECHA erfillen
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3.1 Materialeffizienz / Produktion

Produktion Materialeffizienz
[1.000 {] [t Materialeinsatz / t Produkt]
1,000
400 By 0,793 0787 0,799 0,799
U 332,4
300 — 0,600 —— I
280,7 2769
200 —— —_— 0,400—— —_—
100 —— — 0,200 — —_—
0
2018 2019 2020 2021 2018 2019 2020 2021
Abbildung 1 Abbildung 2

FUr die Berechnungen der spezifischen, d.h. auf die Tonne Produkt bezogenen Werte in diesem und in den
nachfolgenden Kapiteln werden die in Abbildung 1 dargestellten Produktionsmengen verwendet. Diese sind in 2021
gegenuber dem Vorjahr nahezu unverandert geblieben.

Auch die Rohstoffeffizienz ist mit einem Wert von 0,799 t Materialeinsatz / t Produkt gleichgeblieben (s. Abb. 2).
Generell ist der erforderliche Materialeinsatz neben der Anlagenfahrweise auch abhangig vom Produktmix, und die
Zahlen sind generell kleiner als eins, da das fUr die Reaktion zu den Alkoholen benétigte Wasser sowie der Sauerstoff
aus der Luft fur die Reaktion zum Maleinsaureanhydrid nicht mitgezahlt werden, sondern nur die chemischen
Rohstoffe im engeren Sinne.
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3.2 Abfall

Tabelle 3 zeigt die in den

Tabelle 3: Abfallmengen .
Jahren 2018 bis 2021

Abfallfraktion 2018 1 2019 2020 2021 angefallene Abfallmenge des
Produktionsmenge [1.000 t] 349,3 332,4 280,7 279,9 Werkes. Die gesamte
Abfallmenge gesamt [1.000t] | 3,171 5,511 3,972 3,990 Abfallmenge zeigt dabei

1 Gefahrliche Abfalle [1.000t] | 2,669 2,847 2,498 | 2,615 keinen einheitlichen Trend.
Geféhrliche Abfalle Die groBe Abfall-

la stofflich verwertet [1.000 t] 0,04210,00510,016 10,017 Gesamtmenge im Jahr 2019
Geféhrliche Abfalle liegt z. B. an ca. 1.964 t

1b ] 1,948 2,030 1,529 1,975
geefr;rﬁ]lsr((:;;/eAr\t/)\;Zﬁt:t [Hoeer Baustellenabfallen aus dem
il I
1c e 0,679 0,812 0,953 0,623 Abbruch eines alten
beseitigt [1.000 ] B
- = Gebaudes.
Sonstige Abfélle
2a verwertet [1.0001] 0,501 /2,664 1,474 1,367
Sonstige Abfélle
2b 9 0,002 | 0,000 | 0,000 | 0,009

beseitigt

Diese Abfalle hangen nicht direkt mit der Produktion zusammenhangen, weshalb sie wie in den Ubrigen Jahren fur
die Darstellung des produktionsbedingten Abfalls in den Abbildungen 3 und 4 gemeinsam mit den sonstigen Boden-,
Bauschutt-, Metallschrott- und hausmudilldhnlichen Anteilen aus der Abfallgesamtmenge herausgerechnet wurden.

Die Menge der im Wesentlichen produktionsbedingten Abfalle ist im Jahr 2021 gegenlber dem Vorjahr um ca. 100 t
angestiegen (s. Abb. 3). Diese resultieren aus den beim Werksstillstand angefallenen Riickstanden aus de Anlagen,
die bei der Entleerung und Reinigung abgefallen sind. Bei nahezu gleicher Produktionsmenge (s.0.) fUhrt das zu
eineretwas hoheren spezifischen produktionsbedingten Abfallmenge von 9,16 kg / t Produkt (s. Abb. 4).

Produktionsbedingte Abfallmenge Spezifische produktionsbedingte Abfallmenge
] [kg / t Produkt]
4000
3000 10,00
2.839 2.460 9,16
2,743 854 8,77
2.564 785
2000 —— I
5,00 — S
1000 — —
2018 2019 2020 2021 0 2018 2019 2020 2021
Abbildung 3 Abbildung 4
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In der nachfolgenden Tabelle 4 sind die jeweils funf groBten Abfallfraktionen fur das Jahr 2021 wiedergegeben.
Diese machen 76 % am gesamten Abfallaufkommen aus. Tabelle 5 enthélt die Abfallfraktionen fir 2021 in
absteigender Menge.

Tabelle 4: GroBte Abfallfraktionen 2021

AVV-Nr. Abfallbezeichnung Menge [t] = Teil der Abfallfraktion gem. Tab. 6
07 01 08*  andere Reaktions- und Destillationsrickstande 1.461 1b
Gemische aus Beton, Ziegeln, Fliesen und Keramik
170107 mit Ausnahme derjenigen, die unter 17 01 06 fallen. 782 2a
. andere organische Ldsemittel, Waschflissigkeiten
Oy oy &2 und Mutterlaugen (halogenfrei) “2h 19
07 03 10* ' andere Filterkuchen, gebrauchte Aufsaugmaterialien 183 1b
17 04 05 | Eisen und Stahl 173 2a
Summe 3.023
Anteil an der Abfall-Gesamtmenge
76%
*gefahrlicher Abfall
Tabelle 5: Abfallfraktionen in absteigender Menge
Abfallart nach .
Abfall h M t
AW Kapitel bfallbezeichnung enge [t]
07 Abfélle aus organisch-chemischen Prozessen 2.113,485
17 Bau- und Abbruchabfalle (einschlieBlich Aushub von verunreinigten Standorten) 1.273,040
16 Abfélle, die nicht anderswo im Verzeichnis aufgefiinrt sind 279,461
Siedlungsabfalle (Haushaltsabfélle und &hnliche gewerbliche und industrielle Abfalle sowie Abfalle
20 - : R . 153,079
aus Einrichtungen), einschlieBlich getrennt gesammelter Fraktionen
15 Verpackungsabfall, Aufsaugmassen, Wischtlcher, Filtermaterialien und Schutzkleidung (a.n.g.) 125,984
12 Abfélle aus Prozessen der mechanischen Formgebung sowie der physikalischen 24 150
und mechanischen Oberflachenbearbeitung von Metallen und Kunststoffen '
13 Olabfalle und Abfalle aus flissigen Brennstoffen (auBer Speisedle und Olabfille, 11,360
die unter Kapitel 05, 12 oder 19 fallen) ’
06 Abfélle aus anorganisch-chemischen Prozessen 7,558
14 Abfélle aus organischen Losemitteln, Kihimitteln und Treibgasen 0197
(auBer Abfalle, die unter Kapitel 07 oder 08 fallen) ’
11 Abfalle aus der chemischen Oberflachenbearbeitung und Beschichtung von Metallen 0.005
und anderen Werkstoffen; Nichteisenhydrometallurgie ’
Summe 3.990,319

15



Gemeinsame Umwelterkldrung 2022

3.3 Wasser

Wassereinsatz
[1.000 m3]
8000
7.247
6000 — g 58 p— 6.500__
4000 —— |
2000 —— I
2018 2019 2020 2021

Abbildung 5

In den Abbildungen 5 und 6 ist zu erkennen, dass im Jahr 2021 sowohl der absolute als auch der spezifische

Spezifischer Wassereinsatz

30,00

[m3 / t Produkt]

25,00

20,00

17,89
15,00 ——

18,76

10,00 —

500 —

2018
Abbildung 6

2019

2020

2021

Frischwasserverbrauch deutlich gesunken sind. Bei der absoluten Menge hat ein langerer Werkstillstand, in dem alle
Anlagen fir TUV-Priifungen auBer Betrieb gesetzt waren, zum geringeren Verbrauch beigetragen. Der spezifische
Wert ist gesunken, weil Undichtigkeiten in den Kihlwassersystemen behoben werden konnten und Anlagen verstarkt
mit RickkUhlwasser (Kreislauffahrweise) und weniger mit Simpfungswasser (Durchlauffahrweise) betrieben wurden.

Abbildung 7 und 8 zeigen die absolute bzw. die spezifische Abwassermenge des Werkes Moers.
Beide Werte sind gegentber dem Vorjahr erfreulicherweise um ca. 3 % gesunken. Seit der SchlieBung der

werkseigenen biologischen Zentralen Abwasseraufbereitungsanlage im November 2013 wird das Abwasser aus dem
C-Kanal nach Neutralisation nunmehr vollstadndig zur Reinigung in die benachbarte kommunale Kléaranlage der LINEG

abgeleitet.
Abwassermenge
[1.000 m3]
800
600
591 o
568 550
400 — —
200 —— —
0
2018 2019 2020 2021

Abbildung 7

Spezifische Abwassermenge

[m3 /t Produkt]

25
2,0
o 1,96
1,83

15 169 |
10 — S—
05 — —

2018 2019 2020 2021
Abbildung 8
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3.4 Energie

Zur Herstellung unserer Produkte setzen wir die in Abb. 9 dargestellten Energietréger ein, von denen Erdgas den
groBten Anteil besitzt. Die zweitgroBte Energiequelle ist das sogenannte Offgas der MSA-Produktion. Erneuerbare
Energien werden nicht eingesetzt: Das Erdgas, aus dem elektrischer Strom fUr den Eigenbedarf und den Export in
das offentliche Netz erzeugt wird, enthélt keinen regenerativen Anteil. Das zur Erzeugung des exportierten Stroms
bendtigte Erdgas ist in den Abbildungen 9 und 10 heraus gerechnet. Wegen technischer Probleme an den
Turbogeneratoren musste mehr Strom aus dem 6ffentlichen Netz importiert werden als abgegeben werden konnte,
so dass nun auch die auch die von extern bezogenen Strommengen dargestellt sind.

Der spezifische Energieeinsatz (s. Abb. 10) ist von 2020 nach 2021 um ca. 1,7 % auf einen Wert von 12,75 GJ/t
Produkt gestiegen. Wesentliche Einflussfaktoren auf die Energieeffizienz sind die Anlagenauslastung und -fahrweise,
die Qualitat der eingesetzten Rohstoffe, der Produktmix und ein mdglichst kontinuierlicher, stérungsfreier Betrieb.
Nur ein Teil davon ist lokal im Werk beeinflussbar.

Die Auslastung der Losemittelanlagen war in 2021 relativ gering, was wegen der Warmeabstrahlung und der
Regelparametrierung fur gréBere Durchsatze generell zu einem héheren spezifischen Energiebedarf flhrt.
AuBerdem konnten wegen der geringen Auslastung und eines Defektes zwei Elemente der Warmeintegration nicht
bzw. nur zeitweise betrieben werden (siehe auch Kap. 3.8).

3.658 3.573 3.521 3.570 10,47 10,75 12,54 12,75

67,3 ! 14,00

0,08 OyoSQJ-G e 0,12

[ 12,00
3000 —— & s « N —
@ g i z 10000’13—0'11O*Jﬁ—o'12 8 3
2500 i : &> c
143,1 131.8 90,2 106,3 T © g 0,32 0,38
2000 —— | 3 800— & =
= 0,41 0,40
1500 CH —
3 3 & 2
1000 — & S S o 4,00— —
[ = (<o) (&
= (N = o
500 2‘00 © © [co} [ee}
= 0,00
2018 2019 2020 2021 2018 2019 2020 2021
Abbildung 9: Energieeinsatz Abbildung 10: Spezifischer Energieeinsatz
€ Strom extern Sonstiges Offgas Wasserstoff Erdgas
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3.5 Luft

CQO2-Emissionen Spezifische CO2-Emissionen
[t [kg / t Produkt]
300.000
1000
200.000 — o [T} @ o —— =
3 & 3 3 800 —
S S 2 8 778
600 —— 635 I
100.000 —— —
400 —
200 ——
0
2018 2019 2020 2021 2018 2019 2020 2021
Abbildung 11 Abbildung 12

Die CO2-Emissionen aus Verbrennungsprozessen (hauptsachlich im Kraftwerk und in der Abgasreinigung der
MSA-Anlage) werden im Rahmen des derzeit giiltigen CO2-Emissionshandelssystems Uberwacht. Die absoluten und
spezifischen CO2-Zahlen in den Abbildungen 11 und 12 zeigen ab 2019 eine steigende Tendenz. Generell sind die
CO2-Emissionen abhangig vom Brennstoff-Mix und vom Anteil der Energie, die die MSA-Anlage mit ihrer exothermen
Reaktion in die Gesamtbilanz einbringt. In den obigen Darstellungen sind die CO2-Emissionen herausgerechnet (ca.
1.600 bis 4.500 t pro Jahr), die aus der Erzeugung von elektrischem Strom resultieren, der in das 6ffentliche Netz
exportiert wird. Nicht eingerechnet sind die indirekten CO2-Emissionen von 5.800 bis 17.400 t pro Jahr, die bei der
Erzeugung des importierten Stroms aus fossilen Energietragern entstehen.

Tabelle 6: Sonstige Emissionen
Jahr 2018 2019 2020 2021
NOx-Ausstof [t] 65,85 57,48 54,30 40,18

AusstoB an fliichtigen organischen

Verbindungen (VOC) [ 15,30 15,30 15,30 14,15

CO-AusstoR [t] 88,43 64,61 44,56 45,16
SO,-AusstoB [t] 3,99 4,47 297 1,43
Staub-anorganisch [t] 0,89 0,94 0,86 0,22
Staub-organisch [t] 0,66 0,66 0,71 0,71

Dank der Gberwiegenden Verwendung des emissionsarmen Brennstoffes Erdgas und des Einsatzes moderner
Verbrennungstechnik fallen die in der Tabelle 6 wiedergegebenen Luftschadstoffe lediglich in vergleichsweise
geringen Mengen an. Die beiden Luftschadstoffe Staub organisch und fliichtige organische Verbindungen (VOC) in
der obigen Tabelle werden nur jeweils alle vier Jahre fUr die Emissionserklarung geman 11. BImSchV ermittelt und
somit konstant fUr diesen Zeitraum fortgeschrieben. Die letzte Erhebung erfolgte flir das Jahr 2020.

Die n&chste Erhebung ist bis Ende Mai 2025 fur das Jahr 2024 féllig. Bei den VOCs handelt es sich um diffuse
Emissionen aus Dichtelementen in den Anlagen und Rohrleitungen, die fur die Emissionserklarung mit
Standard-Emissionsfaktoren fir den jeweiligen Dichtungstyp berechnet werden. Diese Emissionen wurden z. B.
durch den Austausch von Pumpen im Rahmen der TA-Luft-Vereinbarung mit der Behoérde verringert.
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Am Standort Moers werden diverse Klimaanlagen und —geréate betrieben, die als Kaltemittel teilhalogenierte
Fluorkohlenwasserstoffe (HFKW) enthalten. Diese Substanzen besitzen ein vielfach hdheres Treibhauspotenzial als
CO2 und stehen deshalb besonders im Fokus. Bei den vorgeschriebenen regelmaBigen Wartungen der Gerate durch
eine zertifizierte Fachfirma werden teilweise geringe Kéaltemittelverluste festgestellt. Die Umrechnung dieser
HFKW-Emissionen in CO2-Aquivaente ergab die in Tab. 5 dargesteliten Werte. Diese zeigen einen schwankenden
Verlauf und sind im Vergleich zu den tatsachlichen CO2-Emissionen sehr gering.

Tabelle 7: HFKW-Emissionen Die Treibhausgase N20, FKW, NF3 und SF6
Tek werden am Standort nicht eingesetzt. CH4
2 L 2018 2019 2020 2021 wird in technisch dichten Systemen gefér-
COz-Aquivalente [t] 36,7 | 24,8 80,0 | 18,8 dert und auch nur als Brennstoff eingesetzt.

3.6 Biodiversitat

Durch die Aktivitaten auf dem Betriebsgeldnde wird die biologische Artenvielfalt nicht beeintrachtigt,

da es sich um Standorte handelt, die schon seit mehr als 100 Jahren industriell genutzt werden und neue Flachen
nicht erschlossen worden sind. Das Werk Moers und der zugehorige Hafen in Duisburg-Homberg umfassen insge-
samt eine Flache von 43,3 ha,von denen 13,4 ha bebaut bzw. versiegelt sind. Die Verwaltungs- und Servicegebaude
am Standort stammen weitgehend noch aus den Anfangszeiten der Chemieaktivitaten (ab 1936), wurden jedoch
fortwahrend renoviert und aktuellen Erfordernissen angepasst bzw. abgerissen und durch Neubauten ersetzt.

Von der nicht bebauten oder versiegelten Flache von 7,8 ha ist ca. die Halfte als ,naturnah” gem. EMAS Il Anhang
IV, Abschnitt C, Kap. 2. Buchstabe c) Nr. v) einzustufen.
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3.7 Investitionen in den Umweltschutz

Umweltschutz-Aufwendungen
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4.000 ——
3.000 ——
2.000—— —

[Ye) N~ «© [to)
1.000— & 9 e o

o @ s0) <

2018 2019 2020 2021

Abbildung 13

Die Aufwendungen fir UmweltschutzmaBnahmen sind von 2018 bis 2021 deutlich gestiegen. Das liegt u.a. an dem
in 2018 gestarteten 10-Jahres-Programm zur Sanierung von Rohrleitungen und Rohrbriicken. In 2021 machten die
Aufwendungen von ca. 2,66 Mio. € flr die Sanierung bzw. den Austausch von Rohrleitungen sowie Erneuerungen
von Korrosionsschutz und Isolierung ca. 60 % der gesamten Umweltausgaben aus. Durch diese MaBnahmen wird
zum einen die Wahrscheinlichkeit des Auftretens von Leckagen und dadurch bedingten Umweltbeeintrachtigungen
reduziert. Zum anderen verringert die neue Isolierung der Rohrleitungen Warmeverluste. Weitere ca. 350.000 €
(entspricht ca. 8 %) wurden fiir ahnliche MaBnahmen an Behaltern und Kolonnen sowie fir Arbeiten an

unserem Kanalnetz ausgegeben und sind somit ebenfalls dem Bereich Gewéasserschutz/Abwasser zuzurechnen.

Neben ca. 550.000 € fur den Rickbau der AC-Anlage und deren Tanklager gab es in 2021 weitere Ausgaben in
Hohe von ca. 150.000 Euro fur die Sanierung von Altlasten aus der Bergbau- und Kokereizeit. In Summe wurden
also ca. 16 % der Gesamtausgaben im Bereich Altlasten- / Bodensanierung aufgewendet.

Die restlichen 16 % der Ausgaben bzw. ca. 700.000 € wurden fir MaBnahmen zur Luftreinhaltung und zur
Optimierung der Sicherheitstechnik getatigt.

3.8 Probleme im Jahr 2021

IPA-Anlage:

Ein Warmetauscher einer Destillationskolonne, der Bestandteil einer Warmeintegration ist und ca. 650 kW Leistung
einsparen kann, konnte wegen mehrerer Defekte nur ca. die Hélfte des Jahres betrieben werden.Ein anderer zur
Wasservorwarmung genutzter Warmetauscher konnte wegen zu geringer Anlagenlast nicht betrieben werden, was
zu einem hoéheren Erdgasverbrauch im Kraftwerk fuhrte.

SBA-Anlage:

Auf Grund diverser Probleme mit dem Differenzdruck im SBA-Reaktor musste dieser mit einer geringeren
Katalysatormenge betrieben werden. Zur Kompensation des geringeren Umsatzes musste der Reaktor mit einer
erhéhten Temperatur und einer erhdhten Einsatzgasmenge betrieben werden. Beide MaBnahmen flhren zu einem
hdheren spezifischen Energieverbrauch.
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3.9 Verbesserungen im Jahr 2021

Einfiihrung einer ,,Energie-Ampel“ in den Lésemittelanlagen

Im zentralen Leitstand wurde fUr die Losemittelanlagen eine sog. ,Energie-Ampel“ implementiert. Damit wird der
aktuelle Energieverbrauch der Anlagen Ubersichtlich dargestellt. Das Bedienpersonal wurde entsprechend Uber die
Nutzung der Ampel geschult, mit dem Ziel die Anlagen energieoptimiert zu steuern.

Optimierung des SBA-Reaktors

Im Oktober 2021 wurden alle Disen, die der moglichst homogenen Verteilung der Flussigkeitsstréome im SBA-
Reaktor dienen, erneuert und deren Instandhaltungskonzept gedndert. Dadurch werden geringere Differenzdricke
und ein vergleichmaBigter Anlagenbetrieb erwartet. Die energetische Verbesserung sollte in 2022 sichtbar werden.

Diverse Optimierungs- und EffizienzsteigerungsmaBnahmen im Bereich Kraftwerk /

Energien & Utilities (E&U)

Wahrend des Werkstilltandes wurden im E&U-Bereich viele InstandhaltungsmaBnahmen durchgeflhrt, die den
Betrieb der Anlagen verbessern. So wurden viele Dampf- und Wasserundichtigkeiten beseitig, Dampf- und
Kondensat-Ableitungen verbessert und manche Anlagen so modifiziert, dass AuBerbetriebnahmen einfacher und
sicherer moglich sind. Diese MaBnahmen werden kinftig die Effizienz des Bereiches steigern, da es zu weniger
Medienverlusten kommmen wird und weniger Ressourcen gebunden werden.

Implementierung der INEOS-Richtlinie zur wissensbasierten Instandhaltung

Die Umsetzung der INEOS-Richtlinie zur wissensbasierten Instandhaltung wurde in 2021 fortgesetzt. Durch gezielte
und deutlich Uber das gesetzliche MalB3 hinausgehende Prifungen wird die Wahrscheinlichkeit von Stofffreisetzungen
und damit Umweltbeeintrachtigungen verringert.

Rohrleitungssanierung

Das mehrjahrige Programm zur Sanierung von Rohrleitungen im Werk Moers wurde auch 2021 fortgesetzt.

Die Kosten fur dieses Programm betragen jahrlich mehrere Millionen Euro. Ziel ist es, die dauerhafte Dichtigkeit
unserer Produktionsanlagen sicherzustellen. Durch dieses Sanierungsprogramm sinkt die Wahrscheinlichkeit von
Rohrleitungsleckagen und damit verbundenen Stofffreisetzungen und Umweltbelastungen deutlich. Weiterhin werden
durch neue Isolierung Warmeverluste verringert.

Sicherheitsbetrachtung von Anlagen und Nachriistung von Sicherheitstechnik

Das mehrjahrige Programm der Untersuchung sicherheitstechnische Ausriistung unserer Anlagen am Standort
Moers mittels einer sehr detaillierten Betrachtung wurde in 2021 fortgesetzt. Dabei werden Verbesserungs-
moglichkeiten, die Uber den bereits implementierten hohen Standard hinausgehen, identifiziert und umgesetzt.
Durch die Umsetzung dieser MaBnahmen wird die Wahrscheinlichkeit der Freisetzung von Stoffen und daraus
folgenden negativen Umweltauswirkungen weiter verringert. Flr dieses Programm werden jéhrlich mehrere
hunderttausend Euro ausgegeben.

Entsiegelung von Flachen

Am Standort Moers gibt es mehrere stillgelegte Chemieanlagen. Im Rahmen eines mehrjéhrigen Programms werden
diese abgerissen und die verbaute Flache entsiegelt.
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3.10 Kontakt- und Anreisehinweise

Jederzeit stehen Ihnen auch die allgemeinen Kontaktmoglichkeiten zur Verflgung.

INEOS Solvents Germany GmbH
Werk Moers

RdmerstraBe 733

47443 Moers

Tel.: +49 (0) 2841 49-0
Umwelttelefon: +49 (0) 2841/ 49-2450
E-Mail: info.solvents@ineos.com

Wir freuen uns auf lhren Anruf oder lhren Besuch.

Wegbeschreibung: Vom Flughafen Diisseldorf aus kommend fahren Sie bitte auf die Autobahn.

Am Kreuz Meerbusch (27) bitte auf die Autobahn 57 in Richtung Nijmegen/Krefeld einfadeln.

Wechseln Sie an der Ausfahrt 10 die Autobahn in Richtung Autobahn 40 (Essen/ Duisburg/ Moers).

Dort nehmen Sie bitte die Ausfahrt "Duisburg-Rheinhausen/ Moers-Ost (10)" und fahren in Richtung Moers-Ost.
Sie sind nun auf der RoémerstraBe (L237).

Nach etwa 2,5 km befindet sich auf der linken Seite das INEOS Solvents Werk Moers.

Aus Norden kommend folgen Sie bitte der Autobahn 3 in Richtung Oberhausen.

Verlassen Sie die Autobahn bitte am Kreuz Oberhausen.

Folgen Sie nun der Autobahn 42 in Richtung Kamp-Lintfort/ Venlo.

An der Ausfahrt "Duisburg-Baerl (3)" bitte die Autobahn in Richtung Moers-Meerbeck verlassen.

Biegen Sie nun rechts ab und gleich danach links in die Grafschafter StraBe Richtung Moers-Meerbeck.
Folgen Sie dieser nun flr ca. 2,5 km und biegen dann rechts in die RémerstraBe ab.

Nach ca. 300 m befindet sich auf der linken Seite das INEOS Solvents Werk Moers.

Aus Siiden kommend folgen sie bitte der Autobahn 40 in Richtung Venlo/ Duisburg.

Verlassen Sie die Autobahn bitte an Ausfahrt "Duisburg-Rheinhausen/Moers-Ost (10)" in Richtung Moers-Ost.
Sie sind nun auf der RémerstraBe (L237).

Nach etwa 2,5 km befindet sich auf der linken Seite das INEOS Solvents Werk Moers.
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4.1 Materialeffizienz / Produktion

Produktion Materialeffizienz
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Abbildung 14 Abbildung 15

FUr die Berechnungen der spezifischen, das heif3t auf die Tonne Produkt bezogenen Werte in diesem und in den
nachfolgenden Kapiteln wurden die in Abbildung 14 dargestellten Jahrestonnagen verwendet. Eine schwache
Nachfrage auf den Méarkten hat dazu geflhrt, dass die Produktion in 2021 im Vergleich zum Vorjahr um ca. 24 %
gesunken ist.

Der spezifische Rohstoffbedarf ist abhangig u.a. vom jeweiligen Produktmix und von der Anlagenauslastung.

Er zeigt im betrachteten Vierjahreszeitraum einen ansteigenden Trend (s. Abb. 15). Der Unterschied zwischen dem
niedrigsten und hochsten Wert betragt aber weniger als 2 %. Wie das Umweltprogramm in Kap. 2.2 zeigt, gibt es
fortlaufende MaBnahmen, die Produktionsanlagen so ressourcenschonend wie moglich zu betreiben. Der Wert fUr die
Materialeffizienz ist kleiner als eins, da das fUr die Reaktion zu den Alkoholen benétigte Wasser nicht mitgezahlit wird,
sondern nur die chemischen Rohstoffe im engeren Sinne.
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4.2 Abfall

Tabelle 8: Abfallmengen

Abfallfraktion 2018 | 2019 2020 ' 2021
Produktionsmenge [1.000 t] 134,41 104,0 158,3 119,7
Abfallmenge gesamt [1.000t] | 2,913 1,690 4,137 | 3,051

1 Gefahrliche Abfalle [1.000 {] 2,553 1,619 3,806 2,638
Gefahrliche Abfalle
1a stofflich verwertet [1.000 ] 0,249 /0,174 0,016 0,28

Gefahrliche Abfélle

1b thermisch verwertet [1.000 {] 2,268 (1,423 | 3,726 | 2,563
Gefahrliche Abfélle

1c beseitigt [1.000 1] 0,035 0,022 0,063 0,047
Sonstige Abfélle

2a verwertet [1.000 1] 0,337 0,071 0,134 /0,165

op  |Sonstige Aofdlle 0,023 0,000 0,197 0,248

beseitigt

In Tabelle 8 sind die Abfallmengen des Standortes Herne und ihre Aufschllsselung auf verschiedene Abfallfraktionen
dargestellt. Nach einem starken Anstieg der Abfallmengen im Jahr 2020 sind die Zahlen in 2021 mit -27 % etwas
stérker gesunken als die Produktionsmengen. Dies bewirkt, dass die spezifische produktionsbedingte Abfallmenge
gegentber dem Vorjahr um knapp 4 % auf 24,36 kg pro Tonne Produkt gefallen ist (s. Abb. 17).Im betrachteten
Vierjahreszeitraum lag der Anteil der Abfélle, die nicht direkt mit der Produktion zusammenhingen, sondern im
Wesentlichen auf Bau- und InstandhaltungsmaBnahmen zurlickzufiihren waren, bei nur ca. 3 %. FUr die Darstellung
des produktionsbedingten Abfalls in den Abb. 16 und 17 sind die Boden-, Bauschutt-, Metallschrott- und hausmduil-
lahnlichen Fraktionen aus der Abfallgesamtmenge herausgerechnet.

In den vergangenen vier Jahren konnten wir durchschnittlich ca. 95 % des gesamten Abfalls einer energetischen
oder stofflichen Verwertung zufihren. Bei der Entsorgung werden Uberwiegend Entsorgungsfachbetriebe eingesetzt.

Produktionsbedingte Abfallmenge Spezifische produktionsbedingte Abfallmenge
] (kg / t Produkt]
5000
30,00
4000 4,013
25,00 2535 —
3000
20,00 —— -
2741 2.914 208
2000 — I 15,00 — 15,77 —
1.640 10,00 —
1000 — —
5,00 — I
2018 2019 2020 2021 0 2018 2019 2020 2021
Abbildung 16 Abbildung 17
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In der nachfolgenden Tabelle 9 sind die jeweils funf groBten Abfallfraktionen fur das Jahr 2021 wiedergegeben.
Diese machen 76 % am gesamten Abfallaufkommen aus. Tabelle 5 enthélt die Abfallfraktionen fir 2021 in
absteigender Menge.

Tabelle 9: GroBte Abfallfraktionen 2021

AVV-Nr. Abfallbezeichnung Menge [t] = Teil der Abfallfraktion gem. Tab. 6
07 01 08" | andere Reaktions- und Destillationsrtickstande 2.563 1b
wassrige flissige Abfélle mit Ausnahme derjenigen,
161002 ie unter 161001 fallen = 2b
17 04 07 | gemischte Metalle 44 1a

Gemische aus Beton, Ziegeln, Fliesen und Keramik mit
Ausnahme derjenigen, die unter 17 01 06 fallen.

16 08 07* | gebrauchte Katalysatoren, die durch gefahrliche
Stoffe verunreinigt sind

Summe 2.915
Anteil an der Abfall-Gesamtmenge

17 01 07 34 2a

25 1c

96%
*gefahrlicher Abfall
Tabelle 10: Abfallfraktionen 2021 in absteigender Menge
Abfallart nach )
AW Kapitel Abfallbezeichnung Menge [t]
07 Abfélle aus organisch-chemischen Prozessen 2.563,00
16 Abfélle, die nicht anderswo im Verzeichnis aufgefiihrt sind 273,82
17 Bau- und Abbruchabfalle (einschlieBlich Aushub von verunreinigten Standorten) 117,97
15 Verpackungsabfall, Aufsaugmassen, Wischticher, Filtermaterialien und Schutzkleidung (a.n.g.) 55,10
Siedlungsabfalle (Haushaltsabfalle und ahnliche gewerbliche und industrielle Abfélle sowie Abfalle
20 L ! - ! 19,03
aus Einrichtungen), einschlieBlich getrennt gesammelter Fraktionen
13 Olabfalle und Abfalle aus fliissigen Brennstoffen (auBer Speisedle und Olabfille, 18.00
die unter Kapitel 05, 12 oder 19 fallen) ’
10 Abfalle aus thermischen Prozessen 4,35
Summe 3.051,27
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4.3 Wasser

Wassereinsatz Spezifischer Wassereinsatz
[1.000 m3] [m3 / t Produkt]
10,00 058
8,75
8,00 — 8,33 N
1.500
1.318
1.176 o
1.000 — 1011
4,00 — —
669
500 — — 2,00 I
0
2018 2019 2020 2021 2018 2019 2020 2021
Abbildung 18 Abbildung 19

Abbildung 18 zeigt den absoluten Frischwassereinsatz im Werk Herne. Abbildung 19 kann der spezifische
Frischwassereinsatz je t Fertigprodukt entnommen werden.

Analog zu der im Jahr 2021 deutlich gesunkenen Produktionsmenge ist auch die Frischwassermenge mit 1.011.000
m3 deutlich kleiner als im Vorjahr. Der spezifische Wasserverbrauch hat sich gegentber 2020 um ca. 1 % auf 8,45

m3 Wasser je t Produkt erhoht.

Diese Trends spiegeln sich folgerichtig auch in den Abbildungen 20 und 21 fir den Bereich Abwasser wider.

Beim Vergleich der Abbildungen 18 und 20 fallt auf, dass die Abwasserabgabe ca. 300.000 m3 / Jahr
geringer ist als der Frischwassereinsatz. Diese Differenzmenge wird zum kleineren Teil als Edukt flr unsere
Alkoholproduktion eingesetzt und zum gréBeren Teil Uber unsere Kuhltirme als Wasserdampf an die Umgebung

abgegeben.
Abwassermenge Spezifische Abwassermenge
[1.000 m3] [m3 /1t Produkt]
1200 10,0
1000
1022 8.0
891 o3 7,98
800 —
s 60 —— 668 6,46 - E—
600 —— —
40 — ——
400 — —
200 — — 20
0 0
2018 2019 2020 2021 2018 2019 2020 2021
Abbildung 20 Abbildung 21
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Der in Abb. 22 dargestellte CSB-Wert steht fir den

CSB spezifisch i T o

[kg / t Produki] chemischen Sauerstoffoedarf und ist ein Maf fur die
3,0 Belastung des Abwassers mit oxidierbaren Stoffen.

2 Mit Ausnahme eines relativ hohen Wertes im Jahr 2019
25 weisen die Ubrigen drei Jahre einander ahnliche Werte auf.
20 1,98 2,02 ' W
1,5 — S—
1,0 — —_—
05 — —
2018 2019 2020 2021

Abbildung 22
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4.4 Energie

Zur Herstellung unserer Produkte setzen wir Energie in Form von Erdgas und Elektrizitat ein, wobei Erdgas mit etwa
94 % den weitaus groBten Teil unseres Energiebedarfs deckt (siehe Abb. 23).

Weder das eingesetzte Erdgas noch der elektrische Strom enthalten einen Anteil an erneuerbaren Energien.

Der Energiebedarf wird zum gréBten Teil vom Dampfverbrauch der Produktionsanlagen bestimmt, die wiederum von
der Produktionsmenge unserer Fertigprodukte abhéngig ist. Abbildung 23 zeigt einen deutlich schwankenden
Energieeinsatz. Dieser hat einen ahnlichen Verlauf wie die Produktionsmenge (Abbildung 14), die beide von 2020
nach 2021 deutlich gefallen sind.

Die Abbildung 24 zeigt, dass der spezifische Energieeinsatz in 2021 gegentber 2020 nur um 1,7 % gestiegen ist,
obwohl die Anlagenauslastung um ca. 25 % geringer war. Damit wird im Vergleich zu 2019 die langjéahrige Erfahrung
erfreulicherweise widerlegt, dass die Effizienz unserer Anlagen bei geringer Produktionsmenge (2019 und 2021)
geringer ist als bei hoher Produktionsmenge (2020). Der hohe spezifische Energieeinsatz im Jahr 2019 resultierte aus
einer sehr geringen Anlagenlast. Der niedrige spezifische Energieeinsatz im Jahr 2020 war begUnstigt durch eine sehr
hohe Anlagenauslastung.

1.948 1.612 2.113 1.623 14,49 15,50 13,35 13,57
2:500 16,00
14,00 ——
2.000 115 e -
3 12,00 —
K
98 9% a
_ 1500 < 10,00 ——
E C)
= - 800
1.000 6,00 —
4,00 ——
500
2,00 ——
0 2018 2019 2020 2021 2018 2019 2020 2021
Abbildung 283: Energieeinsatz Abbildung 24: Energieeinsatz spezifisch
@ Elektrizitat ~ Erdgas
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4.5 Luft

CO2-Emissionen Spezifische CO2-Emissionen
[t [kg / t Produkt]
120.000 1000
100.000 —— 874
80.000 —— o ~ O 5 — 730 -
o 'S o ]
e = = o) — |
60.000 —— I
40.000 —— | 400 — —
20.000 —— | 200 — —
0
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Abbildung 25 Abbildung 26

Die CO2-Emissionen werden im Rahmen des CO2-Emissionshandels Uberwacht. Sie zeigen in Abb. 25 einen
ahnlichen Verlauf wie der Energiebedarf (Abb. 23). Im Jahr 2021 wiederum gab es ein deutliches Absinken der
absoluten CO2-Emissionen auf 93.176 t, aber einen Anstieg der spezifischen Emissionen um ca. 7 % auf 779 kg
CO2 je t Produkt. Der Grund ist auch hier, dass die Effizienz unserer Anlagen bei fallender Produktionsmenge trotz
konstant guter Fahrweise sinkt.

Tabelle 11: Sonstige Emissionen

Jahr 2018 2019 2020 2021
NOx-AusstoB [t] 65,33 52,90 70,20 56,33
CO-AusstoB [1] 1,37 | 1,11 1,54 | 1,25
SO,-Ausstol [t] 0,40 0,34 0,44 0,65
Staub-AusstoB [t] 0,09 | 0,08 0,09 0,02

AusstoB an fliichtigen organischen

Verbindungen (VOC) [{] 019 10,15 10,23 1 0,17

Auf Grund der Uberwiegenden Verwendung des emissionsarmen Brennstoffes Erdgas und des Einsatzes moderner
Verbrennungstechnik fallen die in der Tabelle 11 ,Sonstige Emissionen” wiedergegebenen Luftschadstoffe lediglich in
vergleichsweise geringen Mengen an.

Am Standort Herne werden diverse Klimaanlagen und —geréate betrieben, die als Kéaltemittel teilhalogenierte
Fluorkohlenwasserstoffe (HFKW) enthalten. Diese Substanzen besitzen ein vielfach héheres Treibhauspotenzial

als CO2 und stehen deshalb besonders im Fokus. Bei den vorge—schriebenen regelmaBigen Wartungen der Geréate
durch eine zertifizierte Fachfirma werden teilweise geringe Kéltemittelverluste festgestellt. Letztendlich werden die
festgestellten HFKW-Emissionen in CO2-Aquivalente umgerechnet. Die Ergebnisse sind in Tab. 12 dargestellt und
zeigen fur 2020 verglichen mit 2018 und 2019 einen sehr geringeren Wert. Im Vergleich zu den tats&chlichen
CO2-Emissionen sind diese Werte gering. Dennoch wird weiter daran gearbeitet, die Kaltemittelverluste zu
minimieren.
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Die Treibhausgase N20, FKW, NF3 und SF6

Tabelle 12: HFKW-Emissionen - X
werden am Standort nicht eingesetzt.

Jahr § 2018|2019 2020 | 2021 | G4 wird in technisch dichten Systemen
COs-Aquivalente [t] 122,4 204,9 85,0 177,5 gefbrdert und auch nur als Brennstoff
eingesetzt.

4.6 Biodiversitat

Durch die Aktivitaten auf dem 16,2 ha groBen Werkgelande wird die biologische Artenvielfalt nicht beeintrachtigt,
da es sich um einen Standort handelt, der schon seit mehr als 150 Jahren industriell genutzt wird und neue Flachen
nicht erschlossen worden sind.

Insgesamt 8,4 ha sind als bebaute oder versiegelte Flache eingestuft. Von der nicht bebauten oder versiegelten
Flache von 7,8 ha ist ca. die Halfte als ,naturnah“ gemal EMAS Il Anhang IV, Abschnitt C, Kap. 2. Buchstabe c) Nr.
v) EMAS einzustufen. Dabei handelt es sich um Flachen, die mit Baumen, Strauchern oder Gras bewachsen sind.

4.7 Investitionen in den Umweltschutz

Umweltschutz-Aufwendungen

[1.000 €]

1.000

800 —— 861

600 — 634 —

400 — —

200 — 207 ——

190
2018 2019 2020 2021

Abbildung 27

Nach zwei Jahren mit relativ geringen Umweltschutz-Ausgaben ist fur das Jahr 2021 in Abbildung 27 ein deutlicher
Anstieg auf ca. 634.000 € zu verzeichnen. Fast 90 % davon wurden hauptsachlich flr die fortlaufenden Inspektionen
und ModermnisierungsmaBnahmen an den Rohstoff-Fernleitungen und am Kanalsystem aufgewendet und sind somit
den Bereichen Sicherheitstechnik (zur Verhinderung von Leckagen und damit Umweltbeeintréchtigungen) und
Gewasserschutz/Abwasser zuzuordnen. Die restlichen 10 % der Ausgaben verteilen sich auf die Bereiche
Luftreinhaltung, Larm und Abfallwirtschaft.
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4.8 Verbesserungen im Jahr 2021

Kanalsanierung
Es erfolgten Untersuchungen zur Verbesserung und Sanierung der Kanalsysteme im Werk. Hierdurch wird die
Wahrscheinlichkeit des Eintrags von Abwasser und Kihlwasser in Boden und Grundwasser deutlich verringert.

Bilanzverbesserung an den Kiihlwerken

Durch ein genaues Monitoring der Betriebsparameter im Kihlwassersystem konnte eine Verlangerung

der Zykluszeiten zwischen den Abschlammungen erreicht werden. Damit konnten die bendtigten Mengen an
Frischwasser und Bioziden zur Kihlwasserkonditionierung reduziert werden.

Dampfverbrauch in der Ethanol-Destillation

Fir den Verbund der Destillationskolonnen DA-604/DA-605 wurden fortgeschrittene Regelungskonzepte
implementiert. Diese wurden auf Basis von modellbasierten Analgensimulationen entwickelt. Mit deren Hilfe konnten
erste Reduktionen des Dampfverbrauch erzielt werden. Weitere Optimierungen dieses Regelungskonzeptes werden
die Einsparungen in Zukunft vergréBern.
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4.9 Kontakt- und Anreisehinweise

Jederzeit stehen Ihnen auch die allgemeinen Kontaktmoglichkeiten zur Verflgung.

INEOS Solvents Germany GmbH
Werk Herne

ShamrockstraBe 88

44623 Herne

Tel.: +49 (0) 2323 1477-3000
Umwelttelefon: +49 (0) 2323 1477-3824
E-Mail: info.solvents@ineos.com

Wir freuen uns auf lhren Anruf oder lhren Besuch.

Wegbeschreibung: Aus Norden kommend folgen Sie bitte der Autobahn 43 in Rich-tung Wuppertal. Verlassen Sie
die Autobahn bitte an der Ausfahrt "Herne-Eickel/Herne-Zen-trum (15)". Biegen Sie nun links in Richtung Herne-Zen-
trum ab. Nach ca. 250 m bitte links in die StraBe Re—-genkamp abbiegen. Nach 25 m erreichen sie das INEOS
Solvents Werk Herne in der Shamrockstral3e.

Aus Siiden kommend folgen Sie bitte der Autobahn 43 in Richtung MUnster. Verlassen Sie die Autobahn bitte an der
Ausfahrt "Herne-Eickel/Herne-Zentrum (15)". Biegen Sie nun rechts in Richtung Herne-Zentrum ab. Nach ca. 100 m
bitte links in die StraBe Regenkamp abbiegen. Nach 25 m erreichen Sie das INEOS Solvents Werk Herne in der
ShamrockstraB3e.
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5.1 Materialeffizienz / Produktion

Produktion Materialeffizienz
[1.000 1] [t Materialeinsatz / t Produkt]
1,000
400 0,800
325,4
300 —— 310,1 0,600
285,4 280,5 0.555 0,561
0,544 0,53
200 — - 0,400—— —_—
100 —— - 0,200 — —_—
0
2018 2019 2020 2021 2018 2019 2020 2021
Abbildung 28 Abbildung 29

FUr die Berechnungen der spezifischen, d. h. auf die Tonne Produkt bezogenen Werte in den nachfolgenden
Kennzahlen-Kapiteln, wurden die in Abb. 28 dargestellten Jahrestonnagen verwendet. Diese zeigen einen leicht
fallenden Trend, der in einer geringeren Anlagenverflgbarkeit begrindet liegt.

Der spezifische Rohstoffbedarf ist u. a. abhangig von den mengenmaBigen Anteilen im gesamten Produktspektrum

und schwankt deshalb im betrachteten Vierjahreszeitraum trotz unserer Bemihungen zur Steigerung der Rohstoff-
effizienz in einer GréBenordnung von ca. 5 %.
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5.2 Abfall

Tabelle 13: Abfallmengen

Abfallfraktion 2018 | 2019 2020 2021
Produktionsmenge [1.000 t] 325,4 310,1 285,4 280,5
Abfallmenge gesamt [1.000 t] | 49,17 47,87 47,91 43,57

1 Gefahrliche Abfalle [1.0001] | 4894 47,73 47.75 43.39

Geféhrliche Abfalle
1a stofflich verwertet [1.000 ] 27,48 26,16 21,27 23,32

Gefahrliche Abfélle

1b thermisch verwertet [1.000 {] 21,19(21,40|26,21 20,06
Gefahrliche Abfélle

1c bessitigt [1.000 1] 0,263 0,167 0,278 0,131
Sonstige Abfélle

2a verwertet [1.000 1] 0,168 0,126 0,138 0,048

op  |Sonstige Abfdlle 0,069 0,015 0,023 | 0,008

beseitigt

Wie in Tabelle 13 und Abbildung 30 dargestellt, bewegten sich in den letzten vier Jahren die Abfallmengen auf
ziemlich konstantem Niveau. Obwohl in der zweiten Jahreshélfte 2021 nach der Inbetriebnahme der neuen
TrockenruBverbrennungs-anlage (RVA) schon Teilmengen an RuB und Olbenzin in der RVA energetisch verwertet
wurden und nicht mehr an andere Anlagen im Chemiepark zur externen Entsorgung abgegeben werden mussten,
ist die spezifische Abfallmenge noch geringfligig auf 155,35 kg/t Produkt angestiegen (s. Abb. 31).

Da der Anteil des Abfalls, der nicht direkt mit der Produktion zusammenhangt (Boden-, Bauschutt-, Metallschrott-
und hausmullahnlichen Fraktionen mit den AVV-Nr. 17... und 20...), im betrachteten Vierjahreszeitraum nur maximal
knapp 2 % betragen hat, wurde er fur die Darstellung in den Abbildungen 30 und 31 nicht aus der Abfallgesamt-
menge herausgerechnet. In den vergangenen vier Jahren konnten mehr als 99 % des gesamten Abfalls einer
energetischen oder stofflichen Verwertung zugefihrt werden. Bei der Entsorgung werden Uberwiegend Entsorgungs-
fachbetriebe eingesetzt.

Produktionsbedingte Abfallmenge Spezifische produktionsbedingte Abfallmenge
[t] [kg / t Produkt]
60.000
200,00
50.000
- - o
— ~ = [to}
40.000— 5 é g E - 150,00—— 3 % - % —
@ E; [to) N E
30.000—— <5 E’ ) o
100,00—— —
20.000—— I
50,00—— —
10.000 —— —
2018 2019 2020 2021 0 2018 2019 2020 2021
Abbildung 30 Abbildung 31
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In der nachfolgenden Tabelle 14 sind die jeweils funf groBten Abfallfraktionen flr das Jahr 2021 wiedergegeben.

Diese machen 99 % am gesamten Abfallaufkommen aus. Tabelle 15 enthalt alle Abfallfraktionen fir 2021 in
absteigender Menge.

Tabelle 14: GroBte Abfallfraktionen 2021

AVV-Nr. Abfallbezeichnung Menge [t] = Teil der Abfallfraktion gem. Tab. 6
1307 01" | Heizol und Diesel 23.306 1a
0701 08" andere Reaktions- und Destillationsriickstande 12.567 1b
07 02 08" :
1307 01* | Heizdl und Diesel 4.099 1b
13 07 03* ' andere Brennstoffe (einschlieBlich Gemische) 2.922 1b
13 01 05* | nichtchlorierte Emulsionen 444 1b
Summe 43.338
Anteil an der Abfall-Gesamtmenge
99%
*gefahrlicher Abfall
Tabelle 15: Abfallfraktionen in absteigender Menge
Abfallart nach ;
AW Kapitel Abfallbezeichnung Menge [t]
13 Olabfalle und Abfalle aus fliissigen Brennstoffen (auBer Speisedle und Olabfélle, 30.796.78
die unter Kapitel 05, 12 oder 19 fallen) ' ’
07 Abfalle aus organisch-chemischen Prozessen 12.604,49
17 Bau- und Abbruchabfalle (einschlieBlich Aushub von verunreinigten Standorten) 120,14
16 Abfélle, die nicht anderswo im Verzeichnis aufgefiihrt sind 28,10
15 Verpackungsabfall, Aufsaugmassen, Wischtcher, Filtermaterialien und Schutzkleidung (a.n.g.) 26,36
19 Abfélle aus Abfallbehandlungsanlagen, 6ffentlichen Abwasserbehandlungsanlagen sowie der 104
Aufbereitung von Wasser fiir den menschlichen Gebrauch und Wasser fUr industrielle Zwecke ’
Siedlungsabfalle (Haushaltsabfélle und &hnliche gewerbliche und industrielle Abfalle sowie Abfalle
20 - . o . 0,11
aus Einrichtungen), einschlieBlich getrennt gesammelter Fraktionen
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5.3 Wasser

Wassereinsatz

[1.000 m3]
50,00
40,00
30,00 ——30,62 31,62 31,74
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Abbildung 32

Spezifischer Wassereinsatz

[m3 / t Produk]

20,00
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Abbildung 33

Bei den in den Abbildungen 32 und 33 dargestellten Mengen handelt es sich um Trinkwasser und sog. Flusswasser,
das hauptsachlich fur die Auffillung der Gasometer-Dichtsysteme bendtigt wird. Da beide Mengen weitgehend
unabhangig von der Produktion sind, sind sie relativ gering und zeitlich gesehen relativ konstant.

Abwassermenge
[1.000 m3]
800
600
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489 0
400 — —
200 —— —
0
2018 2019 2020 2021
Abbildung 34

Spezifische Abwassermenge

[m3 /t Produkt]

2,0
1,85
1,72 1,78 1,71
15 — —
10 — —
0B —— ——
2018 2019 2020 2021
Abbildung 35

Parallel zu den Produktionsmengen sind die absoluten Abwassermengen von 2018 bis 2020 gesunken (s. Abb. 28
und 34). Dies hat zur Folge, dass sich die spezifischen Abwassermengen (s. Abb. 35) in diesem Zeitraum ab auf
konstantem Niveau bewegen. Der in den Abbildungen 34 und 35 erkennbare Anstieg in 2021 ist haupts&chlich

zurlckzuflihren auf einen geplanten Anlagenstillstand mit groBeren Spllaktionen in der Butandiolanlage.



HUNTSMAN INEQS solvents

Enriching lives through innovation

5.4 Energie

Zur Herstellung unserer Produkte setzen wir die in Abbildung 36 dargestellten Energietrager ein, von denen der
elektrische Strom den gréBten Anteil besitzt. Beginnnend mit dieser Umwelterklarung ist die Menge Wasserdampf
der Saldo aus der jahrlich vom Chemiepark bezogenen und abgegebenen Mengen. Erneuerbare Energien werden
nicht eingesetzt.Der spezifische Energieeinsatz (s. Abb. 37) ist von 2018 bis 2021 gestiegen. Dieser ist einerseits
abhangig vom Produktmix, andererseits aber auch von der Anlagenauslastung. Mit der TrockenruBverbrennungs-
anlage (RVA) ist Mitte 2021 ein neuer Erdgasverbraucher hinzugekommen, der in der Einfahrphase 2021 zu einem
erhéhten Erdgasverbrauch beitrug. Dieser macht sich in den Abbildungen 36 und 37 an der im Vergleich zu den
Vorjahren hdheren Erdgasmenge (412 TJ gegentber ca. 234 TJ) bzw. an dem héheren spezifischen Erdgaseinsatz
(1,47 GJ/t gegentber ca. 0,82 GJ/t) bemerkbar. In dieser neuen Anlage wurde im Gegenzug aber auch Dampf
erzeugt, der in den eigenen Anlagen genutzt wird. Diese so gewonnene Energiemenge betrug ca. 176 TJ und
kompensiert in etwa den Energieinhalt des Erdgases fuir die RVA. Die gewonnene Dampfenergie ist groBer als im
bisher fur die Entsorgung genutzten Kohlekraftwerk, da die neue RVA einen deutlich héheren Wirkungsgrad besitzt.
Generell wird zunehmend Augenmerk auf eine mdglichst energieeffiziente Fahrweise der Produktionsanlagen gelegt.
HierfUr gibt es ein Energiemanagementsystem gem. ISO 50001, in dessen Rahmen Verbesserungen von Jahr zu
Jahr nachzuweisen sind.

Abbildung 36 Abbildung 37
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DafUr wurden in den Anlagen sog. SEUs (Significant Energie Uses) gebildet. Hieraus ergeben sich die Energie-
Kennzahlen (EnPl). Die SEUs sehen wie folgt aus:

Boroieh SEU Im Vergleich zu 2020 wurde noch die SEU 5 fiir die neue RuBverbrennungs-

. anlage (RVA) erganzt, um noch mehr Energieeinsparpotenziale zu realisieren.

ACE 1 Lichtbogenreaktoren . . .

ACE 2 s Leider haben verschiedene Probleme in den Anlagen und Sondereffekte dazu

ACE 3 mp-Dampiace | 9efuihrt, dass nur an manchen Stellen geringfligige Verbesserungen erzielt

ACE 4 ND Dampf werden konnten. Die Details zu den Energieverbrauchen sind im

ACE 5 MD-Dampf RVA Energiebericht dokumentiert. Diese positiven Beitrage waren so gering,

B1D 1 Stromverbrauch Formox dass sie nicht in den Abbildungen 36 und 37 zu erkennen sind.

B1D 2 B1D-Destillation

B1D 3 B3D-Destillation

B1D 4 B2D-Destillation

Tabelle 16: Significant Energy Uses (SEUs)
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5.5 Luft

CQO2-Emissionen Spezifische CO2-Emissionen
[t [kg / t Produkt]
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Abbildung 38 Abbildung 39

Bei den in den Abbildungen 38 und 39 dargestellten absoluten bzw. spezifischen CO2-Emissionen handelt es sich
fUr die Jahre 2018 bis 2020 um die Emissionen der Butandiolanlage. Die gré3te Menge davon wird bei der
Produktion von Formaldehyd erzeugt. Diese CO2-Emissionen werden im Rahmen des Européaischen-Treibhaus-
gas-Emissionshandels Uberwacht (TEHG) und durch ein unabhangiges Prifungsinstitut verifiziert. Die Acetylen-
Produktionsanlage arbeitet vollig emissionsfrei. Die ihr zugeordnete neue TrockenruBverbrennungsanlage (RVA)
unterliegt deshalb nicht dem européischen CO2-Emissionshandel. Die Anlage wurde Mitte 2021 in Betrieb
genommen. Die CO2-Emissionen der RVA seit diesem Zeitpunkt werden aus den Brennstoffmengen und deren
Kohlenstoffgehalt berechnet. Fir 2021 lag die Zahl fir die RVA bei 12.273 t CO2, die nun an der bisher genutzten
Feuerungsanlage im Chemiepark weggefallen und in Abbildung 38 als Teil der Gesamt-Saule dargestellt sind.

Lasst man die CO2-Emissionen der RVA unbericksichtigt, lagen die spezifischen CO2-Emissionen fir den bisherigen

Betrachtungsrahmen in 2021 gegentber 2020 unverandert bei 82 kg/t Produkt (siehe unteren Teil der Gesamt-Séule
in Abb. 39).

Tabelle 17: Sonstige Emissionen [kg/a]

Jahr 2018 2019 2020 | 2021
flichtige organische Verbindungen ohne Methan (NMVOC) 717 865 1.427 | 1.465
Kohlenmonoxid (CO) 1.516 1.721 1.980 @ 2.090
Stickoxide (NOx/NO2) 11.164 = 11.188 | 11.742 26.891
Ammoniak (NH3) - = = 1.446
Schwefeloxide (SOx/SO2) 266 266 273 416
Gesamtstaub 5,8 38,0 32,5 35,5
Feinstaub (PM10) 12,4 13,3 11,4 12,5
Feinstaub (PM2,5) 3,6 3,8 3,3 3,6
Kupfer und Verbindungen (als Cu) 7,3 7,8 6,7 78
Benzol 0,008571/0,000148 0,000246 0,0001
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Auf Grund der emissionsarmen Brennstoffes Erdgas und der Uberwiegend geschlossenen Systeme fallen die in der
Tabelle 17 ,Sonstige Emissionen” wiedergegebenen Luftschadstoffe lediglich in vergleichsweise geringen Mengen
an. Die Zahlen flir 2021 beinhalten die RVA-Emissionen an CO, NOx und SO2 und sind deshalb hoher als in den
Vorjahren. Auch hier fallen diese Emissionen an anderer Stelle im Chemiepark weg. Ammoniak (NH3) taucht in
Tab. 17 in 2021 erstmalig auf, weil es nur im Abgas der neuen RuBverbrennungsanlage enthalten ist.

Am Standort Marl werden diverse Klimaanlagen und —gerate betrieben, die als Kaltemittel teilhalogenierte Fluor-
kohlenwasserstoffe (HFKW) enthalten. Diese Substanzen besitzen ein vielfach héheres Treibhauspotenzial als CO2
und stehen deshalb besonders im Fokus. Bei den vorgeschriebenen regelméaBigen Wartungen der Geréte durch eine
zertifizierte Fachfirma werden teilweise geringe Kaltemittelverluste festgestellt. Die Umrechnung dieser HFKW-
Emissionen in CO2-Aquivalente ergab die in Tab. 18 dargestellten Werte. Der hdhere Wert im Jahr 2018 resultiert
aus der Neubeflllung einer Klimaanlage.

Tabelle 18: HFKW-Emissionen Die Treibhausgase NQO, FKW, NF3 und SF6
werden am Standort nicht eingesetzt. CH4
Jahr 2018|2019 1 2020 | 2021 |\yird in technisch dichten Systemen gefor-
CO»-Aquivalente [t] 42,9 0,0 2,1 | 3,1 dertund auch nur als Brennstoff eingesetzt.

5.6 Biodiversitat

Durch die Aktivitdten auf dem Betriebsgeldnde der INEOS Solvents Marl GmbH wird die biologische Artenvielfalt
nicht beeintrachtigt, da es sich beim gesamten Chemiepark um verschiedene Standorte handelt, die schon seit mehr
als 80 Jahren industriell genutzt werden. Die beiden von der INEOS Solvents Marl GmbH im Chemiepark Marl
betriebenen Anlagen umfassen eine Flache von insgesamt ca. 9 ha, die zum gréBten Teil bebaut ist. Ein Boden-
Ausgangszustandsbericht inklusive einer Aufstellung der versiegelten Flachen flr die Acetylenanlage ist Anfang 2022
fertiggestellt worden.
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5.7 Investitionen in den Umweltschutz

Umweltschutz-Aufwendungen

[1.000 €]
2.000
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1.500 _
1.000 —
678

500 402 —

173

2018 2019 2020 2021
Abbildung 40

Die Aufwendungen fir UmweltschutzmaBnahmen zeigen von 2018 bis 2021 einen ansteigenden Verlauf (s. Abb. 40).
Nachdem Im Jahr 2020 der Schwerpunkt auf dem Bau der RuBverbrennungsanlage (RVA) lag, wurden in 2021 ca.
60 % fur Vorarbeiten zum Bau eines Puffertanks fUr RuBdl (fallt in der Acetylenanlage an und wird zur stofflichen
Verwertung an die Synthesgeasanlage im Chemiepark abgegeben) und ca. 40 % fir die Anbindung der BDO-Anlage
an eine Abwasserbehandlungsanlage (sog. Fenton-Anlage) im Chemiepark aufgewendet.

5.8 Probleme im Jahr 2021

Neue RuBverbrennungsanlage

Nach dem Baubeginn in 2020 wurde die eigene RuBverbrennungsanlage (RVA) Mitte 2021 in Betrieb genommen.
Auf Grund des Inbetriebnahmeprozesses war es bisher nur moglich, relativ geringe Mengen an Abféllen selbst
thermisch zu verwerten und dabei Dampf bei geringem Erdgaseinsatz zu erzeugen.

Technische Probleme in den Produktionsanlagen

Leider haben diverse technische Probleme dazu geflhrt, dass die Produktionsanlagen zweitweise nicht mit der
gewlnschten hohen Last betrieben werden konnten. Solche unerwlinschten Lastwechsel traten im Vergleich zu den
Vorjahren relativ haufig auf. Diese Schwankungen bewirken ebenso Effizienzverluste wie konstantes Fahren auf
niedriger Last im Vergleich zu einem ungestdrten Anlagenbetrieb mit konstant hoher Auslastung. Dies ist an manchen
spezifischen Werten in den vorangegangenen Kapiteln zu erkennen.

Implementierung der INEOS-Richtlinie zur wissensbasierten Instandhaltung

Die Umsetzung der INEOS-Richtlinie zur wissensbasierten Instandhaltung wurde fortgesetzt. Durch gezielte und
deutlich Uber das gesetzliche MaB hinausgehende Prifungen wird die Wahrscheinlichkeit von Stofffreisetzungen und
damit von Umweltbeeintrachtigungen verringert. Hierzu wird in 2022 ein neues Software Tool (TechDo) eingefihrt, um
Wartungen und InstandhaltungsmaBnahmen besser auswerten, planen und mit dem Tagesgeschaft koordinieren zu

kénnen.
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5.9 Kontakt- und Anreisehinweise

Jederzeit stehen lhnen auch die allgemeinen Kontaktmdglichkeiten zur Verfligung.

INEOS Solvents Marl GmbH
Paul-Baumann-StraBe 1
45772 Marl

Tel.: +49 (0) 2365 49-6065
Umwelt- und Nachbarschaftstelefon: +49 (0) 2365/ 49-5555
E-Mail: info.solvents@ineos.com

Wir freuen uns auf Ihren Anruf oder lhren Besuch.

Wegbeschreibung:

Sudlich des Chemieparks befindet sich die Autobahn A52 mit Anschluss zur Autobahn A43.

Die Ausfahrt der A52 Marl-Brassert ist direkt mit Richtungsfeilen zum Chemiepark Marl beschildert.
Der Paul-Baumann-StraBe folgend ist die Anfahrt zum Tor 1 ausgewiesen.

ANREISE MIT OFFENTLICHEN VERKEHRSMITTELN

Aus Recklinghausen:
Vom Hauptbahnhof Recklinghausen erreichen Sie die Haltestelle Chemiepark Marl
mit der Buslinie 223 Richtung Marl-Mitte.

Aus Marl-Sinsen:

Vom Bahnhof Marl-Sinsen fahren Sie mit der Buslinie 222 Richtung Gelsenkirchen-Buer

bis zur Haltestelle Herzlia-Center Marl.

Von dort erreichen Sie die Haltestelle Chemiepark Marl mit der Buslinie 223 Richtung Recklinghausen.

£

Bl vesthalle

ﬂ Informationszentrum

[l Degussa Bank

[} Feierabendhaus

B sozialgebiude, Bewlebsrat, VIaCTIV
) sclence to Business Center
Ausweishino

Ter 1 Besucher
Tor 3 Ausbildung
Tor 5 Spedition
Tor & Fremdfirmen

zur A43/AK Mar

AS Marl-Brassert)
Chemiepark Marl AS Mart-Zentrum/

Marl-Drewer

GladbeckEssen Marl-Zentrum
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Erkldrung des Umweltgutachters zu den
Begutachtungs- und Validierungstitigkeiten

Der Unterzeichnende Dr. Rainer Sommer, EMAS-Umweltgutachter mit der Registrierungs-
nummer DE-V-0285 als zeichnungsberechtigter Umweltgutachter, akkreditiert oder Zugelas-
sen fur den Bereich NACE-Code 20 Herstellung von chemischen Erzeugnissen, bestatigt,
begutachtet zu haben, ob die Standorte

Moers, Romerstraie 733
Marl, Paul-Baumann-Strafe 1
Herne, Shamrockstrafle 88
Duisburg, Rheindeichstralie 40

wie in der gemeinsamen aktualisierten Umwelterklarung 2022 der Organisationen

INEOS Solvents Germany GmbH
INEOS Solvents Marl GmbH
Huntsman Products GmbH

mit der Registrierungsnummer DE-120-00025
angegeben, alle Anforderungen der

Verordnung (EG) Nr. 1221 / 2009
gedindert in den Anhangen I, 11, 1Il durch VO (EU) 2017 / 1505 und
im Anhang IV durch VO (EU) 2018 / 2026

des Européischen Parlaments und des Rates vom 25. November 2009 iiber die freiwillige
Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fiir

Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS)
erfiillt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestitigt, dass

+ die Begulachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der
Verordnung (EG) Nr. 1221 / 2008 durchgefiihrt wurden,

+ das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestitigt, dass keine Belege fiir die
Nichteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

» die Daten und Angaben der Umwelterklarung der Standorte in Moers, Marl, Herne und
Duisburg ein verldssliches, glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild samilicher Tatigkei-
ten des Standorts innerhalb des in der Umwelterkldrung angegebenen Bereichs geben.

Diese Erkldrung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzl werden. Die EMAS-
Registrierung kann nur durch eine zustindige Stelle gemal der Verordnung (EG) Nr.
1221 / 2009 erfolgen. Diese Erkldrung darf nicht als eigensténdige Grundlage fir die Unter-
richtung der Offentlichkeit verwendet werden.

Groflenkneten, 25. Mai 2022

Dt. Rainer Sommer, Umweltgutachter (DE-V-0285)
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/ EMAS-URKUNDEN

Niederrheinische Industrie- und Handelskammer
Duisburg - Wesel - Kleve zu Duisburg

ﬁwwmwmwmﬂ

URKUNDE

Firma
'ﬁ? 7"‘? ‘j{? INEOS Solvents Germany GmbH
w w
Standort
.ﬁ? ‘ Werk Moers
Romerstralie 733
v 47443 Moers

Register-Nr.: DE-120-00025

EMAS

GEPRUFTES
UMWELTMANAGEMENT

Ersteintragung am
23. Juni 2015

Diese Urkunde ist giiltig bis
1. Juni 2024

Diese Organisation wendet zur kontinuierlichen Verbesserung der
Umwedtlaistung ein Umwelimanagementsystem nach der EG-Ver-
ordnung Nr. 1221/2008 und EN IS0 14001:2015 (Abschnitte 4 bis
10} an, verdffentlicht regelméBig eine Umwelterklrung, i8sst das
Umweltmanagementsystam und die Umwelterkldrung von einem
zugelassenen, unabhingigen Umweltgutachter begutachten, sl
eingetragen im EMAS-Register und deshalb berechiigt, das EMAS-
Logo zu verwenden.

Duisburg, den 14. Juni 2021

W
Dr. Stafan Distefelbinger
Hauptgeschéftsfihrer

43



Gemeinsame Umwelterklarung 2022

% X %

;? )¢
»
EMAS

GEPRUFTES
UMWELTMAMNAGEMENT

Niederrheinische Industrie- und Handelskammer

Duisburg - Wesel : Kleve zu Duisburg

als gemainsame registerfihrende Sialle von Indusire- und Handelskammesm
Umweltauditgessts

in Nordrhein-Westfalen nach U

URKUNDE

Firma
INECS Solvents Germany GmbH

Standort

Hafen Homberg
Rheindeichstralie 40
47198 Duisburg

Register-Nr.: DE-120-00025

Ersteintragung am
23. Juni 2015

Diese Urkunde ist giltig bis
1. Juni 2024

Diese Organisation wendet zur kontinuierlichen Verbesserung der
Umweltleistung ein Umweltmanagementsystem nach der EG-Ver-
ordnung Nr. 1221/2009 und EN IS0 14001:2015 (Abschnitte 4 bis
10} an, veriffentiicht regelmakig elne Umwelterkldrung, 1asst das
Umweltmanagementsystem und die Umwallerkl&rung von einem
zugelassenan, unabhingigen Umweltgutachter begutachten, ist
eingetragen im EMAS-Register und deshalb berechtigt, das EMAS-
Logo zu verwendean,

Duisburg, den 14, Juni 2021

‘ é
Dr. Stafan Dietzfelbinger
Hauplgeschéaftsfihrer
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IN E(C)S Solvents

w
w

\

EMAS

GEPRUFTES
UMWELTMANAGEMENT

Niederrheinische Industrie- und Handelskammer
Duisburg - Wesel - Kleve zu Duisburg
als gemeinsame registerfihrends Stelie von Indusirie- und Handelskammenn
In Mordrhein-Wastfalan nach Umnwellaudigesst

URKUNDE

Firma
INEOS Solvents Germany GmbH

Standort

Werk Heme
Shamrockstralie 88
44623 Heme

Register-Nr.: DE-120-00025

Ersteintragung am
23. Juni 2015

Diese Urkunde ist gliltig bis
1. Juni 2024

Diese Organisation wendel zur kontinulerlichen Verbesserung der
Umweltteistung ain Umweltmanagementsystem nach der EG-Ver-
ordnung Nr. 122172009 und EN IS0 14001:2015 (Abschnitte 4 bis
10} an, verdffentiicht regelmatio eine Umwellerklarung, |asst das
Umweltmanagementsystem und die Umwelterkl@rung ven einem
zugeiassenen, unabhingigen Umwellgutachter bagutachten, ist
eingetragen im EMAS-Register und deshalb berechtigt, das EMAS-
Logo zu verwenden,

Duisburg, den 14. Juni 2021

W\M
Dr. Stefan Dietzfelbinger
Hauptgeschaftsfiihrer
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GEPRUFTES
UMWELTMANAGEMENT

Niederrheinische Industrie- und Handelskammer
Duisburg - Wesel - Kleve zu Duisburg

als gemeinsame rmgistoriihranda Stefle von Industrie- und Handetakamm sm
nwmmum

URKUNDE

Firma
INEOS Solvents Marl GmbH

Standort

Werk Mari
Paul-Baumann-Stralte 1
45772 Marl

Register-Nr.: DE-120-00025

Ersteintragung am
2. August 1996

Diese Urkunde ist gliltig bis
1. Juni 2024

Diese Organisation wendel zur kontinulerlichen Verbesserung der
Umweltleistung ein Umweltmanagementsystem nach der EG-Ver-
ardnung Nr. 1221/2009 und EN IS0 14001:2015 (Abschnitte 4 bis
10} an, verdffentlichi regelmaiig eine Umnwelterkldrung, 15sst das
Umweltmanagementsystem und die Umwelterkidrung ven einem
zugelassenen, unabhingigen Umwellgutachier begutachien, ist
eingatragen im EMAS-Register und deshalb berechtigt, das EMAS-
Logo zu verwenden,

Duisburg, den 14. Juni 2021

; é
Dr. Stefan Distzfelbinger
Hauptgeschaftsfihrer
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URKUNDE

Firma
Huntsman Products GmbH

Standort
Rémerstrale 733
47443 Moers

Register-Nr.: DE-120-00025

Ersteintragung am
23, Juni 2015

GEPRUFTES
UMWELTMANAGEMENT

Diese Urkunde ist giltig bis
1. Juni 2024

Diese Organization wendel zur kontinuierlichen Verbesserung der
Umwaltleistung ein Umwelimanagementsystem nach der EG-Ver-
ordnung Nr. 1221/2009 und EN IS0 14001:2015 {Abschnilte 4 bis
10} an, vertiffentiichi regelmaiig eine Umwelterkldnung, 15sst das
Umweltmanagementsystem und die Umwelterkldrung von einem
zugelassenen, unabhangigen Umweligutachier begutachien, ist
eingetragen iIm EMAS-Register und deshalb berechtigt, das EMAS-
Logo zu verwenden.

Duisburg, den 14, Juni 2021

W\Aﬂ
Dr. Stefan Dist=elbinger
Hauptgeschaftsfithrer
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AW
AwSV
BxD

B1D

B2D

B3D
BImSchG
BImSchV
CcO

CcO2
CSB
EMAS Il

GJ

ha
HFKW
IPA
ISO
kg
LINEG
MEK
MSA
NOx
REACh

RVA
SBA
SHE
SO2
Storfallv
t

TA
TEHG
THF

TJ

VE
VE-Wasser
VOC

Abfallverzeichnis-Verordnung

Anlagenverordnung zum Umgang mit wassergeféhrdenden Stoffen
B1D, B2D, B3D

1,4-Butandiol

2-Butendiol-1,4

1,4-Butindiol

Bundes-Immissionsschutzgesetz

Verordnung zum Bundes-Immissionsschutzgesetz

Kohlenmonoxid

Kohlendioxid

Chemischer Sauerstoffoedarf

Novellierte EG-Oko-Audit-Verordnung Nr. 1221/2009 EMAS: englische Abkuirzung fir ,Eco
Management and Audit Scheme*

Gigajoule

Hektar

teilhalogenierte Fluorkohlenwasserstoffe (Kaltemittel)
Isopropylalkohol, Isopropanal

International Organization for Standardization (Internationale Organisation fir Normung)
Kilogramm

Linksniederrheinische Entwasserungsgenossenschaft
Methylethylketon

Maleinsaureanhydrid

Stickoxide

Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 des Européischen Parlaments und des Rates vom 18. Dezember

2006: englische Abkurzung fur ,Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of
Chemicals” (Registrierung, Bewertung, Zulassung und Beschrankung von Chemikalien)
RuB- bzw. Rickstandsverbrennungsanlage

Sekundarbutylakohol, Sekundarbutanol

Safety, Health, Environment (Sicherheit, Gesundheit, Umwelt)

Schwefeldioxid

Storfallverordnung

Tonne(n)

Technische Anleitung

Treibhausgas-Emissionshandelsgesetz

Tetrahydrofuran

Terajoule

vollentsalzt

vollentsalztes Wasser

Volatile Organic Compounds (leichtfllichtige organische Verbindungen)



INEOS Solvents Germany GmbH
Internet: www.ineos-solvents.de
E-Mail: info.solvents@ineos.com

INEOS Solvents Germany GmbH
Werk Moers
RdmerstraBe 733
47443 Moers

Tel.: +49 (0) 2841 49-0
Umwelttelefon: +49 (0) 2841/ 49-2450

INEOS Solvents Germany GmbH
Werk Herne
Shamrockstra3e 88
44623 Herne

Tel.: +49 (0) 2323 1477-3000
Umwelttelefon: +49 (0) 2323 1477-3824

INEOS Solvents Marl GmbH
Internet: www.ineos-solvents.de
E-Mail: info.solvents@ineos.com

INEOS Solvents Marl GmbH
Paul-Baumann-StraBe 1
45772 Marl

Tel.: +49 (0) 2365 49-6065
Umwelt- und Nachbarschaftstelefon: +49 (0) 02365 / 49-5555

Huntsman Products GmbH
Internet: www.its-all-maleic.com/
E-Mail: huntsman.products@huntsman.com

Huntsman Products GmbH
RdémerstraBe 733
47443 Moers

Tel.: +49 (0) 2841 49-2618
Umwelttelefon: +49 (0) 2841/ 49-2450





