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Liebe Leserinnen, liebe Leser,

dies ist nach 2021 die zweite ausflhrliche Umwelterklarung, die die INEOS Solvents Germany GmbH und die
Huntsman Products GmbH gemeinsam mit der INEOS Solvents Marl GmbH herausgeben. In den vergangenen drei
Jahren hat sich die INEOS Solvents Marl GmbH gut in den Firmenverbund integriert, sodass die langjahrige
erfolgreiche Zusammenarbeit zwischen der Huntsman Products GmbH und der INEOS Solvents Germany GmbH
auch auf die dritte Partnerin ausgeweitet werden konnte. Damit ist die Kontinuitat in allen Belangen gewahrleistet.
Alle beteiligten Unternehmen sind nach wie vor fest davon Uberzeugt, dass nur derjenige langfristig wirtschaftlich
erfolgreich sein kann, der nachhaltig wirtschaftet, verantwortungsvoll mit den weltweit begrenzt vorhandenen
Ressourcen umgeht und sich der gesellschaftlichen Verantwortung stellt, den nachfolgenden Generationen eine
lebenswerte Umwelt zu erhalten. Dass wir diese Uberzeugung im Betriebsalltag auch umsetzen, wird jedes Jahr
durch unabhéangige Gutachter anhand strenger internationaler Richtlinien geprtft. Als Resultat sind INEOS Solvents
Germany, Huntsman Products und INEOS Solvents Marl nach den Qualitats- und Umweltstandards ISO 9001, ISO
14001 und EMAS zertifiziert bzw. validiert. Dartber hinaus wurde das Energiemanagementsystem der INEOS
Solvents Marl nach ISO 50001 bereits im letzten Jahr erfolgreich rezertifiziert. Die regelmaBige Uberpriifung unseres
integrierten Managementsystems dient unter anderem der Sicherstellung der kontinuierlichen Verbesserung.

Beim Blick auf die Entwicklung unserer Kennzahlen zu den Nachhaltigkeitsthemen Umweltschutz sowie Energie-
und Rohstoffeffizienz in den letzten Jahren zeigt sich, dass wir leider nicht auf allen Feldern gleich erfolgreich waren.
Dies ist auf die wegen mangelnder Produkt-Nachfrage von Jahr zu Jahr geringere Auslastung der meisten Anlagen
zurtickzufuhren. Diese wiederum ist begriindet in der schwierigen globalen Wirtschaftslage, die sich nach der
Corona-Pandemie noch nicht erholt hatte und durch den Krieg in der Ukraine einen zusétzlichen starken Dampfer
erfahren hat. Dadurch konnten einige Projekte, mit denen wir unsere Effizienz verbessern wollten, nicht planmaBig
umgesetzt werden. Mit den Projekten, die wir umsetzen konnten, wurden jedoch lokale Effizienzsteigerungen erzielt,
mit denen die teilweise negative Entwicklung der Umweltkennzahlen unserer Werke Uber die letzten Jahre abgemil-
dert werden konnte. In einem schwierigen Umfeld ist das schon als Verbesserung zu werten.
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Dass wir mit der Erreichung einiger unserer Ziele noch nicht so weit gekommen sind wie urspringlich geplant,
bestérkt uns darin, die Prioritat in unseren Werken neben den Themen Sicherheit und Gesundheit flr die eigenen
und die der Partnerfirmen-Beschéftigten auf den Bereichen Umweltschutz, Anlagensicherheit sowie Rohstoff- und
Energieeffizienz zu belassen und unsere Aktivitdten weiterhin darauf zu konzentrieren. Dies spiegelt sich in den
Zielen und MaBnahmen des Umweltprogramsmms fUr die Jahre 2024 bis 2026 wider.

Auch in den vergangenen Jahren hat sich bestétigt, dass Transparenz, Information, Kommunikation, der Dialog mit
unseren Nachbarn sowie eine vertrauensvolle Zusammenarbeit mit den Behérden wichtig ist und auch bleiben wird.
Deshalb sind wir nicht nur in Krisenzeiten weiterhin flir lhre Fragen, Winsche und Anregungen offen. Rufen Sie uns
an. Wir freuen uns auf das Gesprach mit lhnen.

Dr. Gunther Lohmer Dr. Hartmut Lillack Douglas Ellerbusch
Geschéftsflhrer SHE Geschéftsflhrer
INEOS Solvents Germany und Marl INEOS Solvents Marl Huntsman Products
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2.1 Anwendungsbereich der Umwelterklarung

Diese Umweltklarung gilt fur die Standorte Moers, Herne und Duisburg-Homberg der INEOS Solvents
Germany GmbH sowie die Anlagen der INEOS Solvents Marl GmbH im Chemiepark Marl
und der Huntsman Products GmbH in Moers.

2.2 INEOS

INEOS wurde 1998 gegriindet und ist inzwischen eines der groRten Chemieunternehmen der Welt. Etwa 26.000
Beschéftigte erwirtschaften weltweit an ca. 190 Standorten in 29 Landern pro Jahr einen Umsatz von rund 65
Milliarden US-Dollar.

Die Business Unit INEOS Enterprises hat ca. 3.100 Beschéaftigte und umfasst ein Portfolio aus verschiedenen
Geschéftsbereichen inkl. Solvents mit insgesamt 25 Standorten in GroBbritannien, USA, Frankreich, Deutschland,
Schweden, der Schweiz, Kanada, Spanien, Finnland, Polen, China und Norwegen.

INEOS Solvents gehdrt mit den Werken in Herne, Marl und Moers sowie dem Hafen in Duisburg-Homberg zu den
fUhrenden Herstellern sauerstoffhaltiger Losemittel in Europa. Rund 700 Beschéaftigte produzieren neben Losemit-
teln auch Feinchemikalien und Weichmacher fur die weiterverarbeitende chemische Industrie (B2B). Im Werk Marl
werden Acetylen, Tetrahydrofuran (THF), Formaldehyd, 1,4-Butindiol, 1,4-Butendiol und 1,4-Butandiol produziert.

Die Produktionsanlagen der INEOS Solvents Germany GmbH und der INEOS Solvents Marl GmbH in Moers,
Herne und Marl verfligen Uber eine Kapazitat von insgesamt Uber 800.000 Jahrestonnen. Die Produkte sind zum
Beispiel in Farben, Lacken und Beschichtungen, Reifen, Handschuhen und Dichtungen, Aromen und Vitaminen,
Reinigungs- und Desinfektionsmitteln, Klebstoffen, temperaturbestandigen Kunststoffen, Haarspray und Kérper-
pflegemitteln sowie in Kosmetika und pharmazeutischen Produkten enthalten.

INEOS hat eine starke Wettbewerbsposition, nutzt flihrende Technologien und hat einen sicheren Zugang zu den
globalen Rohstoff-Méarkten. INEOS steht fur Innovation und nachhaltiges Wachstum, fUr verlassliche Qualitat und
Kundenzufriedenheit, fir verantwortliches Handeln und Exzellenz in Sicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz
sowie die stéandige Verbesserung der Unternehmensleistung auf all diesen Gebieten. Dazu setzt INEOS auf
kompetente, erfahrene und kreative Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, die den Erfolg des Unternehmens sicherstel-
len.

FUr INEOS sind Sicherheit und Gesundheit der eigenen und der Beschéftigten der Partnerfirmen sowie Umwelt-
schutz, Energieeffizienz und Anlagensicherheit oberste Prioritat. Das spiegelt sich in den Unternehmenspolitiken
der INEOS Enterprises, der INEOS Solvents Germany GmbH und der INEOS Solvents Marl GmbH wieder. Auch
die , 7 verbindlichen Regeln zur Vermeidung von Lebensgefahr” und die ,,20 Sicherheitsprinzipien“ (je 10 Prinzipien
zur Anlagensicherheit und zur verhaltensbezogenen Arbeitssicherheit) mit einem aufwéndigen INEOS-internen
Auditierungs-System unterstreichen den besonderen Stellenwert von Sicherheit und Gesundheit.
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2.3 Huntsman Products

Huntsman Products produziert am Standort in Moers seit 1997 Maleinséureanhydrid (MSA).

Huntsman Products ist Eigentimer und Betreiber der MSA-Anlage, wéhrend die INEOS Solvents Germany mit
ihren Beschéftigten auf Basis von langfristigen Service-Vertragen die Betriebsfihrung wahrnimmt und wesentliche
Services am Standort zur Verfiigung stellt. Huntsman Products kiimmert sich indes mit einem Team von ca. 7
Personen im Wesentlichen um die Vermarktung des Produktes. Neben dem Betrieb erfolgt auch die Wartung der
Anlage im Rahmen der o. g. Vertrage durch die INEOS Solvents Germany.

Mit einer Jahreskapazitat von 105.000 t ist die Moerser Anlage die gréBte ihrer Art in Europa. Das Produkt wird
von den Abnehmern hauptsachlich zu ungesattigten Polyesterharzen weiter verarbeitet. Daraus werden strapa-
zierfahige Kunststoffe hergestellt, die in der Bauindustrie sowie beim Auto- und Schiffsbau verwendet werden.
Andere wichtige Anwendungen sind Schmiermittel, Chemikalien zur Wasserbehandlung, Lebens- und Arzneimittel,
Herbizide und Pestizide.

2.4 Das Managementsystem

Die beteiligten Unternehmen verflgen Uber ein integriertes Managementsystem, mit dessen Hilfe alle wichtigen
Prozesse in den Unternehmen gesteuert, Uberpruft und kontinuierlich verbessert werden. Voraussetzung dafUr ist
die umfassende Beschreibung aller betrieblichen Abldufe. Dies dient der Transparenz aller Aktivitdten und ist daher
Teil des Managementsystems.

Innerhalb des integrierten Managementsystems nimmt das Kapitel Umweltmanagement einen breiten Raum ein.
Es schafft Strukturen und Anreize zur kontinuierlichen Verbesserung der Umweltleistung und ermdglicht, sich an
den eigenen Zielen zu messen.

Umweltschutz, Qualitat und Arbeitssicherheit haben flir die beteiligten Unternehmen und ihre Standorte seit jeher
eine hohe Bedeutung.
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2.4.1 Direkte und indirekte Umweltaspekte

Die Umweltaspekte eines Unternehmens sind die Bestandteile (Aspekte) einer Tatigkeit (Prozess), eines Produktes oder einer
Dienstleistung, eines Kunden, Lieferanten oder Dienstleisters (Vertrags-Partners) einer Organisation, die mit der Umwelt (positiv
oder negativ) in Wechselwirkung treten konnen, unterschieden in vallig und nicht véllig kontrollierbar (direkt bzw. indirekt).

Aus den generellen Téatigkeiten einer Organisation (wie Produktion, Energieverbrauch / -erzeugung, interne und externe
Lagerung, interner und externer Transport, Festlegung der Infrastruktur, Auswahl eines Vertragspartners) werden anhand
gewichteter Kriterien (wie rechtliche Anforderungen, Interessen Diritter, Risiken und Chancen, Wirtschaftlichkeit und gesell-
schaftliche Akzeptanz) diejenigen identifiziert, bewertet und mit angemessenen AbmilderungsmaBnahmen belegt, die hinsicht-
lich ihrer (potenziellen) Umweltauswirkungen entlang des gesamten Produktlebensweges (Rohstoffeinsatz, Wasser- / Energie-
verbrauch, Boden- / Flachenverbrauch, Verpackungsbedarf, Transportwege, Infrastruktur, Abfall- / Abwasseranfall, Larm und
andere Emissionen) unter normalen und auBergewohnlichen Betriebsbedingungen (inkl. Notfallsituationen) bedeutend sind.

Die bedeutenden direkten Umweltaspekte fur diese Organisation sind:
e Materialeffizienz

¢ Energieverbrauch

e \Wasserverbrauch

e Abwasseranfall

Abfallaufkommen

e Emissionen

Fur diese Organisation weniger bedeutend, aber dennoch berlcksichtigt werden auch folgende indirekte Umweltaspekte:
e \Wasser- und Energie-Mix (Herkunft)

¢ Rohstoff-Anlieferungen (Lieferanten-Qualifikation, Transport-Wege)

e Produkt-Versand (Verpackungsauswahl, Gebinde-GroB3e, Transport-Wege)

e Gefahrstoff-Handling (SchutzmaBnahmen, Sicherheitsinformationen der Waren-Empfanger)

e Abfall- und Abwasser-Entsorgung (Entsorger-Qualifikation, Transport-Wege)

e Berufsverkehr der Beschaftigten (Verkehrsmittelauswahl, Fahrgemeinschaften)

e Dienstreisen (Notwendigkeitspriifung, Verkehrsmittelauswahl)

e Besucher-Verkehr (Begrindung, Kumulierung)

2.4.2 Einhaltung von (umwelt-)rechtlichen Anforde-
rungen und freiwilligen Selbstverpflichtungen

Die beteiligten Gesellschaften haben sich in ihren Unternehmenspolitiken verpflichtet, alle umweltrechtlichen Anforderun-
gen zu beachten und zu erfullen. Die wesentlichen zu beachtenden Rechtsvorschriften sind:

e das Bundesimmissionsschutzgesetz und zugehérige Verordnungen (die Produktionsanlagen sind genehmi-
gungsbedurftig gem. BImSchG)

e die Storfallverordnung (die Standorte stellen Betriebsbereiche im Sinne des BImSchG und der StérfallV dar)

e das Wasserhaushaltsgesetz und zugehorige Verordnungen (in den Werken fallen relevante Abwassermengen
an und es werden relevante Mengen gewassergefahrdender Fllssigkeiten gehandhabt)

e das Kreislaufwirtschaftsgesetz und zugehdrige Verordnungen (in den Werken fallen relevante Abfallmengen an)
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Damit die Einhaltung aller umweltrechtlichen Vorschriften nicht nur eine bloBe Absichtserklarung bleibt, wurden bereits vor
geraumer Zeit Ablaufe festgelegt, die sicherstellen, dass alle relevanten Rechtsvorschriften und deren etwaigen Revisionen
systematisch erfasst und eingehalten werden.

Gesetzliche Anderungen werden mit Hilfe u. a. einer Online-Datenbank verfolgt und intern auf Einschlagigkeit geprift.
Dadurch ist der Zugriff auf die aktuellen Normen und Gesetze jederzeit gewahrleistet. Der Bereich SHE informiert die
Funktionseinheiten Uber den sich aus Gesetzes&nderungen ergebenden konkreten Handlungsbedarf. In den Bereichen
Produktion und Technik helfen die Verzeichnisse der Betriebs- und Baugenehmigungen mit inren Nebenbestimmungen und
Auflagen (z. B. Uber wiederkehrende Prifpflichten), die Rechtskonformitat einzuhalten.

Neben den regelmaBigen Prifungen (Inspektionen) zur Situation der betrieblichen Sicherheit und des Umweltschutzes
durch unabhéngige Sachverstandige und Behorden werden periodisch auch Kontrollgdnge und Begehungen, Ubergreifende
Besprechungen und Audits durchgefiihrt, in denen die Themen Umweltschutz, Arbeitssicherheit, Gesundheitsschutz und
Brandschutz behandelt werden. Sofern dabei Abweichungen bzw. Mangel festgestellt werden, werden diese diskutiert,
analysiert und MaBnahmen zur Verbesserung definiert. Die Durchflihrung der MaBnahmen wird anhand spezifischer Listen
oder via Datenbank Uberwacht und ggf. durch Kontrollen Uberprtft. Dadurch wird die Rechtskonformitat des Betriebs der
Anlagen sichergestellt.

Uber die rechtlichen Anforderungen hinaus leisten INEOS Solvents und Huntsman Products ihren Anteil an den
Selbstverpflichtungen ihrer Industrieverbande zur Umsetzung weitergehender MaBnahmen z. B. zur Verringerung der
spezifischen CO»o-Emissionen sowie des spezifischen Energieverbrauchs.

2.4.3 Zielsetzung

Die Geschéftsfihrungen von INEOS Solvents Germany, INEOS Solvents Marl und Huntsman Products haben in ihren
Umweltpolitiken ihre jeweiligen strategischen Umweltziele festgelegt. Die daraus resultierenden MaBnahmen werden im
Umweltprogramm niedergelegt. Darin werden auBerdem die vorgesehenen Zeitraume zur Zielerreichung, die Verantwort-
lichkeiten, der Personalbedarf sowie die bendtigten finanziellen Mittel genannt. Diese werden in Investitions- und Kosten-
budgets aufgenommen und von der jeweiligen GeschéftsfUhrung freigegeben. Das Umweltprogramm wird regelmaBig
Uberarbeitet.

Die nachfolgenden Tabellen 1 bis 4 geben Auskunft darliber, wie das letzte Umweltprogramm fiir die Jahre 2021 bis 2023
umgesetzt wurde (Tab. 1 und 2) und welche Ziele und MaBnahmen flr den ndchsten Dreijahreszeitraum von 2024 bis 2026
(Tab. 3 und 4) definiert wurden.
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Ruckblick auf das Umweltprogramm 2021 - 2023

Tabelle 1: Umweltprogramm 2021 — 2023

Bereich Ziel MaBnahme Standort | Zeitpunkt Status Ende 2023
Abfall, Verringerung der jahrlich | Katalysator-Testanlage Herne 06/2022 Die Arbeiten wurden in 2023
Material- Zu entsorgenden installieren zur Untersuchung —>12/2023 | begonnen und sollen in 2024
effizienz Katalysatormenge der Regenerierbarkeit des fortgesetzt werden. (siehe auch
Katalysatortragermaterials und neue Ziele 2024-2026)
damit zur Senkung der
Entsorgung von Alt-Katalysator
Interne Entsorgung der | Eigene Rickstandsver- Marl 12/2021 Erledigt: Nach der Reparatur ist die
Abfallstréme (RuB, brennungsanlage in —12/2023 | Anlage planmaBig im 2. Quartal
Olbenzin, BxD-Ruick- Betrieb nehmen 2023 in Betrieb genommen worden
stande) sicherstellen, um
nach Kraftwerk-Schlie-
Bung einen Transport
nach extern zu vermei-
den
Interne Entsorgung der | Schwersieder der Moers 12/2024 Es ist eine Machbarkeitsstudie
Abfallstréme (Schwersie-| MSA-Anlage anlagenin- in Planung
der der MSA-Anlage) tern thermisch verwerten
sicherstellen, um nach
Ruckzug des externen
Entsorgers einen
weiteren Transport nach
extern zu vermeiden
Abwasser, | Abwasserbehandlungs- | BDO-Anlage an die Marl 06/2021 Erledigt: Die BDO-Anlage ist
Boden- und | prozess optimieren Fenton-Anlage anbinden seit Februar 2022 an die
Gewasser- Fenton-Anlage angeschlossen
schutz Sichere Lagerung Neuen Schwefelséaurelager- | Marl 03/2021 Erledigt: Der neue Tank ist
Schwefelsdure tank errichten seit April 2021 in Betrieb
Verbesserte Uberwa- VerbesserungsmaBnahmen | Moers 12/2021 Erledigt: Ein Inspektionspro-
chung der Abwasser- | zur Uberwachung der —->12/2023 | gramm wurde festgelegt und ist
stréme Zentralen Abwasserbe- in 2023 begonnen worden. Eine
handlung festlegen und dauerhafte Uberwachung ist
umsetzen nun vorhanden. Ein Konzept
zur weiteren Verbesserung soll
bis Ende 2025 erstellt werden.
(siehe neue Ziele 2024-2026)
Gefahrstoffe | Zentrale Ablage aller Zentrale Ablage aller Marl 12/2021 Die Arbeiten sind fir das Labor
Betriebsanweisungen fiir| Betriebsanweisungen fir —>12/2024 | der B1D-Anlage erledigt. Die
Gefahrstoffe beider Gefahrstoffe beider Anlagen Arbeiten flr Produktion und
Anlagen Technik werden voraussichtlich
noch bis Ende 2024 andauern
Erstellung eines Dezentrale Gefahrstoffdoku- | Marl 12/2022 Die zentrale Ablage in Quentic
zentralen Gefahrstoffka- | mentation durch die einzel- - 12/2024 | ist erst nach Ubernahme aller
tasters im Softwaretool |nen Bereiche zusammenfiih- Gefahstoffe der B1D-Anlage
Quentic ren realisierbar (s.0.) (sieche neue
Ziele 2024-2026)
Energie- Kontinuierliche Senkung | VE-Wasser-Vorwarmung Moers 12/2023 Erledigt: Das Projekt konnte bereits
effizienz, des spezifischen durch Warmeriickgewinnung im Dezember 2022 abgeschlossen
Luft- Energieverbrauchs in der IPA-Anlage erweitern werden. Dieses hat ca. 250.000 €
reinhaltung gekostet und eine Leistung von ca.
1MW
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Bereich Ziel MaBnahme Standort | Zeitpunkt Status Ende 2023
Energie- Nutzung von Abfallen RuB-Abfalle eigenstandig Marl 12/2021 Erledigt: RuB kann seit dem vierten
effizienz zur Dampferzeugung | thermisch verwerten Quartal 2021 eigenstandig
thermisch verwertet werden (s.0.)
BxD-Ruckstande in der Marl 12/2021 BxD-Ruckstande haben technische
neuen RuBverbrennung - 12/2024 | Probleme in der RVA verursacht.
(RVA) thermisch verwerten Fur die Problemldsung siehe neue
Ziele 2024-2026
Kondensat aus der Marl 12/2021 Kondensat hat noch keine ausrei-
Butandiolanlage in die - 06/2023 | chende Qualitat. FUr die Problemlo-
RuBverbrennungsanlage sung siehe neue Ziele 2024-2026
zurUckfuhren
Leichtsieder im Kraftwerk Moers 12/2023 Projekt wurde intern genehmigt und
thermisch verwerten die Einbindepunkte fir IPA und OLEX
wurden erstellt. FUr die Anbindung
siehe neue Ziele 2024-2026
Schwersieder der MSA-An- | Moers 12/2024 Es ist eine Machbarkeitsstudie in
lage anlagenintern thermisch Planung
verwerten
Verringerung von Kondensatreinigung Moers 12/2021 Erledigt: Die MaBnahme wurde im
Wérmeverlusten in der | optimieren Werksstillstand 2022 durchgefiihrt
VE-Wasser-Erzeugung
Einsparung von Strom | Austausch der alten Moers 12/2023 Programm lauft planmaBig und soll
Neonrdhren durch LED auch 2024-2026 fortgeflUhrt werden
(s.u.)
Verbesserung des Kennzahlen Uber Verflgbar- | Moers 12/2021 Erledigt: Die Kennzahlen-Tabelle
Einsatzes und der keit der Utilities entwickeln - 12/2023 | wird wochentlich mit dem Bereich
Einsatzplanung der Business (stellt die Produktions-
Utilities anforderungen) besprochen
Weniger Kesselstill- Stillstdnde hinsichtlich der Moers 12/2021 Erledigt: Optimierungen konnten
sténde, dadurch notwendigen Prufzyklen und durch EinfGhrung einer neuen
Erhéhung der Verfig- | Instandhaltungs-MaBnah- Tagschicht-Organisation erreicht
barkeit men Uberarbeiten werden
Nutzung von Abwarme | Shamrockpark durch Herne 06/2022 Erledigt: Der Anschluss der
aus dem Kuhlwasser- | Entnahme von erwérmtem Warmezentrale im Shamrockpark
netz Kihlwasser aus dem erfolgte im dritten Quartal 2022
Werks-Kuhlwassernetz mit
Niedertemperaturwarme
versorgen
Energieeffizi- | Verringerung des Kennzahlen fur Energie- und | Herne 06/2022 Erledigt: Die Anlagen kénnen seit
enz, Material- | Energie- und Materialverbrauche in der dem dritten Quartal 2022 mittels
effizienz Rohstoffverbrauchs Ethanol- und IPA-Anlage der Kennzahlen Uberwacht werden
definieren und Uberwachen
Selektivitaten und spezifi- Herne fortlaufend | Es wurde ein Tool zum Dampf-
sche Energie-verbrauche management entwickelt. Der
der Alkoholanlagen durch Projektabschluss ist nun flir 2024
Prozessmodellierung und geplant. (siehe auch neue Ziele
Simulation optimieren 2024-2026)
OLEX-Anlage (Totraumvolu- | Moers 12/2021 Die Nutzung einer Uberarbeiteten

men, Massendurchfluss-
messung, Unterstltzung bei
VerknUpfung von Einstel-
lungsdatentabelle mit
Prozessleitsystem) weiter
optimieren

Einstellungstabelle fuhrte zu einer
Verbesserung der Trennleistung der
OLEX-Anlage und zu verringerten
Verlusten an Rohstoff. Dabei wird
jedoch mehr Energie (Dampf)
verbraucht, sodass bei hoher
Anlagenlast auf die ,alten” Einstel-
lungen zurtickgegriffen werden
muss. Eine weitere Verbesserung ist
derzeit nicht absehbar. (MaBnahme
abgeschlossen)
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Ether-Tanklagers Uberarbei-
ten und resultierende
MaBnahmen umsetzen

Bereich Ziel MaBnahme Standort | Zeitpunkt Status Ende 2023
Verringerung des Kuhlwerke hinsichtlich Herne 12/2022 Erledigt: Die taglichen Biozid-Do-
Verbrauchs an Zusatz- | Biozid-Dosierung zur sierungszyklen wurden von funf auf
stoffen Reduzierung von Wasser drei reduziert, was zu einer Verrin-
und Chlorbleichlauge gerung des Chlorbleichlauge-Ver-
optimieren brauchs und der Abschlamm-Was-
sermengen fuhrt. Weitere Redu-
zie-rungen sind wegen des Riskos
einer ,Biofilm*“-Bildung nicht
maoglich
Anlagensi- Sicherheitsstandards Die 20 INEOS-Sicherheits- Moers fortlaufend | Anwendung lauft planméaBig
cherheit und Bewusstsein zur prinzipien anwenden Herne
Vermeidung von Marl
Untallen, St“offfrelset— Sicherheitskennzahlen Marl fortlaufend | Aktivitdten laufen planmaBig
zunger_1, Brénden und kontinuierlich Uberwachen
Explosionen hoch und regelmaBig berichten
halten
System zur systematischen | Marl 12/2021 Erledigt
Erfassung und Analyse von
Beinaheunfallen und
Ereignissen im Softwaretool
Quentic anwenden
Risikobasiertes Inspektions- | Moers 06/2022 Erledigt
programm auf die gesamte
SBA-Synthese und die
OLEX-Anlage ausdehnen
Ausfalleffektanalysen und Moers fortlaufend | Arbeiten laufen planmaBig
Explosionsschutzdokumente| Herne
systematisch Uberarbeiten Marl
und resultierende MaBnah-
men umsetzen
Sanierung von Rohrbriicken | Moers 12/2023 Arbeiten laufen planméBig und
auf dem Werksgelande sollen fortgesetzt werden. (siehe
fortsetzen auch neue Ziele 2024-2026)
Stillgelegte Produktionsanla- | Moers 12/2023 Nach dem Abriss der Gebaude
gen abreien 54 und 56 wurde die AC-Anlage
in 2022 abgerissen. Weitere
Gebaude sollen folgen. (siehe auch
neue Ziele 2024-2026)
Blitzschutzkonzepte aller Herne 12/2022 Die Arbeiten in der IPA-Anlage
Anlagen und Geb&ude - 2024 wurden erledigt. Die anderen
Uberarbeiten und identifizier- Anlagenbereich sollen noch folgen.
te MaBnahmen umsetzen (siehe auch neue Ziele 2024-2026)
Anlagensi- Optimierung des Brandschutzkonzept flr Moers 12/2023 Die Arbeiten wurden begonnen und
cherheit, abwehrenden Brand- Hafen Homberg optimieren sollen fortgesetzt werden. (siehe
Gefahrenab- | schutzes im Hafen und umsetzen auch neue Ziele 2024-2026)
wehr Homberg
Gefahrenab- | Optimierung der Loschfahrzeug zur Gewahr- | Herne 12/2021 Erledigt
wehr Gefahrenabwehr leistung des Brandschutzes
am Standort Herne sanieren
und neu aufbauen
Brandschutzkonzept des Herne 12/2023 Erledigt
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Bereich Ziel MaBnahme Standort | Zeitpunkt Status Ende 2023
Raumungs- und Notfall- Moers fortlaufend | Erledigt: Ubungen haben planmaBig
Ubungen (z. T. gemeinsam Herne stattgefunden und werden auch
mit der &ffentlichen Feuer- Marl weiterhin geplant, jedoch im neuen
wehr bzw. Chemieparkwerk- Umweltprogramm nicht mehr als Ziel
feuerwehr und anderen aufgefuhrt.
Institutionen) regelmaBig
durchfihren
Notfallibungen als Auditim | Marl fortlaufend | Erledigt
Softwaretool Quentic
planen, durchfihren und
bewerten
Kommunikati- | Fortfihrung der Die Kommunikation mit den | Marl fortlaufend | Die Kommunikation lauft
on, Dialog Offentlichkeitsarbeit Nachbarn und anderen bedarfsgerecht.
Interessenten durch
Wiederaufnahme der
EMAS-Registrierung
aufrechterhalten
Tabelle 2: Umweltrelevante Ziele 2021 — 2023 aus rechtlichen Anforderungen
Bereich Ziel MaBnahme Standort | Zeitpunkt Status Ende 2023
Abwasser, Verhinderung des Untersuchungs- und Moers 12/2023 Untersuchungsarbeiten sind in
Boden- und | eintrages von Schad- | Sanierungsarbeiten am Herne beiden Werken planmaBig gelaufen.
Gewasser- stoffen in Boden und innerbetrieblichen Kanalsys- Aus den Ergebnissen wurden
schutz Grundwasser tem fortsetzen Sanierungskonzepte fur die Folgejah-
re entwickelt. Ein Inspektionspro-
ramm wurde festgelegt und in 2023
begonnen. Die fiir 2023 geplanten
MaBnahmen sind umgesetzt
worden.
Gefahrstoffe | Erhalt der REACh-Kon- | REACh-Registrierungen nach| Moers fortlaufend | Arbeiten laufen bedarfs- und

formitét

Bedarf aktualisieren und alle
Anforderungen der ECHA
erflllen

Herne

termingerecht.
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Neues Umweltprogramm 2024 - 2026

Tabelle 3: Umweltprogramm 2024 — 2026

INEQS | Solvents

Bereich Ziel MaBnahme Standort Zeitpunkt
Abfall Abfallentsorgung Abbruchmaterial, Bodenaushub u.&. direkt im Rahmen Moers 12/2024
optimieren der Projektausfliihrung durch Aufstellung von
Containern entsorgen
Abfall, Entsorgung von Katalysator-Testanlage installieren und alternativen Herne 12/2024
Materialeffizi- | Alt-Katalysator Katalysator (mit besser regenerierbarem Tragermaterial)
enz verringern testen
Entsorgung von Kohlenstoff-Schittung in den Reaktoren durch Herne 12/2024
Kohlenstofforuch und Keramik-FUllkorper ersetzen
Staubemissionen
verringern
Abwasser Uberwachung der VerbesserungsmaBnahmen zur Uberwachung der Moers 12/2025
Abwasserstrome Zentralen Abwasserbehandlung festlegen und
verbessern umsetzen
Abwasser, Naphthalin im Abwasser | Quenchwassersystem in der Acetylenanlage durch Marl 12/2026
Gefahrstoffe | vermeiden Einbau einer Zentrifuge modifizieren
Gefahrstoffe | Zentrale Ablage aller Betriebsanweisungen fur Gefahrstoffe aller Anlagen Marl 12/2025
Betriebsanweisungen vollstandig ins Softwaretool Quentic einpflegen
fur Gefahrstoffe beider
Anlagen
Boden- und | Leckagen vermeiden Rohrbrlickensanierungsprogramm Moers fortfihren Moers 12/2026
Gewasser- SicherheitsmaBnahmen fir die Tankcontnainer-Abflil- Moers 12/2025
schutz lung in der Weichmacheranlage festlegen und umset-
zen
RBI-Programm in der IPA-Anlage einflihren (RBI = Risk Moers 12/2026
based inspection = risiko-basierte Inspektion)
RBI-/CUI-Programm in der Ethanolanlage einflhren Herne 12/2026
(CUI = Corrosion under insulation = Korrosion unter
der Isolierung)
Energieeffizi- | Verbrauch von Erdgas Dampf aus Kondensat erzeugen (und damit Restwar- Moers 12/2026
enz, Material- | und Kesselspeisewas- | me nutzen)
effizienz, ser in der reduzieren
Treibhaus- Verbrauch von Erdgas | Erdgas im Kraftwerk durch Abgasstrome ersetzen Moers 12/2026
gas-Emissio- | reduzieren
nen Prozess der EtOH- Betriebsdruck in der EtOH-Waschkolonne bei Herne 12/2024
Waschkolonne optimie- | gleichbleibender Produktqualitét senken
ren und dadurch
Energie einsparen
Prozess der EtOH-Syn- | Kuhlleistung bei der Kondensation von EtOH reduzie- Herne 12/2024
these optimieren und ren und damit Kiihiwasser sowie Dampf bei der
dadurch Energie und anschlieBenden Aufheizung einsparen
Kuhlwasser einsparen
Energie- und Rohstoff- | Selektivitaten und spezifische Energieverbrauche der Herne 12/2024
verbrauch verringern Alkoholanlagen durch Prozessmodellierung und
Simulation optimieren
Energie- und Wasser- Prozessfuhrung der Kihlwerke optimieren (z. B. Herne 12/2024
verbrauch reduzieren Kuhlwerk 3 nur bei Bedarf in Betrieb halten)
Verbrauch von Erdgas Ursache fur die Kontamination des Kondensats aus Marl 12/2024

bzw. Brennstoffen und
Kesselspeisewasser in
der RVA reduzieren

der BDO-Anlage finden und abstellen, damit das
Kondensat anstelle von frischem Kesselspeisewasser
in der RVA genutzt werden kann (und nicht mehr so
stark erwarmt werden muss)
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Bereich Ziel MaBnahme Standort Zeitpunkt
Energieeffizi- | Verbrauch von Dampf Neuen Warmetauscher installieren und so die Marl 12/2025
enz, Material- | und Heizdl S in der Warmeintegration zwischen Heizél S und RuBBél
effizienz, Acetylenanlage reduzie-| ermoglichen
Treibhaus- ren
gas-Emissio-
nen
Energieeffizi- | Energieverbrauch Einen Teil der herkdmmlichen IPA-Produktion durch IPA Moers 12/2026
enz, senken ersetzen, das in der Energieeffizienteren neuen ATI-

Treibhaus- Anlage hergestellt werden soll
gas-Emissio- | Stromverbrauch Fahrweise der IPA-Anlage durch Einfihrung von Moers 12/2026
nen senken »2Advanced Process Control“ verbessern
Austausch alter Neonrdhren gegen LED-Leuchtmittel Moers 12/2026
fortfUhren
CO2-Emissionen durch | HD-Dampfkessel 1 auBer Betrieb nehmen Herne 12/2024
Dampfeinsparung
verringern Uberhitzer in den MD-Dampfkesseln 1+2 ersetzen Herne 12/2026
und dadurch den Wirkungsgrad erhéhen
Stromverbrauch in der | Kapazitat des Frischgasverdichters GB-241R kontrol- Herne 12/2026
EtOH-Synthese lieren
reduzieren
Dampfverbrauch in der | Neuen Warmetauscher installieren und so die Marl 12/2025
Hochdruckhydrierung | Warmeintegration zwischen Einsatzstoff- und Produkt-
der BDO-Anlage strom ermoglichen (Teilprojekt 1 von 2)
reduzieren Neuen Warmetauscher installieren und so die Marl 12/2026
Warmeintegration zwischen Einsatzstoff- und Produkt-
strom ermoglichen (Teilprojekt 2 von 2)
Dampfverbrauch in der | Warmetauscher W-823 regelmaBig austauschen, um Marl 12/2024
BDO-Anlage reduzieren| der prozessbedingten Verschmutzung und dem damit
verbundenen Wirkungsgradverlust entgegenzuwirken
Energie- Erdgas durch den BxD-Ruckstand aus der BDO-Anlage so aufbereiten, Marl 12/2026
effizienz, Einsatz von dass er in der RVA zur Dampferzeugung eingesetzt
Material- BxD-Riickstand als werden kann, ohne dort Schaden an Filtern und

- . Warmetauschern zu verursachen
effizienz Brennstoff einsparen
Materialeffizi- | Bedarf an Hilfsstoffen | VE-Wasseranlage optimieren Moers 12/2026
enz (Schwefelsaure und

Natronlauge) in der
VE-Wasseranlage
reduzieren
Schwefelsaure im Einen heterogenen Katalysator im THF-Prozess testen Marl 12/2025
THF-Prozess ersetzen | und einsetzen
Treibhaus- Treibhausgasemissio- Neues Konzept fur die Kalteversorgung in der Herne 12/2026
gas-Emissio- | nen reduzieren Ethanol-Synthese erstellen und FCKW eliminieren
nen
Anlagensi- Sicherheitsstandards Stillgelegte Formalinanlage abrei3en Moers 12/2026
cherheit Ug?&ggg#;itosﬁm 2 "Mindestens vier Meldungen tber Beinahe-Ereignisse Moers 12/2026
Unfzllen, Stofffreisetzun- | Pro Mitarbeitendem erhalten Herne
gen, Branden und Marl
Explosionen hoch halten
Effiziente Instandhal- Instandhaltungsarbeiten nach pro-aktiv und reaktiv Herne 12/2024
tung sicherstellen unterscheiden, moglichst standardisiert abrechnen
und pro-aktiven Anteil erhdhen
Anlagensicher- | Abwehrende Brand- Brandschutzkonzept fur Hafen den Homberg umset- Duisburg- 12/2025
heit, Gefahren- | schutz im Hafen zen Homberg
abwehr Homberg optimieren
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Auch in den Jahren 2024 bis 2026 werden wir an umweltrelevanten Zielen arbeiten, die aus rechtlichen Anforderungen
resultieren.

Tabelle 4: Umweltrelevante Ziele 2024 — 2026 aus rechtlichen Anforderungen

Bereich Ziel MaBnahme Standort | Zeitpunkt
Abwasser, Grundwasserkontami- | Schaden der Klasse 1 im Abwasserkanalsys- Moers 12/2026
Boden- und | nationen vermeiden tem reparieren
Gewasser-
schutz
Boden- und | Leckagen verhindern Phasen Il und lll der Sanierung von Rohrleitun- Moers 12/2026
Gewasser- gen in der IPA-Anlage durchfuhren
schutz
Anlagensi- Sicherheitsstandards Ausfalleffektanalysen und Explosionsschutzdo- Herne 12/2024
cherheit und -Bewusstsein zur | kumente systematisch Uberarbeiten und

Vermeidung von resultierende MafBnahmen umsetzen

Unfallen, Stoff-freiset-
zungen, Bréanden und
Explosionen hoch

halten
Blitzschutzkonzepte alle identifizierten MaBnahmen in der Herne 12/2026
aller Anlagen und Ethanol-Produktion umgesetzt

Gebaude Uberarbeiten
und identifizierte
MaBnahmen umsetzen

2.4.4 Kontinuierliche Verbesserung

Die kontinuierliche Verbesserung aller Arbeitsprozesse verlauft in einem sogenannten Management-Zyklus entspre-
chend den Prozessschritten ,,Planen — Durchfiihren — Prifen — Korrigieren® (,,Plan-Do-Check-Act”, sog. PDCA-Mo-
dell). Auf Basis der Umweltpolitik sowie unter Berlcksichtigung der gesetzlichen Anforderungen und der bedeuten-
den Umweltaspekte werden im ersten Schritt umweltrelevante Ziele und MaBnahmen geplant, die danach umge-
setzt werden. Der dritte Schritt beinhaltet die Uberwachung der Aktivitaten, die Priifung der Wirksamkeit der
MaBnahmen sowie die Bewertung der Zielerreichung. Im letzten Schritt Uberpriuft die GeschéftsfUhrung die Zielerrei-
chung und greift ggf. durch Anpassung von MaBnahmen korrigierend ein.

Nach dem Durchlauf dieses Managementkreislaufs lauft der Prozess erneut ab. Mit jedem Durchlauf wird so ein
Fortschritt erreicht, der in einem kontinuierlichen Verbesserungsprozess mindet.

245  Strategische Unternehmensziele

Auf Basis der Unternehmenspolitik und der Standort- bzw. Geschaftsstrategien sowie der vorherigen Entwicklung
werden zu Beginn jedes Geschaftsjahres vom Flhrungsgremium Ziele fur den jeweiligen Standort oder Geschéfts-
bereich definiert. Diese Ziele enthalten neben wirtschaftlichen Zielen auch Zielsetzungen zu Organisations-, Sicher-
heits- und Umweltschutzanforderungen und dienen als Basis zur nachhaltigen und kontinuierlichen Weiterentwick-
lung.
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2.4.6 Interne Audits / Umwelt-Betriebsprifungen

Im Rahmen regelmaBig geplanter und durchgefiihrter interner Audits bzw. Umweltbetriebsprifungen wird das
Managementsystem einem Soll-Ist-Vergleich durch unabhangige Auditoren unterzogen. Dabei wird UberprUft,
inwieweit die gesetzten Umweltzielsetzungen erreicht wurden, ob die geltenden Vorschriften eingehalten werden und
ob das angewandte Umweltmanagementsystem wirksam und angemessen ist.

2.4.7 Bewertung des Managementsystems
(Management-Review)

In mindestens jahrlichen Management-Reviews bewertet die jeweilige Geschaftsflihrung das Umweltmanagement-
system auf seine Eignung, Angemessenheit und Wirksamkeit. Dabei werden auch Umweltpolitik und strategische
Zielsetzungen einer Uberpriifung unterzogen und bei Bedarf den veranderten Rahmenbedingungen angepasst.

2.4.8 Umwelterklarung

Mit dieser Umwelterklérung geben wir der Offentlichkeit ein umfassendes Bild unserer Umweltleistungen an den
verschiedenen Standorten. Sie wird jahrlich aktualisiert und allen Interessenten zuganglich gemacht.

Den Anforderungen der EMAS Ill entsprechend lassen wir das betriebliche Umweltmanagementsystem regelmaBig
durch einen hierflr zugelassenen, vom Unternehmen unabhéngigen Umweltgutachter prufen. Dieser pruft die in der
Umwelterklarung enthaltenen Informationen auf Plausibilitdt und Glaubhaftigkeit und erklart sie danach fiir gultig
(siehe Gultigkeitserklarung Kap. 4).

2.4.9 Dokumentation

Das Managementsystem der beteiligten Unternehmen ist Gbersichtlich in einem integrierten Management-Hand-
buch (fur Arbeits- und Anlagensicherheit, Rohstoff- und Energieeffizienz, Gesundheits- und Umweltschutz, Quali-
tats- und Risikomanagement) gemai den Anforderungen der DIN EN ISO 9001, 14001 und 50001 beschrieben.
Dort sind die Aufbau- und die Ablauforganisation inkl. der Prozesse beschrieben, die eine relevante Auswirkung auf
die Umwelt haben oder haben kénnten. Das Handbuch wird regelmaBig auf Aktualitat Gberprift und bei Bedarf an
geénderte Rahmenbedingungen angepasst.

Das Management-Handbuch wird durch Verfahrens- und Arbeitsanweisungen (inkl. Formblattern, Checklisten und
anderen Prozess-Beschreibungen) erganzt. Verfahrensanweisungen enthalten die grundlegenden Zielsetzungen flr
eine zu beschreibende, Ubergeordnete Vorgehensweise und gelten bereichsibergreifend. Sie zeigen pro Prozess
Chancen und Risiken (inkl. angemessener AbmilderungsmaBnahmen) auf und geben anzuwendende Methoden und
zu erfUllende Kriterien an. In Arbeitsanweisungen sind jeweils konkrete Handlungsweisen fUr die Beschéftigten bei
der Durchfihrung von Tatigkeiten vor Ort und innerhalb von Bereichen niedergelegt. Sie beschreiben z. B. die
Bedienung von Anlagen, die Uberwachung gesetzlich vorgegebener Grenzwerte sowie KorrekturmaBnahmen im
Falle von Abweichungen.
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2.4.10 Umweltiberwachung (Monitoring)

Um die Auswirkungen der Tatigkeiten an den Standorten auf die Umwelt zu Gberwachen, werden regelmaBig — zum Teil
kontinuierliche — Analysen von Wasser, Boden, Larm und Luft durchgefuhrt. Damit wird sichergestellt, dass alle getroffenen
UmweltschutzmaBnahmen greifen, der Umweltschutzstandard kontinuierlich verbessert und die Umweltauswirkungen der
Tatigkeiten kontinuierlich vermindert werden.

2.4.11 Notfallorganisation und Krisenmanagement

Eine wirksame Organisation zur Gefahrenabwehr ermdglicht es, bei Gefahren durch die in den Werken verarbeiteten Stoffe
schnell die notwendigen SicherungsmaBnahmen zu ergreifen. Wesentliche Bestandteile der Sicherheitsorganisation sind:

e qualifizierte Feuerwehren der Standorte

e Bereitschaftsdienst der Standorte

e Rufbereitschaft der Fachbereiche

e Alarm- und Gefahrenabwehrplane der Werke

In den Alarm- und Gefahrenabwehrplanen sind die Meldewege zur Benachrichtigung von ggf. benétigten externen Hilfs- und
Rettungskraften und zur Information der Behdrden festgelegt.

Die Standorte verfiigen Uber ein sog. ,Umwelttelefon”, Uber das Anfragen und Mitteilungen jederzeit entgegengenommen
werden kénnen. Die einzelnen Vorgange werden protokolliert, an den Bereich SHE oder den Werksbereitschaftsdienst
weitergeleitet und dort bearbeitet.

Daneben existiert TUIS, ein flachendeckendes, freiwilliges Transport-Unfall-Informations- und Hilfeleistungs-System der
Chemischen Industrie, das bei Transport- und Lagerunfallen mit Gefahrstoffen zum Einsatz kommt. TUIS unterstiitzt offentli-
che Feuerwehren, Polizei und andere Behdrden. Sie kdnnen jederzeit Beratung, Fachleute und spezielle Geréte anfordern.

2.4.12 Aus- und Weiterbildung

Die beteiligten Gesellschaften legen groBen Wert auf Qualifikation und Fortbildung der Beschaftigten, auch in Fragen des
betrieblichen Umweltschutzes. Daher werden nur fachlich qualifizierte, fir ihr Aufgabengebiet geschulte Beschéftigte einge-
setzt. Der Schulungs- und Unterweisungsbedarf wird individuell ermittelt. Zum sténdigen Schulungsprogramm, das auch mit
Besuchen von externen Fortbildungsveranstaltungen abgedeckt wird, gehéren u. A.:

e Unterlagen und Einweisung flr neue Beschéftigte oder fir Beschéftigte auf verénderten Arbeitsplatzen

e Arbeitsplatzbezogene Schulungen der Beschéaftigten durch die betrieblichen FUhrungskréfte und mittels
moderner computergestitzter Unterweisungen (sog. ,E-Learning®)

¢ aktuelle Information aller Beschaftigten Uber das Intranet

¢ |nformation aller FUhrungskréfte Uber aktuelle Entwicklungen im Umweltschutz und im Umweltrecht
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2.4.13 Kommunikation mit Beschaftigten,
Kunden und der Offentlichkeit

INEOS Solvents und Huntsman Products messen dem Dialog mit den Beschéftigten, den Kunden und der Offentlichkeit
Uber umweltrelevante Fragen besondere Bedeutung bei.

So wird u. A. bezlglich Umweltschutz und Sicherheit ein intensiver Dialog mit den Betriebsraten und allen Beschéaftigten
gepflegt. Neben den Diskussionen im taglichen Arbeitsleben Uber alle Hierarchie-Ebenen der Unternehmen hinweg
beteiligen sich die Beschaftigten sehr rege am Betrieblichen Vorschlagswesen (BVW), das ein wichtiges Element zur
kontinuierlichen Verbesserung der Unternehmensleistung auch hinsichtlich Umweltschutz und Sicherheit darstellt. Uber
Anreize (z. B. Sicherheitswettbewerbe) werden die Bemuihungen der Beschaftigten belohnt, die Zielvorgaben bezlglich der
Unfallrate zu erflillen.

Den Kunden werden umfassende Produktinformationen (z. B. Sicherheitsdatenbléatter) zur Verfligung gestellt. Dartber
hinaus herrscht ein enger Kundenkontakt zum Zwecke der Information und Beratung, beispielsweise Uber Anwendungs-
moglichkeiten, Produkteigenschaften und Optimierungspotenzial im Umgang mit unseren Produkten, deren Transport und
Entsorgung.

Wir halten auf vielfaltige Weise engen Kontakt zur Offentlichkeit und zu unseren direkten Nachbarn.

2.4.14 Unterstitzung und Vorgaben aus
den Leitungsgremien der Unternehmen

Von den Leitungsgremien der beteiligten Unternehmen werden Zielvorgaben und Richtlinien an die einzelnen Organisati-
onseinheiten bzw. Standorte herausgegeben. Dies geschieht im Rahmen der selbst auferlegten ,Corporate Governance®.
Hierunter wird ein Instrument verstanden, mit dem Unternehmen gefuhrt und kontrolliert werden kénnen.

Ein wichtiger Teil innerhalb der Corporate Governance ist die Uberpriifung der Standorte u. A. hinsichtlich Anlagen- und
Arbeitssicherheit sowie Ordnung & Sauberkeit. Im Rahmen dieser Audits wird mit Priifern aus anderen INEOS-Standorten
auch ein reger Erfahrungsaustausch mit Beispielen aus der Praxis gepflegt.

Ein Beispiel der ,Corporate Governance" ist die Umsetzung der INEOS-Unternehmensleitlinie zur wissensbasierten
Inspektion (IGGN 30). Hierbei werden alle Anlagenteile und Ausrlistungen innerhalb der Produktionsanlagen einer systema-
tischen Risiko-Betrachtung bzgl. mdglicher Schadigungen durch die betriebliche Nutzung unterworfen und gezielte
UberwachungsmaBnahmen abgeleitet. Dazu z&hlen insbesondere Inspektionsverfahren, die eine hinreichende und
quantifizierbare Bewertung des Zustandes des betrachteten Bauteils zulassen. Entsprechend der Risikoeinstufung werden
Umfang und Zyklus der Inspektionen so festgelegt, dass zuverlassige Prognosen tber den Abnutzungsverlauf maglich
sind. So lassen sich frihzeitig mégliche Schadigungen erkennen und entsprechende GegenmaBnahmen wie ein
Austausch des betroffenen Bauteils anbahnen.

Diese aufwendige Vorgehensweise geht hinsichtlich des Prifumfangs, aber auch hinsichtlich der Anzahl der in Betracht
gezogenen Anlagenteile und Ausrtstungen, weit Uber die gesetzlichen Anforderungen und in Deutschland Ublichen
Methoden hinaus. Sie zeigt aber gleichzeitig auch den hohen Anspruch, den die Organisation an die Integritét Ihrer
Produktions- und Arbeitsmittel stellt, um einen sicheren und stérungsfreien Betrieb zu gewahrleisten.
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3.1 Werk Moers und RheinpreuBen-Hafen
Duisburg-Homberg

3.1.1 Beschreibung

Unser Werk in Moers zahlt zu den gro3en européischen Produzenten von sauerstoffhaltigen Losemitteln. Unsere
Beschaftigten stellen hier vor allem Isopropanol (IPA), Sekundarbutylalkohol (SBA) und Methylethylketon (MEK) her,
aber auch Weichmacher in Lohnproduktion fur die Sasol Germany GmbH sowie Feinchemikalien. AuBerdem wird in
einem Anlagenkomplex der Huntsman Products GmbH Maleins&ureanhydrid (MSA) produziert.

An das Werk Moers grenzt in unmittelbarer Nahe teilweise Wohnbebauung an. Das Werk ist durch einen Zaun und
durch eine bewachte Toreinfahrt gegen unbefugtes Betreten gesichert.

oy v L

Abbildung 1: Das Werk Moers aus der Vogelperspektive

Zum Werk Moers gehért organisatorisch auch der RheinpreuBen-Hafen in Duisburg-Homberg. Von hier aus kénnen
die Lésemittelprodukte auf Binnenschiffe verladen und zu den Seehé&fen Rotterdam und Antwerpen transportiert
werden. Der Transport vom Werk zum Hafen erfolgt per Eisenbahnkesselwagen Uber eine eigens daflr vorhandene
Bahnlinie. Vor der Abfiillung in die Schiffe konnen die Produkte in einem Tanklager zwischengelagert werden.
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Abbildung 2: Tanklager im Hafen Duisburg-Homberg Abbildung 3: Hafeneinfahrt

3.1.2 Organisation

Im Rahmen des Umweltmanagementsystems sind die Verantwortlichkeiten, Aufgaben und Kompetenzen — nicht nur fir die
Belange des Umweltschutzes — klar definiert. Die oberste Verantwortung flr das Unternehmen und das Werk tragt der flr
das operative Geschaft zustandige Geschaftsfuhrer. Er stellt die Anwendung und Effizienz des Umweltmanagementsystems
sicher. Der Geschéaftsfihrer lasst sich hinsichtlich seiner Pflichten durch verschiedenste Betriebsbeauftragte fachlich beraten
(siehe auch Kapitel 3.1.5.1). Die Beauftragten unterstitzen den Geschaftsflhrer bei der internen Kontrolle.

Dem flr das operative Geschéaft zustandigen Geschaftsflhrer ist neben den Bereichen Manufacturing Excellence,
Projekt-Management & Engineering und SHE auch der Werkleiter Moers untergeordnet.

Der Werkleiter stellt Gber die Betriebsleiter, die Plant Area Manager und die Betriebsmannschaften den bestimmungsgema-
Ben Betrieb der Produktionsanlagen sicher.

Der Bereich Logistik ist u. a. zustandig flir die Lagerung und Verladung der Rohstoffe und Produkte sowie den zugehdrigen
Eisenbahnbetrieb.

Im Bereich Analytik / Verfahrensunterstitzung werden u. a. die Qualitdtskontrolle der Produkte und die Umweltiberwachung
insbesondere im Bereich Abwasser durchgefihrt.

Der Bereich Technischer Service ist zustandig fur Wartung, Inspektion und Instandhaltung der Anlagen.

Die werkseigene Werkfeuerwehr stellt den abwehrenden und vorbeugenden Brandschutz sicher. Der Bereich ist zudem flir
den Werkschutz zustandig.

Der Bereich SHE beinhaltet die Beauftragten-Funktionen und ist zustandig fir die Koordinierung der Aktivitaten in den
Bereichen Immissionsschutz, Abwasser und Abfall. Er vertritt den Standort auch gegenlber den Behdrden und begleitet die
Nachbarschaftskontakte. Zur Aufgabe des SHE-Bereichs gehért auch die Pflege und Uberwachung des integrierten
Qualitats-, Umwelt- und Sicherheits-Managementsystems.

Fur die Auswahl und Uberwachung der Schulung der Beschéftigten ist der Bereich Personalwesen (HR) in Abstimmung mit
den Leitern der einzelnen Organisationseinheiten zustandig.

Das Unternehmen Huntsman Products GmbH wird von einem Geschéftsflihrer und dessen Bevollméachtigten vertreten, der
im Werk Moers ansassig ist. Die Aufgaben des Managementsystems inkl. der Funktion des Systembeauftragten werden
zum Grofteil als Dienstleistung durch die INEOS Solvents Germany GmbH erbracht. Zusatzlich hat eine Mitarbeiterin der
Huntsman Products GmbH aus dem Bereich Customer Service (Kundenbetreuung) die Aufgabe der MS-Koordinatorin
Ubernommen. Sales & Marketing kiimmert sich um die Vermarktung des Produktes. Der Bereich Technologie befasst sich
mit der Verbesserung und Optimierung der MSA-Anlage und stellt eine Schnittstelle zum Lizenzgeber, der Huntsman
Corporation, dar.
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3.1.3

Auf dem Geléande des Standortes Moers kdnnen
folgende Produkte in den angegebenen Jahresmengen
hergestellt werden (siehe Tabelle 5):

Tabelle 5: Produkte

Produktion Jahresmenge
Isopropanal (IPA) ca. 155.000 t
Sekundarbutylakohol (SBA) ca. 60.000 t
Methylethylketon (MEK) ca. 60.000 t
Maleinsdureanhydrid (MSA) ca. 105.000 t
Weichmacher (WM) ca. 22.000 t
Aluminiumalkoholate/-derivate (AA) ca. 1.100 t

div. Spezialchemikalien jeweils 100 bis 1.000 t

In den vergangenen vier Jahren 2020 bis 2023 beliefen sich die
Gesamt-Produktionsmengen auf die nachfolgend dargestellten

Werte:

[Produktion in 1.000 t]

300

280,7

275 27938

250 —

225 ——
220,8

200 ——
193,4

176 —— I

160 —— L

126 —— I

100
2020 2021 2022 2023

Abbildung 4: Produktionsmengen
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Produkte und ihre Anwendungen

Die Produktion am Standort Moers ist im betrachteten
Vierjahreszeitraum deutlich gesunken. Dies ist zu
erklaren mit der sinkenden Nachfrage im Rahmen der
globalen wirtschaftlichen Entwicklungen, die im Wesentli-
chen durch die Corona-Pandemie und den Krieg in der
Ukraine bestimmt wurden bzw. werden.

FUr die Berechnungen der spezifischen, d. h. auf die
Tonne Produkt bezogenen Werte in den nachfolgenden
Kennzahlen-Kapiteln, wurden die in Abb. 4 dargestellten
Jahrestonnagen verwendet.

Die Lésemittel IPA, SBA und MEK haben ein breites
Anwendungsspektrum. Zum groBen Teil werden sie zur
Herstellung von Farben und Lacken verwendet, sind
aber auch in Reinigungs- und Frostschutzmitteln,
Klebern oder Haarsprays enthalten. Als hochreine
Produkte werden sie auch in der Medizin oder Kosmetik
verwendet. Diisopropylether (DIPE) wird als Spezialldse-
mittel hauptsachlich in der Pharmaindustrie verwendet.

Zur Produktgruppe Feinchemikalien zéhlen Alu-
miniumalkoholate (Dorox®) und deren Derivate.
Aluminiumalkoholate sind wichtige Bestandteile in
Druckfarben, werden aber auch als Katalysator zum
Beispiel bei der Herstellung der Vitamine A und E
bendtigt.

Weichmacher werden vorwiegend in der Kunststoffin-
dustrie bendtigt. Sie sind wichtige Komponenten in
Kabelisolierungen und werden bei der Innenausstattung
von Fahrzeugen, beispielsweise zur Herstellung von
Armaturenbrettern oder diversen Verkleidungen
bendtigt.

Maleinsaureanhydrid (MSA) wird (berwiegend zu
ungeséttigten Polyesterharzen verarbeitet, aus denen
dann strapazierfahige Kunststoffe entstehen. Weitere
Einsatzgebiete sind die Herstellung von Waschmittelzu-
satzen, Pflanzenschutzmitteln und Additiven fir
Motorendle.
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3.14 Produktionsprozesse sowie Roh- und Hilfsstoffe

Bei der Herstellung seiner Erzeugnisse setzt der Produktionsstandort vor allem Propylen, Butylen und Butan sowie Fettalko-
hole und andere Basischemikalien ein. Die Produktion erfolgt Uberwiegend im kontinuierlichen Betrieb, aber auch im diskonti-
nuierlichen Batch-Verfahren (einzelne Chargen). Die breite Palette der Erzeugnisse umfasst folgende Produkte:

Sauerstoffhaltige Lésemittel: Sie bilden den Schwerpunkt der Produktion des Standortes Moers. Die Herstellung von
Isopropylalkohol (IPA) und Sekundéar-Butylalkohol (SBA) basiert auf selbst entwickelten Verfahren, bei denen Propylen oder
Butylen mit Wasser umgesetzt werden. SBA wird im Werk zum gréBten Teil zu Methylethylketon (MEK) durch katalytische
Dehydrierung weiterverarbeitet.

Bei der Herstellung von IPA entsteht auch Diisopropylether. Die Lésemittel Isopropylalkohol und Sekundar-Butylalkohol sind
gleichzeitig Ausgangsstoffe zur Herstellung von Aluminiumalkoholaten.

Aluminiumalkoholate (Dorox®) und deren Derivate gehéren zur Produktgruppe der Feinchemikalien. Aluminiumalkoholate
werden durch Reaktion der entsprechenden Alkohole mit Aluminium hergestellt.

Bei der Produktion von Weichmachern arbeitet der Standort Moers nach wie vor eng mit dem Sasol Werk BrunsbUttel in
Schleswig-Holstein zusammen. Von hier stammt der Uberwiegende Teil der Fettalkohole, die in Moers zusammen mit Séuren

bzw. Sdureanhydriden zu Spezialestern umgesetzt werden.

Das eingesetzte Verfahren zur Herstellung von Maleinsaureanhydrid (MSA) basiert auf dem Verfahren zur katalytischen
partiellen Oxidation von n-Butan im Rohrbindelreaktor in einem Katalysatorfestbett.

Die nachfolgende Abbildung 5 gibt einen Uberblick tiber das Produktionsschema am Standort Moers:

N e
C Propylen Y, L Isopropanal (IPA) )

—Gluminiumpropylat (Dorox®D

rDiisoproperther (DIPED

C
D (Sorunda
C Butylen ) éekundarbutanol (SB@
—G/Iethylethylketon (ME@
—@Iuminiumbutylat (Dorox@
C Butan ) @aleinséureanhydrid (MS@
Ghthalséureanhydrid (PSAD—
C Lineare Alkohole ) C Weichmacher )

CTrimeIIitséureanhydrid)—

Abbildung 5: Produktionsschema Moers
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Die hergestellten Produkte werden zum Uberwiegenden Anteil per Schiff, StraBentankwagen oder Bahnkesselwagen
versandt. Ein sehr geringer Teil der hergestellten Produkte wird in Fassern (bis zu 200 ) abgefillt. Insgesamt werden
die erzeugten Produkte zu ca. 19 % per Schiff, zu ca. 24 % Uber die Schiene und zu etwa 57 % Uber die StraBe
abtransportiert. Die gute Anbindung an den Wasserweg (Hafen Duisburg-Homberg) sorgt dabei fUr eine niedrigere
Belastung der Anwohner durch werkbedingten LKW- und PKW-Verkehr.

Die kontinuierlichen Anlagen werden innerhalb des Standortes Uber fest installierte Leitungen u. a. mit den Rohstoffen
Propylen, Butylen und Butan vom zentralen Flissiggastanklager sowie mit den Hilfsstoffen Stickstoff, Druckluft, Dampf
und elektrischer Energie versorgt. Fur Propylen gibt es seit 2009 auch einen Anschluss an ein externes Pipelinesystem.
Weitere wichtige Rohstoffe des Werkes sind z. B. Fettalkohole und Saureanhydride. Zu den Hilfsstoffen gehéren z. B.
Salzsaure, Schwefelsdure und Natronlauge. Der Roh- und Hilfsstoffverbrauch (siehe Tabelle 6) ist durch die gréBtenteils
kontinuierliche Fahrweise der Anlagen zeitlich weitgehend konstant.

Tabelle 6: Roh- und Hilfsstoffe

Roh-/Hilfsstoff Jahresmenge
Propylen ca. 110.000 t

Butylen ca. 70.000 t

Butan ca. 120.000 t
Fettalkohole ca. 11.000 t
Phthalsaureanhydrid, Trimellitsdureanhydrid ca. 5.000 t

Salzsaure, Schwefelsdure, Natronlauge jeweils 100 bis 1.000 t
div. Fein- und Spezialchemikalien, Katalysatoren |jeweils 10 bis 100 t

3.1.5 Umweltschutz und Sicherheit am Standort Moers

3.1.5.1 Beauftragtenwesen

Das Thema Umweltschutz besitzt am Standort Moers einen herausragenden Stellenwert. So sind die Verantwortlichkei-
ten fUr den Umweltschutz Uber die gesamte Organisation verteilt, wie bereits weiter oben im Kapitel 3.1.2 zu entnehmen
war:

e Umweltbeauftragter fur folgende Rechtsgebiete:
- Beauftragter fur Immissionsschutz (§§ 53 ff BImSchG)
- Storfallbeauftragter (§§ 58a ff BImSchG)
- Beauftragter fur Gewasserschutz (§§ 64 ff WHG)
- Beauftragter fur Abfall (§§ 59 ff KrWG)
e 3 Beauftragte zur Begrenzung der Auswirkung von Stérfallen (§ 12 (1) StorfallV)
e 1 Gefahrgutbeauftragter (§ 1 GbV)
e 1 Sachkundige Person (§ 11 ChemikalienverbotsV)
¢ 1 Sachkundige Person gem. Anhang Il REACH
¢ 1 Brand- und Explosionsschutzbeauftragter (Nr. 5.12.3 IndBauRL NRW)
e 1 Betriebsarzt (§ 2 ASIG)
e 1 Sicherheitsingenieur & 2 Fachkrafte flr Arbeitssicherheit (§ 5 ASIG)
e ca. 25 Sicherheitsbeauftragte (§ 22 SGB VII)
¢ 1 Eisenbahnbetriebsleiter (§ 1 EBV)
¢ 1 Datenschutzbeauftragter (§ 38 BDSG)
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Die Beauftragten unterstltzen den GeschaftsfUhrer und die FUhrungskrafte des Standortes im Rahmen ihrer gesetzlich
definierten Betriebsbeauftragtenfunktion.

e Sie werden beratend und initiativ tatig und schlagen konkrete MaBnahmen zur Verbesserung der
Umweltschutz- und Sicherheitsstandards vor.

e Sie Uberwachen und dokumentieren die Einhaltung von rechtlichen Umweltschutz- und Sicher-
heitsvorschriften, Genehmigungsauflagen, freiwilligen Selbstverpflichtungen sowie internen Regelungen.

¢ Sie berichten regelmaBig Uber ihre Tatigkeit und insbesondere Uber den Stand bzgl. Umweltschutz und
Sicherheit und erstellen einen Jahresbericht. Sollte Handlungsbedarf festgestellt werden, sorgen die
Verantwortlichen fur Abhilfe.

 Die Beauftragten wirken mit bei der Information aller Beschéftigten Uiber aktuelle Anderungen der
Gesetzgebung, Uber Umweltauswirkungen sowie Uber mégliche OptimierungsmaBnahmen.

e Bei der Planung von Vorhaben, die ihren Aufgabenbereich berlhren, werden sie so rechtzeitig
eingebunden, dass ihre Stellungnahme in anstehende Entscheidungen einflieBen kann.

Soweit es zur Erflllung ihrer Aufgaben erforderlich ist, werden den Beauftragten ausreichende sachliche und finanzielle
Mittel sowie Personal zur Verfugung gestellt.

3.1.5.2 Brandschutz und technische Hilfeleistung

Vorbeugende BrandschutzmaBnahmen, die bereits bei der Planung von Anlagen berlicksichtigt werden, Verbesserungs-
madglichkeiten, die nachtraglich bei regelméBigen Brandschauen festgestellt werden sowie die Uberwachung unserer
Anlagen (z. B. durch kontinuierliche Messeinrichtungen wie Ex-Meter oder regelméBige Anlagenrundgénge des Bedienungs-
personals) minimieren das Risiko mdglicher Brande in den Anlagen. Daneben gibt es stationdre Brandmelde- und Schaum-
|6schanlagen sowie die mobile Ausrtistung der Werkfeuerwehr, wie z. B. Ldschfahrzeuge, die mit der erforderlichen Technik
ausgestattet sind. In enger Absprache mit den zustandigen Aufsichtsbehdrden werden die Brandschutzkonzepte laufend
verbessert.

Ein Beispiel dafiir ist die automatische Brandmeldeanlage, auf die kontinuierlich immer mehr Gebaude und Raumlichkeiten
zur frihzeitigen Branderkennung aufgeschaltet werden.

Neben diesen technischen MaBnahmen ist auch eine effiziente Organisation zur Gefahrenabwehr erforderlich, die es
ermoglicht, bei Gefahren durch die im Werk verarbeiteten Stoffe schnell die notwendigen SicherungsmaBnahmen zu
ergreifen. Wesentliche Bestandteile unserer Notfallorganisation sind:

e FEine von der Aufsichtsbehdrde anerkannte und gem. § 12 (1) StorfallV beauftragte Werkfeuerwehr aus 23
hauptamtlichen Feuerwehrleuten sowie ca. 40 nebenberuflichen Kréaften. (Diese sind nicht nur flr den
vorbeugenden und abwehrenden Brandschutz verantwortlich, sondern kontrollieren auch einen Teil der
Umweltauswirkungen des Standortes und werden bei Fragen und Beschwerden aus der
Nachbarschaft sofort aktiv).

e \Werkbereitschaftsdienst, bestehend aus qualifizierten Flihrungskréften, der im Ernstfall die notwendigen MaBnah-
men vor Ort koordiniert und ggf. zusétzlich bendtigte Krafte herbeiruft

e Rufbereitschaft der Fachbereiche

e Alarm- und Gefahrenabwehrplane, in denen die Meldewege festgelegt sind zur Benachrichtigung von Hilfskraften
und Behorden, damit MaBnahmen zum Schutz der Bevolkerung eingeleitet werden kénnen.

Ein fir das Werk besonders wichtiges Kommunikationsmittel ist das Umwelttelefon, Uber das Anfragen und Mitteilungen
jederzeit entgegengenommen werden. Die einzelnen Vorgénge werden protokolliert, an den Bereich SHE oder den Werkbe-
reitschaftsdienst weitergeleitet und dort - wie oben beschrieben - bearbeitet.
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Daneben existiert TUIS, ein flachendeckendes, freiwilliges Transport-Unfall-Informations- und Hilfeleistungs-System der Chemi-
schen Industrie, das bei Transport- und Lagerunfallen mit Gefahrstoffen zum Einsatz kommt. TUIS unterstitzt 6ffentliche Feuer-
wehren, Polizei und andere Behérden. Sie kénnen an 365 Tagen im Jahr rund um die Uhr Beratung, Fachleute und spezielle
Gerate anfordern.

Die Wirksamkeit der beschriebenen MaBnahmen wurde bei mehreren Ubungen unter Beteiligung aller relevanten Bereiche des
Werks sowie des Bereitschaftsdienstes und der Werkfeuerwehr unter Beweis gestellt.

3.1.5.3 Arbeitsschutz und Anlagensicherheit

FUr eine die Umwelt schonende und nachhaltige Produktion spielen auch die Themen Arbeitsschutz und Anlagensicherheit
eine wichtige Rolle. Wie bereits in Kap. 3.1.5.1 ,Beauftragtenwesen” erwahnt, sind alle Beauftragten nach Arbeitssicherheits-
gesetz und Sozialgesetzbuch VIl bestellt. Diese Personen und die verantwortlichen Flhrungskrafte erflllen lhre Aufgaben mit
groBem Engagement. Die Beschéftigten handeln mit der nétigen Sorgfalt und Umsicht.

Zum Thema Anlagensicherheit ist zu sagen, dass die Produktionsanlagen zur Herstellung chemischer Erzeugnisse dem
Bundesimmissionsschutzgesetz unterliegen und von den Behdérden genehmigt wurden. Das Werk Moers und der Hafen in
Duisburg-Homberg stellen auBerdem Betriebsbereiche gem. der Stdrfallverordnung dar. Dementsprechend wurden ein
Sicherheitsbericht sowie ein generelles Sicherheitskonzept an die Behérden Ubermittelt. Das Sicherheitsmanagementsystem
umfasst die organisatorischen Regelungen zum Thema Sicherheit und ist in das bestehende System fur Qualitat und Umwelt-
schutz integriert. In Ubereinkunft mit der Brandschutz- und Katastrophenschutzbehérde wurde ein Gefahrenabwehrkonzept
entwickelt. In diesem Konzept wurde der Alarm- und Gefahrenabwehrplan des Werkes mit den Planen der Stadt Moers und
des Kreises Wesel abgestimmt.

3.1.5.4 Umweltrelevante Vorfalle

Im Berichtszeitraum gab es keine meldepflichtigen, umweltrelevanten Ereignisse geman Storfallverordnung.

Trotz der in Kap. 3.1.5.1 bis 3.1.5.3 geschilderten MaBnahmen haben sich im Berichtszeitraum jedoch mehrere nicht melde-
pflichtige Stérungen des bestimmungsgeméaBen Betriebes der Anlagen ergeben, die teilweise mit lokalen Stofffreisetzungen
verbunden waren. S&mtliche Ereignisse haben aber nicht zu einer ernsten Gefahr im Sinne der Storfallverordnung oder einer
signifikanten Umweltbeeintréachtigung geflhrt, da die internen Rettungs- und Hilfskréfte rechtzeitig und wirkungsvoll eingegriffen
haben. Generell wurden Optimierungs- und GegenmafBnahmen zur Vermeidung der Wiederholung solcher Ereignisse festgelegt.

Im Berichtszeitraum gab es nur wenige Hinweise und Anfragen aus der Nachbarschaft. Diese bezogen sich im Wesentlichen auf
laute Gerausche, die auf den Betrieb der Fackel oder auf das Abblasen von Wasserdampf beim Anfahren von Dampfturbinen
zurlckzufiihren waren. Bei den meisten Hinweisen auf ungewdéhnliche Gertiche war nicht zu ermitteln, ob diese tatsachlich vom
Werk verursacht worden sind.

In allen Fallen wurden die Anliegen und Sorgen der Anwohner aufgenommen und ihnen die technischen Erfordernisse und

Zusammenhange erlautert. Nach Moglichkeit wurden die Stérungen umgehend beseitigt. Des Weiteren wurden MaBnahmen
eingeleitet, die eine Wiederholung verhindern sollen.
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3.1.5.56 Stoffeigenschaften

Die im Werk gehandhabten Stoffe sind groBtenteils Stoffe, die der Gefahrstoff- und der Storfallverordnung unterliegen.
Dadurch, dass die Anlagen fortlaufend auf dem Stand der Technik gehalten und die erforderlichen SchutzmaBnahmen
flr das Personal und die Umgebung getroffen werden, wird jedoch das Risiko im Umgang mit diesen Stoffen minimiert.
Dies ist in den entsprechenden Sicherheitsberichten, die den Uberwaohungsbeh'c)rden pflichtgem&B Uberreicht wurden,
ausfuhrlich dargelegt.

Insgesamt kann man die Stoffeigenschaften in vier Gefahrengruppen einteilen:

e Brand- und Explosionsgefahtr,

e Gesundheitsgefahr, Vergiftungsgefahr,
e \eratzungsgefahr,

e Umweltgefahr.

Des Weiteren werden Stoffe nach dem Grad ihrer Wassergefahrdung eingestuft. Die im Werk vorkommenden Stoffe sind
demnach zum weitaus Uberwiegenden Teil in die Wassergefahrdungsklasse 1 (WGK 1: schwach Wasser gefahrdend)
eingestuft, wie z. B. Isopropanol und Maleinséureanhydrid. Daneben sind in geringerem MaBe auch Stoffe der WGK 2
(deutlich wassergeféhrdend) vorhanden. Auch die wasserrechtlichen Anforderungen, die die WGK 3 (stark wassergefahr-
dend) stellt, werden in den betroffenen Bereichen umgesetzt.
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Tabelle 7: Eigenschaften der im Werk Moers gehandhabten Stoffe

INEQS | Solvents

Gefahrstoffgruppe | Gefahrstoffsymbol | Signalwort Stoff (Vorkommen) mogliche Gefahren | VorsichtsmaBnahmen
Entziindbare Gefahr | Propylen ,hochentztindlich®; | Von Hitze/ Funken/
Stoffe (Kat. 1) (Pipeline, Isopropanol- mit Luft kénnen offener Flamme/
Anlage) sich explosionsfa- | heiBen Oberflachen
Butylen hige Gemische fernhalten.
(SBA-Anlage) bilden Nicht rauchen.
Butan
(MSA-Anlage)
Propan
(Isopropanol-Anlage)
Erdgas
(Kraftwerk)
Wasserstoff

(MEK-Anlage, Butene-
Hydrierung, Kraftwerk)

Entzindbare
Stoffe (Kat. 2)

Gefahr

Isopropanol
(Isopropanol-Anlage)
Methylethylketon
(Methylethylketon-Anlage)
Diisopropylether
(Isopropanol-Anlage)

Jeichtentziind-
lich®; Dampfe
kénnen mit Luft
explosionsfahige
Gemische bilden

Von Hitze/ Funken/
offener Flamme/
heiBen Oberflachen
fernhalten.

Nicht rauchen.

Entztindbare Achtung |Sekundéarbutylalkohol Lentziindlich®; Von Hitze/ Funken/
Stoffe (Kat. 3) (SBA-Anlage) Dampfe kénnen offener Flamme/
n-Butanol mit Luft explosi- heiBen Oberflachen
(Mehrstoff-Anlage) onsfahige fernhalten.
div. Aluminiumalkoholate | Gemische bilden Nicht rauchen.
Derivate (DOROX)
(Mehrstoff-Anlage)
Gesundheits- Gefahr | Maleinsaureanhydrid Sensibilisierung Durch besondere
gefahrdende (MSA-Anlage) der Atemwege; SchutzmaBnahmen
Stoffe Phthalsaureanhydrid Mutagenitéat, Bertihrung mit Augen,
(Weichmacher-Anlage) Reproduktions- Haut und Kleidung
Trimethylphosphat toxizitat vermeiden;
(MSA-Anlage) Dampfe nicht
Dibutylphthalat einatmen!
(MSA-Anlage)
Giftige Stoffe Gefahr | Warmetréagersalz GV giftig beim Durch besondere
(MSA-Anlage) Einatmen, bei SchutzmaBnahmen
BerUhrung mit der | BerUhrung mit Augen,
Haut und beim Haut und Kleidung
Verschlucken vermeiden;
Dampfe nicht
einatmen!
Brandftrdernde Gefahr  |Warmetragersalz GV Feuergefahr bei Von Kleidung /
Stoffe (MSA-Anlage) Bertihrung mit brennbaren

S OO @

brennbaren
Stoffen, kann
Brand verstarken

Materialien fernhalten/
entfernt aufoewahren.
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Tabelle 7: Eigenschaften der im Werk Moers gehandhabten Stoffe

Gefahrstoffgruppe | Gefahrstoffsymbol | Signalwort Stoff (Vorkommen) mogliche Gefahren | VorsichtsmaBnahmen
Atzende Gefahr | Maleinsaureanhydrid verursachen Durch besondere
Stoffe (MSA-Anlage) schwere SchutzmaBnahmen
f o Salzsaure Veratzungen Berhrung mit Augen,
—_—— (diverse Anlagen) Haut und Kleidung
Natronlauge vermeiden;
(diverse Anlagen) Dampfe nicht
Schwefelsaure einatmen!
(diverse Anlagen)
Umwelt- Achtung |DOROX D230 giftig flr Wasser- Behalter dicht
geféhrdende (Mehrstoff-Anlage) organismen; geschlossen lassen;
Stoffe Katalysator kénnen in nicht in die
(MSA-Anlage) Gewassern Kanalisation oder
Dibutylphthalat langerfristig Gewasser gelangen
(MSA-Anlage) schadliche lassen!
Wirkungen haben

3.1.5.6 Produktionsbedingte Emissionen

Im Bereich der fliichtigen organischen Emissionen, den so genannten VOCs (volatile organic compounds), wurden kontinu-
ierlich Verbesserungen erreicht. Seit 1972 existiert das Ventgassystem, mit dem die organischen Emissionen aus Tanks,
Behaltern und der Be- und Entladung gesammelt und dem Kraftwerk zugeftihrt werden. Im Laufe der Jahre sind fast alle
Anlagen an das Ventgassystem angeschlossen worden. Dadurch wurden die organischen Emissionen wesentlich reduziert.
In den Fallen, in denen kein Anschluss mdglich ist, werden die Abgase in einem geschlossenen Kreislaufsystem gefahren
(sog. Gaspendelverfahren). Durch den Umstieg auf emissionsfreie bzw. —arme Pumpen und Dichtungssysteme wurden die
organischen Emissionen weiter reduziert.

Die Rauchgasemissionen des Kraftwerks, das mit Erdgas als Regelbrennstoff betrieben wird, und der MSA-Anlage werden
kontinuierlich Uberwacht. Beide Anlagen sind zusétzlich an das behdrdliche Emissionsferniiberwachungssystem (EFU)
angeschlossen. Darlber hinaus nimmt das Kraftwerk bzgl. seines CO2-AusstoBBes seit 2005 am Emissionszertifikatehandel
teil, der ebenfalls eine detaillierte Berichterstattung an die Behdrden erfordert. Die MSA-Anlage nimmt seit dem Beginn der
dritten Periode (ab 01. Januar 2013) am europaischen Emissionshandelssystem teil.

Die Emissionsmengen aller Anlagen werden im Rahmen der Emissionserklérungen den Uberwachungsbehérden regelméBig
mitgeteilt.
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3.1.5.7 Abfall

Am Standort Moers fallen folgende wesentliche Abfallfraktionen an:
Zur Verwertung:

e | dsemittelrlickstande,

e gebrauchte Katalysatoren,

e Filterkuchen,

e Metallschrotte sowie

e Boden und Bauschutt.

Zur Beseitigung:

¢ halogenhaltige Losemittelrlickstande,

e gebrauchte Katalysatoren sowie

e verunreinigte Baumaterialien und Kunststoffgebinde.

Die Entsorgung der Abfélle erfolgt entsprechend ihrer Gefahrlichkeit gemanl den ordnungsrechtlichen Vorgaben. Dabei
werden weit Uberwiegend zertifizierte Entsorgungsfachbetriebe eingesetzt.

Durch Einsatz von GrofB3- und Mehrweggebinden werden die Abfallmengen minimiert. Abfalle in den Buros, Werkstétten und
Produktionsanlagen werden getrennt gesammelt, um mdglichst viel des Materials verwerten zu kénnen. Im Berichtszeitraum
2020 bis 2023 lag die Verwertungsquote zwischen ca. 30 und 84 % (siehe auch Kap. 3.1.6.2). Die Abfallmengen und -arten
werden den Behorden jahrlich in Form des Abfallregisters mitgeteilt.

3.1.5.8 Energie

3.1.5.8.1 Dampfversorgung

Der Dampfbedarf am Standort wird durch Eigenerzeugung mittels einer Dampfkesselanlage mit insgesamt drei
Kesseln gedeckt. Diese verfligen insgesamt Uber eine Dampfkapazitat von 190 t/h. Als Brennstoff dient hauptséchlich
Erdgas. Weiterhin werden Abgase (Ventgassystem) aus der Produktion und Wasserstoff, der als Nebenprodukt anféllt,
als Brennstoff eingesetzt. Die Option, Heizdl EL als Reservebrennstoff einzusetzen, wurde im Januar 2015 zunéchst
aufgegeben. Im Zuge der Energie- und insbesondere Erdgaskrise wurde diese Option in Ubereinstimmung mit den
rechtlichen Sonderregelungen und der Bezirksregierung Dusseldorf im Jahr 2022 wieder genutzt. So konnte das Werk
Moers einen Beitrag zur nationalen Energieversorgungssicherheit leisten.

Auch mit der Abwarme der Reaktion zur Erzeugung von MSA wird Dampf erzeugt (bis zu 180 t/h). Der nicht in der
MSA-Anlage selbst verbrauchte Dampf wird zum gréBten Teil nach der Stromerzeugung im Kraftwerk in das Dampf-
netz des Werkes eingespeist und zur Versorgung der Verbraucher genutzt. Ein Teil der Restwéarme wird an die
regionale Fernwarmegesellschaft abgegeben, was ebenfalls einen Beitrag zur Versorgung der Bevolkerung mit Energie
darstellt.
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3.1.5.8.2 Stromversorgung

Die bendtigte elektrische Energie wird durch das Kraft-Warme-Kopplungs-Verfahren mittels Turbinen aus dem Dampf
selbst erzeugt. Ein Uberschuss wird ins 6ffentliche Stromnetz abgegeben. Temporare Schwankungen werden durch
den regionalen Stromversorger ausgeglichen. Der Strom wird Uberwiegend fur Pumpen, Ruhrwerke, Kompressoren,
Beleuchtungen u. a. in der Produktion verbraucht. Die Ende 2014 mit einem Vermarkter fur tertidre Regelenergie
eingeflihrte sog. ,Minuten-Reserve”, um Lastschwankungen (z. B. durch Mehrproduktion durch regenerative Erzeuger)
im offentlichen Netz auszugleichen, wurde auch im aktuellen Berichtszeitraum im Bedarfsfall genutzt. Somit leistet das
Werk Moers auch im Bereich Elektrizitat einen Beitrag zur 6ffentlichen Energieversorgung und zur Stabilitat der
Stromnetze.

3.1.5.8.3 Hilfsenergien

Fur einige Anlagen und Maschinen wird zur Steuerung Druckluft eingesetzt, die in eigenen, elektrisch betriebenen
Verdichtern erzeugt wird. Stickstoff wird im Wesentlichen als Inertisierungsmittel zur Konservierung von Produkten und
zur Brandschutzvorsorge benétigt. Dieser wird zum GroBteil mittels eines Luftzerlegers am Standort selbst erzeugt.

In der MEK-Anlage wird HeiB&l mit einer Temperatur von ca. 300 °C benétigt. Das Ol wird in unserem Thermaltlofen
aufgeheizt, der im Kreislauf betrieben und in seiner Parallelfunktion als Thermische Nachverbrennung (TNV) mit gasférmi-
gen Brennstoffen sowie mit flussigen Ruckstanden aus der Produktion befeuert wird.

Der Energieverbrauch der Produktionsanlagen wurde und wird weiterhin durch verschiedene technische MaBnahmen
(Warmeintegration, Mehrfachnutzung, Warmeisolierung) optimiert.

3.1.5.9 Gewasser- und Bodenschutz

3.1.5.9.1 Wassernutzung

Der Wasserverbrauch des Standortes wird zu 99% aus Grundwasser gedeckt, das die Linksniederrheinische Entwés-
serungs-Genossenschaft (LINEG) und der Wasserverbund Niederrhein (WVN) liefern. Hierbei handelt es sich zu einem
GroBteil um Suimpfungswasser, das aufgrund von Bergschaden geférdert werden muss und — bevor es ansonsten
ungenutzt in den Rhein geleitet werden misste — zuvor noch zu Kihlzwecken genutzt wird. Der Anteil des Trinkwas-
serbedarfes, der bei ca. 1% liegt, wird dem 6ffentlichen Netz entnommen.

Zur Kuhlung der Produktionsapparate wird Uberwiegend Kreislaufwasser genutzt, welches in Verdunstungskuahltirmen
wieder gekuhlt wird. Zu den ca. 40 Mio. m3/Jahr, die im Kreislauf gefUhrt werden, missen ca. 0,5 Mio. m3/Jahr Wasser
zur Deckung der Verluste aus Verdunstung und Abschlammung hinzugefihrt werden.



HUNTSMAN INE®QS | Solvents

Enriching lives through innovation

3.1.5.9.2 Abwasser

Der Standort betreibt eine Trennkanalisation, die gemaB den rechtlichen Vorgaben in regelmaBigen Abstanden auf den
baulichen Zustand Uberpruft wird.

Unbelastetes Niederschlagswasser und Kuhlwasser aus Durchlaufkthlsystemen wird Uber den so genannten K-Kanal
dem Vorfluter Rhein zugeleitet.

Chemieabwasser und belastetes Niederschlagswasser wird im sogenannten C-Kanal gesammelt, in der Neutralisation
vorbehandelt und seit November 2013 in die benachbarte Klaranlage der LINEG eingeleitet. Dort werden die Belastun-
gen in mehreren Schritten zu Uber 90 Prozent biologisch abgebaut. Alle werksinternen Abwasserstréme sind in einem

Abwasserkataster erfasst. Damit werden sowohl die Schadstoffkonzentrationen als auch die Wassermengen sowie die
hieraus resultierenden Schadstofffrachten prognostiziert und turnusmaBig Gberwacht.

Sozialabwasser wird Uber den so genannten F-Kanal gesammelt und zusammen mit kommunalem Abwasser in der
Klaranlage der LINEG gereinigt.

Das abflieBende Abwasser des C- und K-Kanals unterliegt einer standigen Kontrolle. Es werden beide Abwasserstro-
me online Uberwacht. Zusétzlich wird im Rahmen der Eigentberwachung werktéglich das C-Kanal Abwasser unter-
sucht. Des Weiteren gibt es regelmaBige behdrdliche Analysen des C-Kanal und K-Kanal Abwassers.

3.1.5.9.3 Bodenschutz

Auf allen genutzten Flachen sind Vorkehrungen getroffen und Einrichtungen installiert, die Boden- und Grund-
wasserverunreinigungen sicher verhindern: Tanks stehen in entsprechend dimensionierten und dichten Auffang-
wannen, flissige Rohstoffe und Produkte werden in speziell gesicherten und dichten Ubernahmetassen ver-
und entladen, produktfihrende Leitungen sind nicht im Erdboden, sondern auf Rohrbriicken verlegt, so dass
Leckagen unmittelbar erkannt werden kénnen.

GemaB § 5 der novellierten 9. BImSchV ist im Rahmen einer wesentlichen Anderung einer Anlage, die der
Industrie-Emissions-Richtlinie (IE-RL) unterliegt, seit Januar 2014 ein Ausgangszustandsbericht (AZB), der den
Zustand des Bodens und Grundwassers im Bereich der geplanten Anderung dokumentiert, mit den Antragsun-
terlagen einzureichen. Dazu sind in Abstimmung mit der Bezirksregierung relativ umfangreiche Untersuchungen
des Bodens und Grundwassers erforderlich. FUr insgesamt vier nachfolgend genannte Anlagenbereiche
(gemanB IED) liegt derzeit ein separater Bericht Uber den Ausgangzustand vor:

e MSA-Anlage
e |PA-Anlage
e SBA-Anlage
e AC-Anlage

FUr die AC-Anlage hatte es auch einen AZB gegeben; diese Anlage wurde jedoch zwischenzeitlich stillgelegt
und zurtckgebaut. Der Boden-Abschlussbericht nach Stilllegung wurde erstellt und bei der Behorde einge-
reicht. Die AC-Anlage ist daher zukUnftig nicht mehr relevant.

Im Rahmen der Untersuchungen zum Ausgangszustand der 0.g. Anlagenbereiche wurden keine Hinweise auf

Boden- und Grundwasserkontaminationen durch die aktuell im Werk bzw. im Hafentanklager gehandhabten
Stoffe festgestellt.
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3.1.5.9.3.1 Altlastensituation im Werk Moers

Das im Eigentum der INEOS Solvents Germany GmbH stehende Geldnde umfasst ca. 80 ha, wovon etwa 40
ha das eigentliche Betriebsgel&nde einschlielich der Produktionsanlagen darstellen.

Auf Grund der komplexen Nutzungsgeschichte ist das gesamte Betriebsgeldnde des Werkes Moers im
Altlastenkataster des Kreises Wesel registriert. Detaillierte Untersuchungen des Geléandes ergaben, dass
Kontaminationen auf Grund der ehem. Nutzung der Schachtanlage RheinpreuBen (Kokerei und Nebengewin-
nung) des Bodens vorliegen, die eine 1997 weitgehend abgeschlossene Sanierung des Standortes notwendig
machten. Die Ergebnisse wurden ausgewertet und in einem Bodenkataster dokumentiert.

3.1.5.9.3.2 Altlastensituation im Hafen
Duisburg-Homberg

Das im Eigentum der INEOS Solvents Germany GmbH befindliche Gelande auf Duisburger Stadtgebiet umfasst
eine Flache von insgesamt ca. 27,3 ha, wovon etwa 1,7 ha das eigentliche Hafen-Tanklager und ca. 19,5 ha eine
ehemalige Kohlenlagerflache darstellen.

Auch hier ist aufgrund der komplexen Nutzungsgeschichte das gesamte Gelande im Altlastenkataster der Stadt
Duisburg registriert.

3.1.5.10 Larm und Geruch

Das Werk Moers befindet sich in einem Industriegebiet, an das im Stden unmittelbar und im Nordwesten in ca.
einem Kilometer Entfernung Wohnbebauung angrenzt. Es wurde ein innerbetriebliches Larmkataster erstellt, in
dem alle Larmquellen enthalten sind. Bei Neubau- oder Anderungsvorhaben wird jeweils vorab mit Hilfe von
Ausbreitungsrechnungen eine Larmimmissionsprognose vorgenommen. Nach Fertigstellung der Vorhaben wird
durch Schallmessungen belegt, dass die jeweils genehmigten Grenzwerte eingehalten werden.

Bei der Auswahl von Maschinen oder Apparaten wird auf eine moglichst gerauscharme Ausflhrung der Aggrega-
te geachtet. Soweit erforderlich bzw. méglich, werden Maschinen oder Anlagenteile schallschutztechnisch
nachgerUstet bzw. gekapselt oder eingehaust.

FUr den Fall, dass es bei einer Betriebsstérung zu einer Geruchsbelédstigung kommen sollte, wurde geman einer
Vereinbarung mit der behoérdlichen Umweltlberwachung eine schnelle Reaktionskette etabliert, wonach von der
Werkfeuerwehr Gasproben gezogen werden, um bessere und zeitnahe Aussagen Uber den ausgetretenen Stoff
machen zu kénnen.



HUNTSMAN INEQS | Solvents

Enriching lives through innovation

3.1.56.11 Lagerung, Verladung und Transport

Die Fertigprodukte werden in Tanks gelagert, die gemai den wasserrechtlichen Vorschriften in Auffangtassen
fr eventuell auslaufendes Produkt aufgestellt sind. DarUber hinaus wurden MaBnahmen zur Emissionsminimie-
rung getroffen. Dazu gehdren der Anschluss an das zentrale Gassammelsystem des Werkes, Sonnenschutzda-
cher und strahlungsreflektierende Anstriche der Tanks.

Bei der Abfullung der Produkte anfallende Emissionen werden abgesaugt und in das zentrale Abgassammel-
system des Werkes gegeben. Uberfilllsicherungen, Ableitflichen und Auffangrdume verhindern wahrend der
Verladung ein Eindringen von Produkt in das Erdreich.

Der Einsatz von StraBentankfahrzeugen, Eisenbahnkesselwagen und Mehrwegfassern flr die fllissigen Produk-
te sowie Big-Bags fur die Feststoffe vermeidet bzw. verringert entsprechenden Verpackungsabfall bei der
Auslieferung unserer Produkte an unsere Kunden.

Um die Larmbelastigung unserer Nachbarschaft so gering wie maglich zu halten, sind die Verladezeiten auf die
Werktage zwischen 06.00 Uhr morgens und 22.00 Uhr abends beschrankt worden, wobei Ublicherweise an
Samstagen nicht oder nur bis 14.00 Uhr verladen wird. Durch die Auswahl geeigneter Spediteure und die
Kontrolle aller Fahrzeuge sowie der Transportpapiere gewahrleisten wir einen sicheren Transport unserer
Produkte zu unseren Kunden.

Da auBerdem ein GrofB3teil unserer Produkte Uber den werkseigenen Hafen per Schiff versandt wird, kommt es
zu einer geringeren verkehrsbedingten Belastung der Anwohner.
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3.1.6 Kennzahlen 2020 - 2023

3.1.6.1 Materialeffizienz / Produktion

Fir die Berechnungen der spezifischen, d. h. auf die Tonne Produkt
bezogenen Werte in diesem und in den nachfolgenden Kapiteln,
wurden die in Abbildung 4 (s. Kap. 3.1.3) dargestellten Jahrestonna-

gen verwendet.

Abbildung 6 zeigt den spezifischen Rohstoffbedarf des Standortes
Moers. Der Abbildung ist zu entnehmen, dass der spezifische
Rohstoffbedarf in den ersten drei Jahren konstant bei ca. 0,799 t
Rohstoff pro t Produkt lag. Im Jahr 2023 ist ein leichter Rickgang
um ca. 5 % zu verzeichnen. Der spezifische Rohstoffoedarf
unterscheidet sich zwischen den einzelnen am Standort Moers
hergestellten Produkten, so dass der spezifische Rohstoffbedarf des
Standortes auch vom Produktmix des jeweiligen Jahres abhangig
ist. Dabei gibt es fUr jedes Produkt einen chemisch mindestens
erforderlichen Rohstoffeinsatz, der nicht unterschritten werden kann.
Die Werte sind kleiner als eins, da das fur die Reaktion zu den
Alkoholen benétigte Wasser sowie der Sauerstoff aus der Luft flr
die Reaktion zum Maleinsaureanhydrid nicht mitgezahit werden,
sondern nur die chemischen Rohstoffe im engeren Sinne.

3.1.6.2 Abfall

Tabelle 8: Abfallmengen
Abfallfraktion

1a
1b
1c
2a
2b

Produktionsmenge [1.000 t]

Abfallmenge gesamt [1.000 {]

Gefahrliche Abfélle [1.000 ]

Gefahrliche Abféalle stofflich verwertet [1.000 {]
Gefahrliche Abfalle thermischverwertet [1.000 {]
Gefahrliche Abfalle beseitigt[1.000 {]

Sonstige Abfélle verwertet[1.000 t]

Sonstige Abfalle beseitigt [1.000 t]

Materialeffizienz
[t Materialeinsatz / t Produkt]
1,000
0800—G755 0,799 0,797
0,758
0,600 —— S
0,400 —— —
0,200 —— —
2020 2021 2022 2023
Abbildung 6
2020 2021 2022 2023
280,7 | 279,9 @ 220,8 @ 193,4
3,972 | 3,990 @ 8,015 @ 4,088
2,498 | 2,615 | 3,530 & 3,452
0,016 = 0,017 = 0,011 0,030
1,529 1,975 1,616 | 0,935
0,953 @ 0,623 1,904 = 2,487
1,474 1,367 4,285 0,300
0,000 @ 0,009 @ 0,200 ' 0,336

Tabelle 8 zeigt die in den Jahren 2020 bis 2023 angefallene Abfallmenge des Werkes. Die Gesamt-Abfallmenge zeigt dabei
keinen einheitlichen Trend. Die groBe Abfall-Gesamtmenge im Jahr 2022 liegt z. B. an ca. 3.162 t Baustellenabfallen aus dem
Abbruch einer alten Anlage. Diese Abfélle hangen nicht direkt mit der Produktion zusammenhangen, weshalb sie wie in den
Ubrigen Jahren fUr die Darstellung des produktionsbedingten Abfalls in den Abbildungen 7 und 8 gemeinsam mit den sonstigen
Boden-, Bauschutt-, Metallschrott- und hausmullahnlichen Anteilen aus der Abfallgesamtmenge herausgerechnet wurden.

Die Menge der im Wesentlichen produktionsbedingten Abfélle ist im betrachteten Vierjahreszeitraum im Gegensatz zur Produk-
tionsmenge tendenziell angestiegen. Dieses wird in Abbildung 7 gezeigt.
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Produktionsbedingte Abfallmenge Spezifische produktionsbedingte Abfallmenge
[t] [kg / t Produkt]
4000
3.516 3.450
3000 - 20,00
17,84
2.564 i
2.460 15,00 15,92 —
2000 —— —
10,00 —
' 9,16
1000 — | 8,77
5,00 — —
2020 2021 2022 2023 0 2020 2021 2022 2023
Abbildung 7 Abbildung 8

In Abbildung 8 sind die spezifischen produktionsbedingten Abfallmengen flr die Jahre 2020 bis 2023 dargestellt. Diese
zeigen ebenfalls einen steigenden Verlauf, was auf einen sich &ndernden Produktmix zurtickzufihren ist, in dem der
Anteil an abfallreicheren Produkten zugenommen hat. Die Hauptursache fur den Anstieg von 2021 nach 2022 liegt
darin, dass ein GroBteil des stark belasteten MSA-Abwassers nicht mehr in die Verbrennungseinrichtungen der Anlage
gegeben wird, sondern als flissiger Abfall extern entsorgt wird.

In der nachfolgenden Tabelle 9 sind die jeweils funf groBten Abfallfraktionen flr das Jahr 2023 wiedergegeben. Diese

machen 83 % am gesamten Abfallaufkommen aus. Tabelle 9A enthalt Abfallfraktionen nach Abfallart und Menge fur
2023.

Tabelle 9: Abfallfraktionen 2023

AVV-Nr. Abfallbezeichnung Menge [t] Teil der Abfallfraktion
gem. Tab. 8
. andere organische Lésemittel, Waschflissigkeiten und
161001 Mutterlaugen (halogenfrei) 2.063 Tc
07 01 08 ' andere Reaktions- und Destillationsriickstédnde 635 1a/1b
. |andere organische Lésemittel, Waschflissigkeiten und
07 01 04 Mutterlaugen 275 1b
1701 07 Gemische aus Beton, Ziegeln, Fliesen und Keramik mit 268 23
Ausnahme derjenigen, die unter 17 01 06 fallen.
07 03 10* 'andere Filterkuchen, gebrauchte Aufsaugmaterialien 165 1b
Summe 3.406
Anteil an der Abfall-Gesamtmenge 83%

*gefahrlicher Abfall
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Tabelle 9A: Abfallfraktionen nach Abfallart und Menge fur 2023

Abfallart nach AVV Kapitel

16

07

17

20

15

12

14

13

Abfallbezeichnung

Abfélle, die nicht anderswo im Verzeichnis aufgefuhrt sind

Abfélle aus organisch-chemischen Prozessen

Bau- und Abbruchabfélle (einschlielich Aushub von verunreinigten
Standorten)

Siedlungsabfalle (Haushaltsabfalle und ahnliche gewerbliche und
industrielle Abfalle sowie Abfélle aus Einrichtungen), einschlieBlich
getrennt gesammelter Fraktionen

Verpackungsabfall, Aufsaugmassen, Wischtlcher, Filtermaterialien und
Schutzkleidung (a.n.g.)

Abfélle aus Prozessen der mechanischen Formgebung sowie der
physikalischen und mechanischen Oberflachenbearbeitung von
Metallen und Kunststoffen

Abfélle aus organischen Losemitteln, Kihimitteln und Treibgasen
(auBer Abfélle, die unter Kapitel 07 oder 08 fallen)

Qlabfélle und Abfalle aus fliissigen Brennstoffen (auBer Speisedle und
Olabfélle, die unter Kapitel 05, 12 oder 19 fallen)

Summe

Menge [t]

2.224,05

1.099,53

479,07

168,82

79,09

39,53

5,21

2,81

4.088
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3.1.6.3 Wasser

Abbildung 9 zeigt den absoluten Frischwassereinsatz im Werk Moers. Abbildung 10 kann der spezifische
Frischwassereinsatz je t Fertigprodukt enthommen werden:

Spezifischer Wassereinsatz
[m3 /t Produkt]

Wassereinsatz
30,00
[1.000 m3]
8000 2500 — o582
7.247 e 23,22 2188 o
6000 6.500 i
15,00 — |
4.830
4000 ——
3.952 10,00 — —_—
2000 —— | 500 |
0
2020 2021 2021 2023 2020 2021 2022 2023
Abbildung 9 Abbildung 10

Es ist zu erkennen, dass im betrachteten Vierjahreszeitraum sowohl der absolute als auch der spezifische Frischwas-
serverbrauch deutlich gefallen sind. Bei der absoluten Menge liegt das an den fallenden Produktionsmengen. Bei der
spezifischen Menge liegt das an der Umsetzung technischer und organisatorischer MaBnahmen.

Abbildung 11 und 12 zeigen die absolute Abwassermenge bzw. die spezifische Abwassermenge des Werkes Moers,
die Uber den C-Kanal gesammelt und nach Neutralisation zur Reinigung in die benachbarte kommunale Klaranlage
der LINEG abgeleitet wird.

Abwassermenge Spezifische Abwassermenge
[1.000 m3] . [m3/ t Produkt]
600 2,86
» 568 5 554 o5
513 — 258
20 —— —
400 —— - 2,02 196
300 | 15 — _—
200 — 10 — I
100 —— —— 0,50 ——2 —
0 0

2020 2021 2022 2023 2020 2021 2022 2023

Abbildung 11 Abbildung 12

Die absoluten Abwassermengen liegen im betrachteten Vierjahreszeitraum auf ziemlich konstantem Niveau. Das fuhrt dazu,
dass bei sinkenden Produktmengen die spezifische Abwassermengen von 2,02 auf 2,86 m® Abwasser je t Produkt ange-
stiegen sind. Das liegt daran, dass bei einigen Produktionsprozessen der Abwasseranfall unabhangig von der Produktions-
menge ist.
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3.1.6.4 Energie

Zur Herstellung unserer Produkte setzen wir die in Abb. 13
dargestellten Energietréger ein, von denen Erdgas den
groBten Anteil besitzt. Die zweitgroBte Energiequelle ist das
sog. Offgas der MSA-Produktion. Erneuerbare Energien
werden nicht eingesetzt: Das bezogene Erdgas, aus dem
elektrischer Strom fur den Eigenbedarf und den Export in
das offentliche Netz erzeugt wird, enthalt keinen regenera-
tiven Anteil. Das zur Erzeugung des exportierten Stroms
bendtigte Erdgas ist in den Abbildungen 13 und 14
herausgerechnet. In 2023 haben wir erstmals Rest-Butan
(groBtenteils aus der Reinigung des Einsatzgases fur die
SBA-Anlage) als Brennstoff im Kraftwerk eingesetzt, um
Erdgas im Zuge der Energiekrise zu ersetzen.

Der absolute Energieeinsatz des Werkes ist in den Jahren
2020 bis 2023 gleichlaufend zu den Produktionsmengen
gesunken. Da einer der Reaktoren der MSA-Anlage wegen
Nachfragemangel die meiste Zeit des Jahres 2023 nicht in
Betrieb war, wurde von der MSA-Anlage weniger Energie in
Form von Offgas geliefert. Dafiir ist die eingesetzte
Erdgasmenge gegentber 2022 deutlich auf 1.909 TJ
gestiegen. Ein weiterer Grund fir diesen Anstieg ist, dass
nach der Entschéarfung der Erdgaskrise in 2023 kein Heizol
mehr eingesetzt werden musste.

3.521 3.570 3.013 2.955 12,54 12,75 13,64 15,28
4000 16,00
115
3500 220 ——187 458 =334 14,00 N2 240 .-6-@7
016 - 0,15
008 __ 007 e 0,12
I~ 7o) ! N~
3000—— 8 ——— F —928 o 2229 12,00 —— o —
B © ()
~ 3 7 . [To) e
2500 5 - e 10,00—— & 8 N il =
ez 106,3 8 2 T 3
i - < '§ 0,32 0,38 0,43
5 2000—— — e — -
5 T & 8,00
> 2,27
3 6,00—— z _—
1500 502,0 S, ]
1000—— & 3 g — 4,00—— @ o
g 4 %
N o)
500 - 2,00—— |
0,00
2020 2021 2022 2023 2020 2021 2022 2023
Abbildung 13: Energieeinsatz Abbildung 14: Spezifischer Energieeinsatz
@ Rest-Butan € Strom extern Sonstiges Offgas Wasserstoff Heizdl EL Erdgas

Der spezifische Energieeinsatz (s. Abb. 14) ist von 2020 nach 2023 kontinuierlich auf einen Wert von aktuell 15,28 GJ/t
Produkt gestiegen. Wesentliche Einflussfaktoren auf die Energieeffizienz sind die Anlagenauslastung und Fahrweise, die
Qualitat der eingesetzten Rohstoffe, der Produktmix und ein moglichst kontinuierlicher, stérungsfreier Betrieb. Nur ein Teil

davon ist lokal im Werk beeinflussbar.

Die Auslastung der Anlagen ist immer geringer geworden, was wegen der Warmeabstrahlung und der Regelparametrie-
rung fur gréBere Durchsétze generell zu einem hdheren spezifischen Energiebedarf fuhrt. Wie oben schon beschrieben,
war in 2023 einer der MSA-Reaktoren auBer Betrieb, so dass weniger Dampf Uber die exotherme Reaktion und Offgas
erzeugt werden konnten und stattdessen Dampf im INEOS-Kraftwerk verstarkt aus Erdgas erzeugt werden musste.
AuBerdem konnten wegen der geringen Auslastung Elemente der Warmeintegration nicht bzw. nur zeitweise betrieben

werden.
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3.1.6.5 Luft

Die CO»-Emissionen aus Verbrennungsprozessen (hauptsachlich im Kraftwerk und in der Abgasreinigung der MSA-An-
lage) werden im Rahmen des derzeit gultigen COo-Emissionshandelssystems Uberwacht. Die Abbildungen 15 und 16
zeigen die absoluten und spezifischen COo Emissionen des Werkes Moers flir die Jahre 2020 bis 2023.

CO2-Emissionen
(t]

Spezifische CO2-Emissionen

800.000 [kg / t Produkt]
[c0)
3 1000
@ 8 ~ 989
200.000 — < B & 913 T
eo) [¢o)
= = 800 —_—
= 788
o]
~
o 600 —— |
©
100.000 —— |
400 —
200 —
0
2020 2021 2022 2023 2020 2021 2022 2023
Abbildung 15 Abbildung 16

Auf Grund des schwankenden Brennstoff-Mixes zeigen die absoluten und spezifischen CO»-Zahlen in den Abbildun-
gen 15 und 16 keinen eindeutigen und gleichlaufenden Trend. Die absoluten Mengen verlaufen &hnlich wie der
absolute Energiebedarf mit einem Maximum im Jahr 2021 (vgl. Abbildungen 13 und 15) und spiegeln in etwas den
Verlauf der Produktionsmengen wider. Die spezifischen CO»-Mengen weisen ein Maximum im Jahr 2022 auf, was
daran liegt, dass hier ein relativ hoher Anteil des Energiebedarfs durch Heizdl gedeckt wurde, dessen Verbrennung
bekanntlich mit héheren CO»-Emissionen verbunden ist als im Falle von Erdgas. Dies hatte zur Folge, dass die
spezifischen CO2-Emissionen von 2022 nach 2023 um ca. 11 % gesunken sind.

In den obigen Darstellungen sind die CO»-Emissionen heraus gerechnet, die aus der Erzeugung von elektrischem
Strom resultieren, der in das 6ffentliche Netz exportiert wird. Nicht eingerechnet sind die indirekten CO»-Emissionen,
die bei der Erzeugung des importierten Stroms aus fossilen Energietragern entstehen.

Auf Grund der Uberwiegenden Verwendung des emissionsarmen Brennstoffes Erdgas und des Einsatzes moderner

Verbrennungstechnik fallen die in der Tabelle 8 ,Sonstige Emissionen” wiedergegebenen Luftschadstoffe lediglich in
vergleichsweise geringen Mengen an.

Tabelle 10: Sonstige Emissionen

Jahr 2020 2021 2022 2023
NOx-AusstoB [t] 54,30 40,18 37,43 44,26
AusstoB an fliichtigen organischen Verbindungen (VOC) [t] 14,15 14,15 14,15 14,15
CO-AusstoB [t] 44,56 45,16 37,44 14,56
SO,-AusstoB [t] 2,97 1,43 2,82 1,25
Staub-anorganisch [t] 0,86 0,22 0,46 0,18
Staub-organisch [t] 0,71 0,71 0,71 0,71
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Die NOy-, CO-, und SO»-Emissionen haben sich im Laufe der Jahre zum Teil deutlich verringert. Die beiden Luftschad-
stoffe ,Staub organisch® und ,fliichtige organische Verbindungen (VOC)" in der obigen Tabelle werden nur jeweils alle
vier Jahre fUr die Emissionserklarung gem. 11. BImSchV ermittelt (zuletzt fir 2020) und somit konstant fir diesen
Zeitraum fortgeschrieben. Die nachste Erhebung erfolgt Anfang 2025 fUr das Jahr 2024.

Am Standort Moers werden diverse Klimaanlagen und —geréate betrieben, die als Kaltemittel teilhalogenierte Fluorkohlen-
wasserstoffe (HFKW) enthalten. Diese Substanzen besitzen ein vielfach héheres Treibhauspotenzial als CO» und stehen
deshalb besonders im Fokus. Bei den vorgeschriebenen regelmaBigen Wartungen der Gerate durch eine zertifizierte
Fachfirma werden teilweise geringe Kaltemittelverluste festgestellt. Die Umrechnung dieser HFKW-Emissionen in
CO,-Aquivalente ergab die in Tab. 11 dargestellten Werte. Diese zeigen einen schwankenden Verlauf und sind im
Vergleich zu den tatsachlichen CO»-Emissionen sehr gering. In den Jahren 2021 bis 2023 mussten im Vergleich zum
Jahr 2020 eine kleinere Mengen CO»-Aquivalent nachgeflillt werden. Die Treibhausgase NoO, FKW, NF3 und SFg
werden am Standort nicht eingesetzt. CH ist der Hauptbestandteil des Erdgases, wird in technisch dichten Systemen
gefordert und auch nur als Brennstoff eingesetzt.

Tabelle 11: HFKW-Emissionen

Jahr 2020 2021 2022 2023
CO»-Aquivalente [t] 80,0 18,8 22,2 421

3.1.6.6 Biodiversitat

Durch die Aktivitaten auf dem Betriebsgelande wird die biologische Artenvielfalt nicht beeintrachtigt, da es sich um
Standorte handelt, die schon seit mehr als 100 Jahren industriell genutzt werden und neue Flachen nicht erschlossen
worden sind. Das Werk Moers und der zugehorige Hafen in Duisburg-Homberg umfassen insgesamt eine Flache von
43,3 ha, von denen 13,4 ha bebaut bzw. versiegelt sind. Die Verwaltungs- und Servicegebaude auf dem Standort
stammen weitgehend noch aus den Anfangszeiten der Chemieaktivitaten (ab 1936), wurden jedoch fortwahrend
renoviert und aktuellen Erfordernissen angepasst bzw. abgerissen und durch Neubauten ersetzt.

Durch den Abriss von alten Gebauden und Betriebseinrichtungen wurden im Rahmen eines mehrjahrigen Programms
bis dato ca. 2.450 m2 (= 0,245 ha) entsiegelt.

Von der nicht bebauten oder versiegelten Flache von 7,8 ha ist ca. die Halfte als ,naturnah” gem. EMAS Il Anhang IV,
Abschnitt C, Kap. 2. Buchstabe c) Nr. v) einzustufen.
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3.1.6.7 Investitionen in den Umweltschutz

Abbildung 17 zeigt die Umweltschutz Aufwendungen der Jahre Umweltschutz-Aufwendungen

2020 bis 2023. [1.000 €]

8.000
Die Aufwendungen fir UmweltschutzmaBnahmen wurden von §
2022 nach 2023 erfreulicherweise nahezu verdoppelt. Das liegt 6.000 - -
hauptséchlich in einem Projekt zum Einsatz von Brennstoffen
alternativ zu Erdgas im Kraftwerk und an der verstarkten Umset- 4.000 © =) —
zung von MaBnahmen aus Sicherheitsstudien, woflr ca. 70 % 3 3 ¥
der Gesamtausgaben getatigt wurden. Auch an dem in 2018 2.000— [
gestarteten 10-dahres-Programm zur Sanierung von Rohrleitun- 0
gen und Rohrbrtcken wurde intensiv weitergearbeitet. In 2023 2020 2021 2022 2023

machten die Aufwendungen flr die Sanierung bzw. den Abbildung 17

Austausch von Rohrleitungen sowie Erneuerungen von Korrosi-

onsschutz und Isolierung ca. 17 % der gesamten Umweltausga-

ben aus. Durch diese MaBnahmen wird zum einen die Wahrscheinlichkeit des Auftretens von Leckagen und dadurch
bedingten Umweltbeeintréachtigungen reduziert. Zum anderen verringert die neue Isolierung der Rohrleitungen und
anderen Anlagenteilen Warmeverluste.

Neben ca. 88.000 € flir den weiteren Rlickbau der AC-Anlage und deren Tanklager gab es in 2023 weitere Ausgaben in
Hohe von ca. 340.000 € flr die Sanierung von Altlasten aus der Bergbau- und Kokereizeit. In Summe wurden also ca.

5 % der Gesamtausgaben im Bereich Altlasten- / Bodensanierung aufgewendet.

Die restlichen ca. 8 % der Ausgaben bzw. ca. 0,6 Mio. € wurden haupts&chlich fir MaBnahmen zur Luftreinhaltung
getatigt.

3.1.7 Positive Umweltaspekte und Verbesserungen
der Umweltleistung

Die vorangegangenen Kapitel kurz zusammenfassend sind unter dieser Uberschrift folgende Punkte fir das Werk
Moers zu nennen:

° Einsatz von Heizol im Kraftwerk im Jahr 2022 zur Abmilderung der Erdgaskrise und Erhéhung der nationalen
Versorgungssicherheit,

° Einspeisung von Uberschussiger Warmeenergie in das lokale Fernwarmenetz und damit Beitrag zur Versor-
gung der Offentlichkeit,

° Export von Strom in das 6ffentliche Netz,

o Teilnahme an der sog. Minutenreserve zur Stabilisierung des 6ffentlichen Stromnetzes,

° Nutzung von Stimpfungswasser zu Kihlungszwecken anstelle der ungenutzten Einleitung in den Rhein,

° Verbesserung der Materialeffizienz,

° Verringerung des Wassereinsatzes (absolut und spezifisch),

° Verringerung der CO»-Emissionen (absolut und spezifisch),

° Verdoppelung der Ausgaben fir UmweltschutzmaBnahmen.
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3.1.8 Kontakt- und Anreisehinweise

Jederzeit stehen Ihnen auch die allgemeinen Kontaktmdglichkeiten zur Verfligung.

INEOS Solvents Germany GmbH
Werk Moers

RdmerstraBe 733

47443 Moers

Phone: +49 (0) 2841 49-0
Umwelttelefon: +49 (0) 2841/ 49-2450
E-Mail: info.solvents@ineos.com

Wir freuen uns auf lhren Anruf oder lhren Besuch.

Wegbeschreibung: Vom Flughafen Diisseldorf aus kommend fahren Sie bitte auf die Autobahn. Am Kreuz
Meerbusch (27) bitte auf die Autobahn 57 in Richtung Nijmegen/Krefeld einfadeln. Wechseln Sie an der Ausfahrt 10 die
Autobahn in Richtung Autobahn 40 (Essen/ Duisburg/ Moers). dort nehmen Sie bitte die Ausfahrt "Duisburg-Rheinhau-
sen/ Moers-Ost (10)" und fahren in Richtung Moers-Ost. Sie sind nun auf der RdmerstraBe (L237). Nach etwa 2,5 km
befindet sich auf der linken Seite das INEOS Solvents Werk Moers.

Aus dem Norden kommend folgen Sie bitte der Autobahn 3 in Richtung Oberhausen. Verlassen Sie die Autobahn
bitte am Kreuz Oberhausen. Folgen Sie nun der Autobahn 42 in Richtung Kamp-Lintfort/ Venlo. An der Ausfahrt
"Duisburg-Baerl (3)" bitte die Autobahn in Richtung Moers-Meerbeck verlassen. Biegen Sie nun rechts ab und gleich
danach links in die Grafschafter StraBe Richtung Moers-Meerbeck. Folgen Sie dieser nun fUr ca. 2,5 km und biegen
dann rechts in die RdmerstraBe ab. Nach ca. 300 m befindet sich auf der linken Seite das INEOS Solvents Werk
Moers.

Aus dem Siiden kommend folgen sie bitte der Autobahn 40 in Richtung Venlo/ Duisburg. Verlassen Sie die Autobahn
bitte an Ausfahrt "Duisburg-Rheinhausen/Moers-Ost (10)" in Richtung Moers-Ost. sie sind nun auf der Rémerstral3e
(L237). Nach etwa 2,5 km befindet sich auf der linken Seite das INEOS Solvents Werk Moers.
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3.2 Herne

3.2.1 Beschreibung

Am Standort Herne stellen unsere Beschéftigten vor allem die sauerstoffhaltigen Lésemittel Isopropanol und Ethanol
sowie Diethylether und Hydroperoxide her.

Die Gebaude stehen als Industriedenkmaler der Stadt Herne teilweise unter Denkmalschutz.

Das Werk Herne ist von Wohnbebauung in unmittelbarer Nahe umgeben. Das Gelande ist durch einen Zaun und
durch eine bewachte Toreinfahrt gegen unbefugtes Betreten gesichert.

Abbildung 18: Das Werk Herne aus der Vogelperspektive

3.2.2 Organisation

Im Rahmen des Umweltmanagementsystems sind die Verantwortlichkeiten, Aufgaben und Kompetenzen — nicht nur fur die
Belange des Umweltschutzes — klar definiert. Die oberste Verantwortung fir das Unternehmen und das Werk tragt der fir
das operative Geschaft zustandige Geschaftsflhrer. Er stellt die Anwendung und Effizienz des Umweltmanagementsystems
sicher. Der Geschaftsfihrer Iasst sich hinsichtlich seiner Pflichten durch verschiedene Betriebsbeauftragte fachlich beraten
(siehe auch Kapitel 3.2.5.1). Die Beauftragten unterstitzen den Geschaftsfuhrer bei der internen Kontrolle.

Dem flr das operative Geschaft zustandigen Geschaftsflhrer ist neben den Bereichen Manufacturing Excellence,
Projekt-Management & Engineering und SHE auch der Werkleiter Herne untergeordnet.

Der Werkleiter und seine Betriebsleiter sind mit ihren Teams verantwortlich fir den bestimmungsgemaBen Betrieb der
Produktionsanlagen.

Der Bereich Logistik ist unter anderem zustandig flr die Lagerung und Verladung der Produkte sowie den zugehdrigen
Eisenbahnbetrieb. Im Labor werden u. a. die Qualitdtskontrolle der Produkte und die Umweltiberwachung insbesondere im
Bereich Abwasser durchgefihrt. Der Bereich Technischer Service ist zustandig fur Wartung, Inspektion und Instandhaltung
der Anlagen.

Die werkseigene Werkfeuerwehr stellt den abwehrenden und vorbeugenden Brandschutz sicher. Der Bereich ist zudem fur
den Werkschutz zustéandig.

Die werksUbergreifend téatigen Bereiche sind mit ihren Aufgaben bereits in Kap. 3.1.2 beschrieben.
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3.2.3 Produkte und ihre Anwendungen

Im INEOS Werk Herne kdnnen folgende Produkte in den angegebenen Jahresmengen hergestellt werden:

Tabelle 12: Produkte

Ethanol ca. 140.000 t
Isopropanol ca. 85.000t
Hydroperoxide ca. 2.400t
Diethylether ca. 5.000t
Katalysatoren fur die Herstellung von Ethanol und Isopropanol ca. 1.000 t

Ethanol und Isopropanol werden in vielen Produkten des taglichen Bedarfs eingesetzt. Hierzu gehdren Arzneimittel, Desinfek-
tionsmittel, Flussigwaschmittel, Flussigreinigungsmittel und Frostschutzmittel. Als Bestandteile von Parfums, Deodorants und
Rasierwasser sind sie den meisten Menschen ,hautnah® bekannt. Daneben werden die Produkte des Standorts auch als
industrielle Lésemittel eingesetzt oder in der chemischen

Produktion weiter verarbeitet. 200,0
In den vergangenen vier Jahren 2020 bis 2023 beliefen 150,0 —— g
sich die Gesamt-Produktionsmengen auf die in Abb. 19 g &
dargesteliten Werten. Diese wurden bei der Berechnung 2 10997 3
des im Kapitel 3.2.6 dieser Umwelterklarung wiedergege- - ©
benen spezifischen Verbrauchs und der Emissionen e 8 “ e
verwendet. 00 I
2020 2021 2022 2023

Der hohe Wert von 158.300 t in 2020 ist auf die pande- Abbildung 19: Produktionsmengen

miebedingt kurzzeitig erhdhte Nachfrage nach Ethanol

und Isopropanol zur Herstellung von Desinfektionsmitteln zurtickzufUhren. Danach ist die Produktion am Standort Herne im
betrachteten Vierjahreszeitraum deutlich gesunken. Dies ist zu erklaren mit der sinkenden Nachfrage im Rahmen der globalen
wirtschaftlichen Entwicklungen, die im Wesentlichen durch die Corona-Pandemie und den Krieg in der Ukraine bestimmt
wurden bzw. werden.

3.24 Produktionsprozesse sowie Roh- und Hilfsstoffe

Die Verfahren zur Herstellung dieser Produkte wurden alle am Standort Herne entwickelt und weltweit lizenziert. Die Produktion
von Ethanol und Isopropanoal findet nach dem prinzipiell gleichen Verfahren - allerdings bei unterschiedlichen Reaktionsbedin-
gungen - statt. Eine vereinfachte Darstellung der Ethanol-Produktion ist in der Abbildung 20 exemplarisch zu sehen.
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Abbildung 20
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Bei der Produktion von Ethanol entstehen Nebenprodukte wie z. B. Diethylether und die sogenannten Fuseldle, die zur
weiteren Verwendung bzw. Verwertung abgetrennt und aufbereitet werden.

Darlber hinaus werden in Herne noch Paramenthanhydroperoxid (PMHP) und Diisopropylbenzolhydroperoxid (DIHP)
hergestellt.

Der Versand der hergestellten Produkte findet per StraBentankwagen (bis zu 25 m3) oder Bahnkesselwagen (bis zu 60
md) statt. Geringe Mengen der Produktion von Diethylether und Hydroperoxiden werden in Fassern (bis zu 200 |)
abgefullt. Durchschnittlich ca. 79 % der Transporte unserer Produkte erfolgt tber die StraBe und ca. 21 % Uber die
Schiene. Die gute Anbindung an die Autobahn sorgt fir eine niedrige Belastung der Anwohner durch den werksbeding-

ten LKW- und PKW-Verkehr.

Eine Ubersicht tiber den Produktionsverbund in unserem Werk gibt die Abbildung 21 "Anlagen- und Produkteiibersicht":

I:_J‘ i]H] Anlagen- und Produkteiibersicht T[!;J,Jii‘l

¥ o -
—

p—— b mmma i
Abbildung 21: Anlagen- und Produktibersicht

Die Anlagen werden Uber fest installierte Leitungen mit den Rohstoffen Ethylen, Propylen und Wasser sowie mit den
Hilfsstoffen Stickstoff, Druckluft, Dampf und elektrischer Energie versorgt. Die Fernleitungen, die das Werk mit
Ethylen und Propylen aus der Raffinerie in Gelsenkirchen-Scholven versorgen, sind im Jahr 2016 vom Vorbesitzer
erworben worden. Uber StraBen- und Bahnverbindungen wird nur ein geringer Teil der Roh- und Hilfsstoffe angelie-
fert. Zu den Hilfsstoffen gehéren z. B. Salzséure, Phosphorsaure, Schwefelsdure, Natronlauge und die Vergallungs-
mittel fUr die zollrechtlich vorgeschriebene Vergéllung des Ethanols. Der Roh- und Hilfsstoffverbrauch (siehe Tabelle
13) ist durch die kontinuierliche Fahrweise der Anlagen zeitlich weitgehend konstant.

Tabelle 13: Roh- und Hilfsstoffe

Roh-/Hilfsstoff Jahresmenge
Ethylen ca. 75.000 t
Propylen ca. 60.000 t
Vorstufen der Hydroperoxide ca. 2.800 t
Wasser flr die Reaktion zu den Alkoholen ca. 70.000 t
Salzsaure, Natronlauge, Phosphorséaure, jeweils 100
Vergallungsmittel, Katalysatortrager pbis 1.000 t
Schwefelsaure, Chlorbleichlauge, Soda jeweils 10

bis 100 t
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3.2.5 Umweltschutz und Sicherheit am Standort Herne

3.2.5.1 Beauftragtenwesen

Das Thema Umweltschutz besitzt am Standort Herne einen herausragenden Stellenwert. So sind die Verantwortlichkei-
ten fir den Umweltschutz Uber die gesamte Organisation verteilt, wie bereits weiter oben im Kapitel 3.2.2. zu entnehmen
war.

Eine wichtige Aufgabe bei der Umsetzung und Uberwachung von Umweltschutz- und SicherheitsmaBnahmen erfiillien
die Betriebsbeauftragten, die flir den Standort Herne gemaB den gesetzlichen Vorgaben bestellt und den zusténdigen
Behdrden angezeigt sind:

e Umweltbeauftragter fur folgende Rechtsgebiete:
e Beauftragter fUr Immissionsschutz (§§ 53 ff BImSchQG)
e Storfallbeauftragter (§§ 58a ff BImSchG)
e Beauftragter fUr Gewdasserschutz (§§ 64 ff WHG)
e Beauftragter fUr Abfall (§§ 59 ff KrWG)
e 3 Beauftragte zur Begrenzung der Auswirkung von Storféllen (§ 12 (1) StorfallV)
e 1 Sachkundige Person (§ 11 ChemikalienverbotsV)
e 1 Sachkundige Person gem. Anhang Il REACH
e 1 Gefahrgutbeauftragte1 (§ 1 GbV)
e 1 Betriebsarzt (§ 2 ASIG)
e 1 Sicherheitsingenieur & 1 Fachkraft fur Arbeitssicherheit (§ 5 ASIG)
e ca. 13 Sicherheitsbeauftragte (§ 22 SGB VII)
e 1 Eisenbahnbetriebsleiter (§1 EBV)
¢ 1 Datenschutzbeauftragter (§ 38 BDSG)

Die Beauftragten unterstitzen den Geschaftsfuhrer und die FUhrungskrafte des Standortes im Rahmen ihrer gesetzlich
definierten Betriebsbeauftragtenfunktion:

e Sie werden beratend und initiativ tatig und schlagen konkrete MaBnahmen zur Verbesserung der Umwelt
schutz- und Sicherheitsstandards vor.

e Sie Uberwachen und dokumentieren die Einhaltung von rechtlichen Umweltschutz- und Sicherheits-
vorschriften, Genehmigungsauflagen, freiwilligen Selbstverpflichtungen sowie internen Regelungen.

¢ Sie berichten regelmaBig Uber ihre Tatigkeit und insbesondere Uber den Stand bzgl. Umweltschutz und
Sicherheit und erstellen einen Jahresbericht. Sollte Handlungsbedarf festgestellt werden, sorgen die Verant-
wortlichen flr Abhilfe.

e Die Beauftragten wirken mit bei der Information aller Beschéftigten tiber aktuelle Anderungen der Gesetzge-
bung, Uber Umweltauswirkungen sowie Uber mdgliche OptimierungsmaBnahmen.

e Bei der Planung von Vorhaben, die ihren Aufgabenbereich berlihren, werden sie so rechtzeitig eingebunden,
dass ihre Stellungnahme in anstehende Entscheidungen einflieBen kann.

Soweit es zur Erflllung ihrer Aufgaben erforderlich ist, werden den Beauftragten ausreichende sachliche und finanzielle
Mittel sowie Personal zur Verfligung gestellt.
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3.2.5.2 Brandschutz und technische Hilfeleistung

Vorbeugende BrandschutzmaBnahmen, die bereits bei der Planung von Anlagen berlicksichtigt werden, Verbesse-
rungsmaglichkeiten, die nachtréglich bei regelmaBigen Brandschauen festgestellt werden, sowie die Uberwachung
unserer Anlagen (z. B. durch kontinuierliche Messeinrichtungen wie Ex-Meter oder regelmaBige Anlagenrundgange
des Bedienungspersonals) minimieren das Risiko moglicher Brande in den Anlagen. Daneben gibt es stationére
Brandmeldeanlagen und Schaumiéschanlagen sowie die mobile Ausristung der Werkfeuerwehr, wie z. B. Losch-
fahrzeuge, die mit der erforderlichen Technik ausgestattet sind. In enger Absprache mit den zustéandigen Aufsichts-
behdrden werden die Brandschutzkonzepte laufend verbessert.

Beispiele dafur sind die bereits im Jahr 2010 in Betrieb genommene halbautomatische Schaumldschanlage fur das
Zwischentanklager sowie die automatische Brandmeldeanlage, auf die kontinuierlich immer mehr Gebaude und
Raumlichkeiten zur frihzeitigen Branderkennung aufgeschaltet werden.

Neben diesen technischen MaBnahmen ist auch eine effiziente Organisation zur Gefahrenabwehr erforderlich, die es
ermdglicht, bei Gefahren durch die im Werk vorhandenen Stoffe schnell die notwendigen SicherungsmaBnahmen zu
ergreifen. Wesentliche Bestandteile unserer Notfallorganisation sind:

e Eine von der Aufsichtsbehérde anerkannte und gem. § 12 (1) StorfallV beauftragte Werkfeuerwehr aus
zwolf hauptamtlichen Feuerwehrleuten sowie ca. 42 nebenberuflichen Kraften. (Diese sind nicht nur fir den
vorbeugenden und abwehrenden Brandschutz verantwortlich, sondern kontrollieren auch regelmaBig einen
Teil der Umweltauswirkungen des Standortes und werden bei Fragen und Beschwerden aus der Nach-
barschaft sofort aktiv.)

e \Werkbereitschaftsdienst, bestehend aus qualifizierten FUhrungskréaften, der im Ernstfall die notwendigen
MaBnahmen vor Ort koordiniert und ggf. zuséatzlich bendtigte Kréfte herbeiruft

e Rufbereitschaft der Fachbereiche

e Alarm- und Gefahrenabwehrplane, in denen die Meldewege festgelegt sind zur Benachrichtigung von
Hilfskraften und Behdrden, damit MaBnahmen zum Schutz der Bevdlkerung eingeleitet werden kénnen.

Ein fur das Werk besonders wichtiges Kommunikationsmittel ist das Umwelttelefon, Uber das Anfragen und Mittei-
lungen jederzeit entgegengenommen werden. Die einzelnen Vorgange werden protokolliert, an den Bereich SHE
oder den Werkbereitschaftsdienst weitergeleitet und dort wie oben beschrieben bearbeitet.

Daneben existiert TUIS, ein flachendeckendes, freiwilliges Transport-Unfall-Informations- und Hilfeleistungs-System
der Chemischen Industrie, das bei Transport- und Lagerunfallen mit Gefahrstoffen zum Einsatz kommt. TUIS
unterstutzt 6ffentliche Feuerwehren, Polizei und andere Behdrden. Sie kdnnen an 365 Tagen im Jahr rund um die
Uhr Beratung, Fachleute und spezielle Gerate anfordern.

Die Wirksamkeit der beschriebenen MaBnahmen wurde bei mehreren Ubungen unter Beteiligung aller relevanten
Bereiche des Werks sowie des Bereitschaftsdienstes und der Werkfeuerwehr unter Beweis gestellt.
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3.2.5.3 Arbeitsschutz und Anlagensicherheit

FUr eine die Umwelt schonende und nachhaltige Produktion spielen auch die Themen Arbeitsschutz und Anlagensi-
cherheit eine wichtige Rolle. Wie bereits in Kap. 3.2.5.1 ,Beauftragtenwesen® erwahnt, sind alle nach Arbeitssicher-
heitsgesetz und Sozialgesetzbuch VII Beauftragten bestellt. Diese Personen und die verantwortlichen FUhrungskréfte
erflllen Ihre Aufgaben mit groBem Engagement. Die Beschéftigten handeln mit der nétigen Sorgfalt und Umsicht.

Zum Thema Anlagensicherheit ist zu sagen, dass die Produktionsanlagen zur Herstellung chemischer Erzeugnisse
dem Bundesimmissionsschutzgesetz unterliegen und von den Behérden genehmigt wurden. Das Werk stellt auBer-
dem einen Betriebsbereich geman der Storfallverordnung dar. Dementsprechend wurde ein Sicherheitsbericht sowie
ein generelles Sicherheitskonzept an die Behdrden Ubermittelt. Das Sicherheitsmanagementsystem umfasst die
organisatorischen Regelungen zum Thema Sicherheit und ist in das bestehende System fur Qualitdt und Umwelt-
schutz integriert. In Ubereinkunft mit der Brandschutz- und Katastrophenschutzbehérde wurde ein Gefahrenabwehr-
konzept entwickelt. In diesem Konzept wurde der Alarm- und Gefahrenabwehrplan des Werkes mit den Planen der
Stadt Herne abgestimmt.

3.2.5.4 Umweltrelevante Vorfalle

Auf Grund der in Kap. 3.2.5.1 bis 3.2.5.3 geschilderten MaBnahmen war im Berichtszeitraum kein meldepflichtiges
Ereignis gemaRl §19 der Storfallverordnung zu verzeichnen. Es hat aber mehrere nicht meldepflichtige Stérungen des
bestimmungsgemaBen Betriebes der Anlagen ergeben, die teilweise mit lokalen Stofffreisetzungen und Betrieb der
Fackel verbunden waren. Keines der Ereignisse hat zu einer ernsten Gefahr im Sinne der Storfallverordnung oder einer
signifikanten Umweltbeeintrachtigung gefihrt.

Im Berichtszeitraum gab es einige Hinweise und Anfragen aus der Nachbarschaft. Diese bezogen sich im Wesentlichen
auf den unvermeidlichen Fackelbetrieb beim Ab- und Anfahren von Anlagen und zeitweise auftretende Gerdusche (von z.
B. laufendem Motor einer Diesellok oder Grunflachenarbeiten).

In allen Féallen wurden die Anliegen und Sorgen der Anwohner aufgenommen und die technischen Erfordernisse und
Zusammenhange erlautert. Nach Moglichkeit wurden die Stérungen umgehend beseitigt. Darliber hinaus wurden
MaBnahmen eingeleitet, die eine Wiederholung verhindern sollen.
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3.2.5.5 Stoffeigenschaften

Die im Werk gehandhabten Stoffe sind groBtenteils Stoffe, die der Gefahrstoff- und der Stdrfallverordnung unterliegen.
Dadurch, dass die Anlagen fortlaufend auf dem Stand der Technik gehalten und die erforderlichen SchutzmaBnahmen
flr das Personal und die Umgebung getroffen werden, wird jedoch das Gefahrenpotenzial minimiert. Dies ist in den
entsprechenden Sicherheitsberichten, die den Uberwachungsbehérden pflichtgeméaB Uberreicht wurden, ausfihrlich
dargelegt.

Insgesamt kann man die Stoffeigenschaften in vier Gefahrengruppen einteilen:
e Brand- und Explosionsgefahr,

e Gesundheitsgefahr, Vergiftungsgefahr,

e \eratzungsgefahr,

e Umweltgefahr.

Die nachfolgende Tabelle 14 enthalt Beispiele fur alle Gruppen und deckt die wesentlichen im Werk gehandhabten Stoffe
ab. Erganzend sind dieser Tabelle Erlauterungen aus dem Bereich des Wasserrechts hinzuzufligen. Hiernach werden
Stoffe nach dem Grad ihrer Wassergefahrdung eingestuft. Die im Werk vorkommenden Stoffe sind demnach zum
weitaus Uberwiegenden Teil in die Wassergefdhrdungsklasse 1 (WGK 1: schwach wassergefahrdend) eingestuft, wie

z. B. Ethanol und Isopropanol. Daneben sind in geringerem MaBe auch Stoffe der WGK 2 (deutlich wassergefahrdend)
vorhanden, wie z. B. die Hydroperoxide. Stoffe mit der WGK 3 (stark wassergefahrdend) werden im Werk Herne nicht
gehandhabt.
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Tabelle 14: Eigenschaften der im Werk Herne gehandhabten Stoffe

Gefahrstoffgruppe

Gefahrstoffsymbol

Signalwort

Stoff (Vorkommen)

mogliche Gefahren

VorsichtsmaBnahmen

Entziindbare
Stoffe (Kat. 1)

Gefahr

Ethylen

(Pipeline, Ethanol-Anlage)
Propylen

(Pipeline, Isopropanol-Anlage)
Erdgas

(Pipeline, Kesselanlagen)
Diethylether

(Etheranlage, Tanklager)

,hochentziindlich®;
mit Luft kdnnen
sich explosionsfa-
hige Gemische
bilden

Von Hitze/ Funken/
offener Flamme/
heiBen Oberflachen
fernhalten.

Nicht rauchen.

Entzindbare
Stoffe (Kat. 2)

Gefahr

Ethanol

(Ethanol-Anlage, Tanklager)
Isopropanol
(Isopropanol-Anlage,
Tanklager)

Fuseldle

(Ethanol-, Isopropanol- und
Kesselanlage, Tanklager)
Cyclohexan
(Isopropanol-Anlage)

Leichtentziind-
lich®; Dampfe
kénnen mit Luft
explosionsfahige
Gemische bilden

Von Hitze/ Funken/
offener Flamme/
heiBen Oberflachen
fernhalten.

Nicht rauchen.

PO © €

Entzindbare Achtung |Paramenthan wentzlndlich®; Von Hitze/ Funken/
Stoffe (Kat. 3) (Peroxid-Anlage, Tanklager) Dampfe kénnen offener Flamme/
mit Luft explosi- heiBen Oberfléchen
onsfahige fernhalten.
Gemische bilden Nicht rauchen.
Gesundheits- Gefahr |Diisopropylbenzol- Aspirantions- Durch besondere
gefahrdende hydroperoxid gefahr, SchutzmaBnahmen
Stoffe (Peroxid-Anlage, Tank- und | Sensibilisierung Berlihrung mit Augen,
Fasslager) Haut und Kleidung
vermeiden;
Dampfe nicht
einatmen!
Giftige Stoffe Gefahr | Methanol giftig beim Durch besondere
(Vergéllungsmitteltanklager) Einatmen, bei SchutzmaBnahmen
BerUhrung mit der | Beriihrung mit Augen,
Haut und beim Haut und Kleidung
Verschlucken vermeiden;
Dampfe nicht
einatmen!
Atzende Stoffe Gefahr | Natronlauge verursachen Durch besondere

-y
hell

(Ethanol-, Isopropanol- und
VE-Wasser-Anlage,
Tanklager)

Salzsaure (VE-Wasser-
Anlage, Tanklager)
Phosphorsaure

(Ethanol- und Isopropanol-
Anlage, Tanklager)
Schwefelsaure
(KUhlwerke)
Natriumhypochlorit
(KUhlwerke)

schwere Veratzun-
gen

SchutzmaBnahmen
BerUhrung mit Augen,
Haut und Kleidung
vermeiden;

Dampfe nicht
einatmen!
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Tabelle 14: Eigenschaften der im Werk Herne gehandhabten Stoffe

Gefahrstoffgruppe | Gefahrstoffsymbol | Signalwort Stoff (Vorkommen) mogliche Gefahren | VorsichtsmaBnahmen
Peroxide Gefahr | Diisopropylbenzol- konnen einen Jeden Kontakt mit
Typ F hydroperoxid Brand verursa- brennbaren Stoffen
(Peroxid-Anlage, Tank- und chen, einen vermeiden!
Fasslager) ausgebrochenen
Paramenthan- Brand férdern und
hydroperoxid die Brandbekamp-
(Peroxid-Anlage, Tank- und fung erschweren
Fasslager)
Umwelt- Achtung | Diisopropylbenzol- giftig fur Wasseror- | Behéalter dicht
gefahrdende hydroperoxid (Peroxid-Anla- | ganismen; kénnen | geschlossen lassen;
Stoffe % ge, Tank- und Fasslager) in Gewassern nicht in die Kanali-
Fuselole langerfristig sation oder Gewasser|
(Ethanol-, Isopropanol- und | schadliche gelangen lassen!
Kesselanlage, Tanklager) Wirkungen haben

3.2.5.6 Produktionsbedingte Emissionen

Die von den Anlagen ausgehenden diffusen dampf- und gasférmigen Emissionen werden durch Einsatz spezieller Dichtungs-
systeme, gekapselte Pumpen oder Pumpen mit Gleitringdichtungen geman dem Stand der Technik minimiert.

Die bei der Lagerung, Verladung und Abfullung der Produkte entstehenden Dampfe werden abgesaugt und der Verbren-
nungsluft unserer Dampferzeugungsanlagen zugefuhrt: Mit der Fertigstellung des Absaugsystems fUr das Produkt-Tanklager
wurden bereits Ende 2007 auch die letzten nennenswerten Emissionsquellen fUr leichtflichtige organische Verbindungen
ausgeschaltet.

SchlieBlich werden an den mit Erdgas befeuerten Dampferzeugungsanlagen die unvermeidbaren Rauchgase als Luftschad-
stoffe emittiert. Diese werden regelmaBig Uberwacht und u. A. im Rahmen der Emissionserklarungen der Abt. Umweltlber-
wachung bei der Bezirksregierung Arnsberg gemeldet.

3.2.5.7 Abfall

Am Standort Herne fallen folgende wesentliche Abfallfraktionen an:

e zur Beseitigung: gebrauchte Katalysatoren, ¢lhaltige Abfélle, Schiamme aus der Kanalreinigung sowie
ausgetauschte Isolier- und Dammmaterialien,

e zur Verwertung: flussige Nebenprodukte, Boden, Bauschutt, Siedlungs- und Grinabfélle sowie
gebrauchte Verpackungen.

Die flussigen Nebenprodukte, die sog. "Fuseldle", entstehen bei der Synthese der Alkohole und werden in den eigenen
Dampferzeugungsanlagen am Standort thermisch verwertet.

Die Abfalle werden moglichst getrennt gesammelt, so dass die Verwertungsquoten in den letzten vier Jahren bei 82 bis 97 %

lagen (siehe auch Kap. 3.2.6.2). Durch Einsatz von GrofB3- und Mehrweggebinden werden die Abfallmengen minimiert. Bei der
Entsorgung der Abfélle gemaR den ordnungsrechtlichen Vorgaben werden zertifizierte Entsorgungsfachbetriebe eingesetzt.
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3.2.5.8 Energie

Der fUr die chemischen Prozesse bendtigte Dampf (sog. Hochdruck- und Mitteldruckdampf) wird in zwei Dampferzeu-
gungsanlagen unter vorwiegender Verwendung von Erdgas sowie von flissigen und gasférmigen Nebenprodukten
erzeugt. Im Winter 2022/2023 wurde anlasslich der Energie- und insbesondere Erdgaskrise in Ubereinstimmung mit
den rechtlichen Sonderregelungen und der Bezirksregierung Arnsberg zeitweise Ethylen statt Erdgas fur die Dampfer-
zeugung genutzt. So konnte das Werk Herne einen Beitrag zur nationalen Energieversorgungssicherheit leisten. Der
Dampf dient als Heizmedium, als Energietrager flr die Produktionsprozesse und zum Antrieb von Turbinen. Die
Dampfkessel wurden energietechnisch optimiert, um den Wirkungsgrad zu erhéhen und die Emissionen zu minimie-
ren. Die in den Anlagen anfallende Abwéarme wird Uber zwei Kihlwerke abgefuhrt, deren Wasserbedarf durch Optimie-
rung der Kihlwasserkonditionierung minimiert wurde. Ein Teil der Abwéarme wird in die auf dem Werkgelande befindli-
che Heizzentrale der Stadtwerke eingespeist und dient der Versorgung der umliegenden Haushalte.

3.2.5.9 Gewasser- und Bodenschutz

Das bei der Produktion anfallende Abwasser wird teilweise vorbehandelt und vor der Ableitung in die 6ffentliche
Kanalisation kontinuierlich analysiert. Die gemeinsame Klarung mit dem kommunalen Abwasser erfolgt dann in den
Klaranlagen der Emschergenossenschatft.

Das Abwasser der einzelnen Anlagen wird - wo notwendig - Uber Leichtflissigkeitsabscheider in die werkseigene
Kanalisation gegeben. Schwankungen des pH-Wertes werden durch die Zugabe von Natronlauge ausgeglichen. Die
Werkskanalisation wird geman den Vorschriften der Selbstiberwachungsverordnung Abwasser Uberprift und erforder-
lichenfalls ausgebessert. Das Abwasser wird an einer zentralen Sammelstelle des Werkes in die 6ffentliche Kanalisation
gegeben. Es wird an dieser Stelle kontinuierlich auf alle relevanten Parameter Uberwacht. Wird einer der zum Teil selbst
vorgegebenen Maximalwerte Uberschritten, wird ein zentraler Schieber geschlossen und das Abwasser im Abwasser-
rlickhaltebecken zwischengelagert. Dort kann es gezielt behandelt oder nach Beseitigung der UnregelmaBigkeit dem
normalen Abwasserstrom wieder zugefihrt werden.

Der Einsatz von Frischwasser wird durch Kreislauffuhrung von Produktionswasser minimiert. Bereits in den Produkti-
onsanlagen wird die Belastung von Abwasser mit organischen und anorganischen Komponenten durch eine geeignete
Prozessfilhrung und durch kontinuierliche Uberwachung so gering wie méglich gehalten.

Eventuell auslaufendes Produkt wird Uber befestigte Flachen abgeleitet und in Auffangtassen oder -gruben aufgefan-
gen. Hierdurch wird ein Eindringen ins Erdreich und eine Verunreinigung des Grundwassers ausgeschlossen.

GemaB § 5 der novellierten 9. BImSchV ist im Rahmen einer wesentlichen Anderung einer Anlage, die der Indust-
rie-Emissions-Richtlinie (IE-RL) unterliegt, seit Januar 2014 ein Ausgangszustandsbericht (AZB), der den Zustand des
Bodens und Grundwassers im Bereich der geplanten Anderung dokumentiert, mit den Antragsunterlagen einzurei-
chen. Dazu sind relativ umfangreiche Untersuchungen des Bodens und Grundwassers erforderlich. Der AZB wurde
2017 bei der zustandigen Behdrde eingereicht. Im Rahmen der Untersuchungen zum Ausgangszustand wurden keine
Hinweise auf Boden- und Grundwasserkontaminationen durch die aktuell im Werk gehandhabten Stoffe festgestellt.

Eine seit Jahren bekannte, im nérdlichen Bereich innerhalb und auBerhalb des Werkgelandes gelegene Altlast aus der
Zeit, als am Standort noch Kokereien betrieben und die Chemieaktivitaten entwickelt wurden, wird bereits seit 1999
hydraulisch saniert. Das bedeutet, dass mittels dreier Forderbrunnen das mit organischen Verunreinigungen belastete
Grundwasser daran gehindert wird, weiter in Richtung Norden abzuflieBen. Diese MaBnahme wurde von einer behdrd-
lich anerkannten Gutachterorganisation entwickelt und wird weiterhin von dieser kontinuierlich messtechnisch und
wissenschaftlich betreut. Das geférderte Grundwasser wird - wie das sonstige im Werk anfallenden Abwasser - zur
Reinigung bei der Emschergenossenschaft (s.0.) in das innerbetriebliche Kanalsystem abgeleitet.
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3.2.5.10 Larm und Geruch

Bei der Auswahl von Maschinen und Apparaten wird auf eine larmarme Ausflihrung der Aggregate geachtet. Soweit
mdglich werden Maschinen und Anlagenteile schallschutztechnisch nachgertstet bzw. gekapselt oder eingehaust.
Larmschutzwande erganzen die SchallschutzmaBnahmen in den Anlagen. Weiterhin wird der vom Werkgelande
ausgehende Schallpegel kontinuierlich durch vier an den Werksgrenzen befindliche Mikrophone Uberwacht. Die
Beschaftigten des zentralen Leitstandes werden bei ungewdhnlichen Gerduschen durch das INOMOS-Messsystem
alarmiert und kénnen so bei auftretenden UnregelmaBigkeiten schnell reagieren. Alle Einrichtungen unseres Werkes
wurden in der Vergangenheit schalltechnisch Uberprift, wobei Fachfirmen mit ihren unabhangigen Gutachtern
umfangreiche Messprogramme vor Ort durchgefihrt, aus den Ergebnissen Schallgutachten angefertigt und ggf.
weitere SchallschutzmaBnahmen vorschlagen haben.

Wie im Kap. 3.2.5.4 beschrieben, war die Fackel mit ihrer Gerduschentwicklung in den vergangenen Jahren mehrfach
Anlass fur Nachbarschaftsbeschwerden. Im vergangenen Jahr konnten die An- und Abfahrprozesse der Produktions-
anlagen so optimiert werden, dass die Fackel nunmehr nur noch tber deutlich kirzere Zeitrdume und teilweise auch
mit geringerem Ger&uschpegel betrieben werden muss. Dies stellt eine Verbesserung der Umweltleistung des Werks
dar.

Im Normalbetrieb geht vom Werk keine Geruchsbelastung fur die Umgebung aus. Fur den Fall, dass es bei einer
Betriebsstorung zu einer Geruchsbelastigung kommen sollte, wird umgehend die in Kap. 3.2.5.2 beschriebene
Gefahrenabwehr-Organisation aktiv.

3.2.5.11 Lagerung, Verladung und Transport

Die Fertigprodukte werden in Tanks gelagert, die die gesetzlichen Vorgaben (z. B. des WHG und der AwSV) erflllen.
Darilber hinaus wurden MaBnahmen zur Emissionsminimierung wie z.B. ein zentrales Gassammelsystem, Sonnen-
schutzdéacher und strahlungsreflektierende Anstriche der Tanks getroffen.

Bei der Abflllung der Produkte anfallende Emissionen werden abgesaugt und in das zentrale Abgassammelsystem
des Werkes gegeben. Uberfillisicherungen, Ableitflichen und Auffangraume verhindern ein Eindringen der Produkte in
das Erdreich wéhrend der Verladung.

Der Einsatz von StraBentankfahrzeugen, Eisenbahnkesselwagen und Mehrwegfassern fir die flissigen Produkte sowie
Big-Bags fUr die Katalysatoren vermeiden bzw. verringern entsprechenden Verpackungsabfall bei der Auslieferung
unserer Produkte an unsere Kunden.

Um die Larmbelastigung unserer Nachbarschaft so gering wie moglich zu halten, sind die Verladezeiten auf die
Werktage zwischen 06.00 Uhr morgens und 22.00 Uhr abends beschrankt worden, wobei Ublicherweise an Samsta-
gen nicht oder nur bis 14.00 Uhr verladen wird. Durch die Auswahl geeigneter Spediteure, die intensive Kontrolle der
Fahrzeuge sowie der Transportpapiere gewahrleisten wir einen sicheren Transport unserer Produkte zu unseren
Kunden.
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3.2.6 Kennzahlen 2020 - 2023

3.2.6.1 Materialeffizienz/Produktion

Abbildung 22 zeigt den spezifischen Rohstoffoedart.
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Abbildung 22

3.2.6.2 Abfall

Tabelle 15: Abfallmengen

FUr die Berechnungen der spezifischen, das heift auf die
Tonne Produkt bezogenen Werte in diesem und in den
nachfolgenden Kapiteln wurden die in Abbildung 19 (s. Kap.
3.2.3) dargestellten Jahrestonnagen verwendet.

Der spezifische Rohstoffoedarf ist abhangig vom jeweiligen
Produktmix und zeigt im betrachteten Vierjahreszeitraum
deshalb keinen eindeutigen Trend (s. Abb. 22). Von 2022 nach
2023 ist eine Verringerung um 4,4 % auf 0,717 t/t zu verzeich-
nen. Dass die Werte fur 2022 und 2023 hoher liegen als in den
Vorjahren, liegt u.a. daran, dass hier auch der Rohstoff Ethylen
anstelle von Erdgas zur Dampferzeugung verwendet wurde,
um die nationale Erdgaskrise etwas abzumildern. Wie das
neue Umweltprogramm in Kap. 2.3.2 zeigt, sind weiterhin
MaBnahmen geplant, die Produktionsanlagen so ressourcen-
schonend wie moglich zu betreiben. Der Wert flr die Material-
effizienz ist kleiner als eins, da das fur die Reaktion zu den
Alkoholen benétigte Wasser nicht mitgezahlt wird, sondern nur
die chemischen Rohstoffe im engeren Sinne.

Abfallfraktion 2020 2021 2022 2023
Produktionsmenge [1.000 t] 158,3 119,7 68,5 54,8

Abfallmenge gesamt [1.000 t] 4,137 3,051 2,181 1,199

1 Geféhrliche Abfalle [1.000 t] 3,806 2,638 1,782 1,013

1a Gefahrliche Abféalle stofflich verwertet [1.000 {] 0,016 0,028 0,067 0,010

1b Gefahrliche Abfélle thermisch verwertet [1.000 {] 3,726 2,563 1,682 0,824

1c Gefahrliche Abfélle beseitigt [1.000 1] 0,063 0,047 0,034 0,179

2a Sonstige Abfélle verwertet [1.000 {] 0,134 0,165 0,254 0,151

2b Sonstige Abfélle beseitigt [1.000 {] 0,197 0,248 0,145 0,035

Die Abfall-Gesamtmengen in der Tabelle 15 und die produktionsbedingten Abfallmengen in Abb. 23 zeigen eine kontinuierli-
che Verringerung der Abfallmengen seit dem Jahr 2020. Dies liegt hauptséchlich an den fliissigen Reaktions- und Destillati-
onsrlckstanden (siehe AVV-Nr. 07 01 08* bzw. AVV-Kap. 07 in den Tabellen 16 und 16A), die gleichlaufend mit den

fallenden Produktionsmengen ebenfalls in geringerem Umfang entstehen. Diese Rickstande werden in den werkseigenen

Dampferzeugungsanlagen thermisch verwertet.

Im betrachteten Vierjahreszeitraum lag der Anteil der Abfélle, die nicht direkt mit der Produktion zusammenhingen, sondern
im Wesentlichen auf Bau- und InstandhaltungsmaBnahmen zurtickzuflihren waren, bei ca. 3 bis 11 %. Fur die Darstellung
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des produktionsbedingten Abfalls in den Abb. 23 und 24 sind die Boden-, Bauschutt-, Metallschrott- und hausmullahnli-
chen Fraktionen aus der Abfallgesamtmenge herausgerechnet. Von 2022 nach 2023 haben sich die absoluten produktions-
bedingten Abfallmengen nahezu halbiert (s. Abb. 23), die spezifischen Mengen sind um ca. ein Drittel heruntergegangen (s.
Abb. 24).

In den vergangenen vier Jahren konnten wir durchschnittlich ca. 90 % des gesamten Abfalls einer energetischen oder
stofflichen Verwertung zufUhren. Bei der Entsorgung werden Uberwiegend Entsorgungsfachbetriebe eingesetzt.

Produktionsbedingte Abfallmenge Spezifische produktionsbedingte Abfallmenge
[t [kg / t Produk{]
5000 30,00
29,01
4000 4.013 25,00——25,35
24,36
3000 —— Ao 19,53
2.914
15,00 —— I
2000 ——
1.987 10,00—— —
1000 — 1.071—— o0 —
2020 2021 2022 2023 0 2020 2021 2022 2023
Abbildung 23 Abbildung 24

In der nachfolgenden Tabelle 16 sind die funf gréBten Abfallfraktionen fir das Jahr 2023 wiedergegeben. Diese
machen 90 % am gesamten Abfallaufkommen aus. Tabelle 16A enthalt Abfallfraktionen nach Abfallart und Menge fur
2023.

Tabelle 16: Abfallfraktionen 2023

AVV-Nr. Abfallbezeichnung Menge [t] Teil der Abfallfraktion
gem. Tab.15
07 01 08* andere Reaktions- u. Destillationsrticks. 824 1b
16 08 02* gebrauchte Katalysatoren, die gefahrliche Ubergangsmetalle 174 1o
oder deren Verbindungen enthalten
wassrige flissige Abfélle mit Ausnahme derjenigen, die unter
161002 1461001 fallen e e
17 05 04 Bo*den und Steine mit Ausnahme derjenigen, die unter 17 05 o8 oa
03* fallen
17 03 02 B|ti1mengem|sche mit Ausnahme derjenigen, die unter 17 03 20 23
01~ fallen
Summe 1082
Anteil an der Abfall-Gesamtmenge 90%

* gefahlicher Abfall
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Tabelle 16A: Abfallfraktionen nach Abfallart und Menge ftir 2023

Abfallart nach Abfallbezeichnung Menge [t]
AVV Kapitel
07 Abfalle aus organischchemischen Prozessen 824,3
16 Abfélle, die nicht anderswo im Verzeichnis aufgefihrt sind 209,1
17 Bau- und Abbruchabfélle (einschlielich Aushub von verunreinigten Standorten) 114,5
Verpackungsabfall, Aufsaugmassen, Wischttcher, Filtermaterialien und
15 . 34,4
Schutzkleidung (a.n.g.)
20 Siedlungsabfalle (Haushaltsabfalle und ahnliche gewerbliche und industrielle Abfalle 135
sowie Abfalle aus Einrichtungen), einschlieBlich getrennt gesammelter Fraktionen ’
10 Abfalle aus thermischen Prozessen 3,1
Summe 1.198,9

3.2.6.3 Wasser

Abbildung 25 zeigt den absoluten Abbildung 26 kann der spezifische Frischwassereinsatz
Frischwassereinsatz im Werk Herne. je t Fertigprodukt entnommen werden:
Wassereinsatz Spezifischer Wassereinsatz
[1.000 m3] [m3 / t Produkt]
20,00
16,00
1500
14,12
1.318 12,00 —
11,08
1000 —— 1.011
8,00 —— 8,45
8,33 :
- 774
500 —— — 4,00 — —
0
2020 2021 2022 2023 2020 2021 2022 2023

Abbildung 25 Abbildung 26
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Analog zu den in den letzten vier Jahren gesunkenen Produktionsmenge sind auch die bendtigten absoluten
Frischwassermengen gefallen. Eine Ausnahme bildet das letzte Jahr 2023 mit gestiegenem Verbrauch. Dieser wurde
verursacht durch mehrfaches planméaBiges Ab- und Anfahren der Produktionsanlagen sowie durch ungeplante Anlage-
nausfélle. Die spezifischen Wasserverbrauche sind dagegen von Jahr zu Jahr angestiegen, weil mit sinkender Anlagen-
last die Effizienz sinkt.

Diese Trends spiegeln sich folgerichtig auch in den Abbildungen 27 und 28 flir den Bereich Abwasser wider. Beim
Vergleich der Abbildungen 25 und 27 fallt auf, dass die Abwassermenge ca. 100.000 bis 300.000 m3/Jahr geringer ist
als der Frischwassereinsatz. Diese Differenzmenge wird zum kleineren Teil als Edukt fur unsere Alkoholproduktion
eingesetzt, und zum gréBeren Teil Uber unsere Kuhltirme als Wasserdampf an die Umgebung abgegeben.

Abwasser Spezifische Abwassermenge
[1.000 mq] [mS3 / t Produkt]
1200
12,0
1000 ——1.022 "
10,0 —
800 —— 808 9,01
8,0 I
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600 —— —
°d 60 — 6,46 e —
400 —— —
40 — ——
200 —— — 2.0
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Abbildung 27 Abbildung 28
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3.2.6.4 Energie

Zur Herstellung unserer Produkte setzen wir Energie in Form von Erdgas und Elektrizitat ein, wobei Erdgas in der
Regel mit etwa 94 % den weitaus groBten Teil unseres Energiebedarfs deckt (sieche Abb. 29). In 2022 und 2023 lag
der Anteil jedoch nur bei ca. 80 %, weil in diesen Jahren auch Ethylen als Ersatzbrennstoff zur Einsparung von Erdgas
eingesetzt werden konnte. Dies machte einen Anteil von jeweils ca. 13 % am Energiebedarf aus.

Weder das eingesetzte Erdgas bzw. Ethylen noch der elektrische Strom enthalten einen Anteil an erneuerbaren
Energien.

Der Energiebedarf wird zum gréBten Teil vom Dampfverbrauch der Produktionsanlagen bestimmt, die wiederum von
der Produktionsmenge unserer Fertigprodukte abhéngig ist. Abbildung 29 zeigt einen deutlich sinkenden Energieein-
satz. Dieser hat einen ahnlichen Verlauf wie die Produktionsmenge (Abbildung 19), die beide seit dem Jahr 2020
deutlich gefallen sind.

2.113 1.623 1.050 980
2500
2000w
115
z 1500
E
1000 — 62
134 —-7)
500
2020 2021 2022 2023

Abbildung 29: Energieeinsatz
@ Elekirizitat < Erdgas Ethylen
Der spezifische Energieeinsatz steigt im betrachteten Vierjahreszeitraum an (s. Abb. 30), weil die Effizienz unserer

Anlagen bei geringer Produktionsmenge geringer ist als bei hoher Produktionsmenge. Auch die haufiger erforderlich
werdenden Ab- und Anfahrvorgdnge gehen zu Lasten der Energieeffizienz.
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Abbildung 30: Energieeinsatz spezifisch
@ Elektrizitat ~ Erdgas Ethylen
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3.2.6.5 Luft

Die COo-Emissionen werden im Rahmen des CO»-Emissionshandels Uberwacht. Sie zeigen in Abb. 31 erwartungsge-
man einen ahnlichen Verlauf wie der Energiebedarf (Abb. 29) und die Produktionsmenge (Abb. 19).

COo-Emissionen
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Abbildung 31 Abbildung 32

Die spezifischen CO»-Emissionen zeigen in Abb. 32 fUr die Jahre 2020 bis 2022 die gleiche ansteigende Tendenz wie
der spezifische Energiebedarf. Im Jahr 2023 ist der Wert dagegen gesunken, weil geringere Mengen an flissigen
Reaktions- und Destillationsriickstdnden angefallen sind und thermisch verwertet wurden (vgl. Kap. 3.2.6.2 und

Abb. 24).

Auf Grund der Uberwiegenden Verwendung des emissionsarmen Brennstoffes Erdgas (bzw. Ethylen) und des Einsatzes
moderner Verbrennungstechnik fallen die in der Tabelle 17 ,Sonstige Emissionen” wiedergegebenen Luftschadstoffe
lediglich in vergleichsweise geringen Mengen an.

Tabelle 17: Sonstige Emissionen

Jahr 2020 2021 2022 2023
NO, -AusstoB [t] 70,20 56,33 68,03 50,18
SO,-AusstoB [{] 0,44 0,65 0,61 0,45
CO-AusstoB [t] 1,54 1,25 3,11 2,67
Staub-AusstoB [t] 0,09 0,29 0,26 0,19
AusstoB an fllichtigen organischen Verbindungen (VOC) [t] 0,23 0,17 0,16 0,13

Am Standort Herne werden diverse Klimaanlagen und —geréte betrieben, die als Kaltemittel teilhalogenierte Fluorkohlen-
wasserstoffe (HFKW) enthalten. Diese Substanzen besitzen ein vielfach hdheres Treibhauspotenzial als CO» und stehen
deshalb besonders im Fokus. Bei den vorgeschriebenen regelméBigen Wartungen der Gerate durch eine zertifizierte
Fachfirma werden teilweise geringe Kaltemittelverluste festgestellt. Letztendlich werden die festgestellten HFKW-Emissio-
nen in COo-Aquivalente umgerechnet. Die Ergebnisse sind in Tab. 18 dargestellt und zeigen einen schwankenden Verlauf.

Im Vergleich zu den tatséchlichen COo-Emissionen (s. Abb. 31) sind diese Werte gering. Dennoch wird weiter daran
gearbeitet, die Kaltemittelverluste zu minimieren.

Tabelle 18: HFKW-Emissionen

Jahr 2020 2021 2022 2023
CO,-Aquivalente [t] 83,9 177,5 38,9 232,1

Die Treibhausgase N2O, FKW, NF3 und SFg werden am Standort nicht eingesetzt. CH, ist der Hauptbestandteil von
Erdgas, wird in technisch dichten Systemen geftrdert und auch nur als Brennstoff eingesetzt.
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3.2.6.6 Biodiversitat

Durch die Aktivitaten auf dem 16,2 ha groBen Werkgelande wird die biologische Artenvielfalt nicht beeintrachtigt, da es
sich um einen Standort handelt, der schon seit mehr als 150 Jahren industriell genutzt wird und neue Flachen nicht
erschlossen worden sind.

Insgesamt 8,4 ha sind als bebaute oder versiegelte Flache eingestuft. Von der nicht bebauten oder versiegelten Flache
von 7,8 ha ist ca. die Hélfte als ,naturnah” gemaB EMAS Il Anhang IV, Abschnitt C, Kap. 2. Buchstabe c) Nr. v) EMAS
einzustufen. Dabei handelt es sich um Flachen, die mit Baumen, Strauchern oder Gras bewachsen sind.

3.2.6.7 Investitionen in den Umweltschutz

Im Jahr 2023 wurden die Ausgaben fir UmweltschutzmaBnah- Umweltschutz-Aufwendungen
men im Vergleich zum Vorjahr trotz der schwierigen wirtschaftli- [1.000 €]
chen Lage erfreulicherweise nahezu verdoppelt. Je ca. 25 %

wurden in den Bereichen Luftreinhaltung (z. B. Optimierung
1000

unserer Dampfkessel und Gasfernleitungen) und Gewasser-

934

schutz/Abwasser (z. B. Erneuerung bzw. Reparatur von Rohrlei- 800
tungen und Anlagenteilen) ausgegeben. Knapp die Halfte der
Ausgaben wurden im Bereich der Anlagensicherheit getéatigt. 600 634 _—
Diese MaBnahmen dienen u.a. der Vorbeugung der Freisetzung 516
von Gefahrstoffen in die Umwelt. 400 —

200 ——

190
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Abb. 33

3.2.7 Positive Umweltaspekte und Verbesserungen
der Umweltleistung

Die vorangegangenen Kapitel kurz zusammenfassend sind unter dieser Uberschrift folgende Punkte fir das Werk Herne
ZU nennen:

e Optimierung der An- und Abfahrprozesse der Produktionsanlagen, um die Betriebsdauer und Gerduschentwicklung
der dafUr bendtigten Fackel deutlich zu verringern,

¢ \erringerung der Abfallmengen (absolut und spezifisch),

e Reduzierung des Energiebedarfs (absolut),

e \erringerung des Wassereinsatzes (absolut und spezifisch),

e \erringerung der COo-Emissionen (absolut),

¢ \erdoppelung der Ausgaben fur UmweltschutzmaBnahmen.
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3.2.8 Kontakt- und Anreisehinweise

Jederzeit stehen Ihnen auch die allgemeinen Kontaktmdglichkeiten zur Verfligung.

INEOS Solvents Germany GmbH
Werk Herne

ShamrockstraB3e 88

44623 Herne

Phone: +49 (0) 2323 1477-3000
Umwelttelefon: +49 (0) 2323 1477-3824
E-Mail: info.solvents@ineos.com

Wir freuen uns auf lhren Anruf oder lhren Besuch.

Wegbeschreibung: Aus den Norden kommend folgen Sie bitte der Autobahn 43 in Richtung Wuppertal. Verlassen
Sie die Autobahn bitte an der Ausfahrt "Herne-Eickel/Herne-Zentrum (15)". Biegen Sie nun links in Richtung
Herne-Zentrum ab. Nach ca. 250 m bitte links in die StraBe Regenkamp abbiegen. Nach 25 m erreichen sie das
INEOS Solvents Werk Herne in der ShamrockstraBe.

Aus dem Siuden kommend folgen Sie bitte der Autobahn 43 in Richtung Munster. Verlassen Sie die Autobahn bitte an
der Ausfahrt "Herne-Eickel/Herne-Zentrum (15)". Biegen Sie nun rechts in Richtung Herne-Zentrum ab. Nach ca. 100
m bitte links in die StraBe Regenkamp abbiegen. Nach 25 m erreichen Sie das INEOS Solvents Werk Herne in der
ShamrockstraBe.
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3.3 Werk Marl

3.3.1 Beschreibung

Unser Werk in Marl ist in den Chemiepark Marl mit zwei Produktionsanlagen (Acetylenanlage und Butandiolanlage)
und einem Acetylengasometer eingebettet.

Das Werk produziert Acetylen, Tetrahydrofuran (THF), Formaldehyd, 1,4-Butindiol, 1,4-Butendiol und 1,4-Butandiol.
Diese Produkte werden zur Herstellung von Kunststoffen u. a. fir die Automobil-, Elektro-, Textil- und in der pharma-
zeutischen Industrie eingesetzt. Acetylen wird durch Spaltung von Flissiggas (Butan, Propan) in einem elektrischen
Lichtbogen mit anschlieBender Auftrennung durch verschiedene chemisch-physikalische Methoden gewonnen.
1,4-Butandiol wird aus Acetylen, Formaldehyd und Wasserstoff durch Reaktion an einem Katalysator mit anschlie-
Bender Hydrierung und Destillation hergestellt. THF wird aus 1,4-Butandiol unter katalytischem S&ureeinfluss und
Wasserabspaltung hergestellt. Das entstandene THF wird anschlieBend destillativ gereinigt.

An den Chemiepark grenzt teilweise in unmittelbarer Nahe Wohnbebauung an. Der Chemiepark ist durch einen Zaun
und durch bewachte Toreinfahrten gegen unbefugtes Betreten gesichert.
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Abbildung 36 und 37: But

Abbildung 35: Acetylenanlage
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3.3.2 Organisation

Im Rahmen des Umweltmanagementsystems sind die Verantwortlichkeiten, Aufgaben und Kompetenzen — nicht nur
fur die Belange des Umweltschutzes — klar definiert. Die oberste Verantwortung flr das Unternehmen und das Werk
tragt die Geschéftsfuhrung. Sie stellt die Anwendung und Effizienz des Umweltmanagementsystems sicher. Die
Geschéftsflihrung lasst sich hinsichtlich ihrer Pflichten durch verschiedenste Beauftragte fachlich beraten (siehe
auch Kapitel 3.3.5.1). Die Beauftragten unterstiitzen den flr das operative Geschéaft zustandigen Geschaftsflhrer bei
der internen Kontrolle.

Der operative Bereich des Unternehmens wird durch einen Operations Manager geflhrt. Diesem untergeordnet sind
der Bereich Projektmanagement & Engineering (PME) und der Werkleiter Marl mit den Bereichen Produktion,
Technik, SHE-Q und CPS (Compliance & Process Safety).

Der Werkleiter stellt Uber den Produktionsleiter, die Betriebsleiter und die Betriebsmannschaften den bestimmungs-
gemaBen Betrieb der Produktionsanlagen sicher.

Diese Bereiche wickeln auBerdem die Lagerung und die Ver- / Entladung der Rohstoffe und Produkte ab.
Der Technische Leiter ist zustandig fir Wartung, Inspektion und Instandhaltung der Anlagen.

Der Bereich SHE-Q ist zustandig fur die Koordinierung der Aktivitéten in den Bereichen Immissionsschutz, Abwas-
ser, Abfall, Brandschutz und Werkschutz. Er wird vom Bereich CPS unterstitzt und vertritt den Standort auch
gegenuber den Behorden und begleitet die Nachbarschaftskontakte. Zur Aufgabe des Bereichs SHE-Q gehdrt auch
die Pflege und Uberwachung des integrierten Qualitéts-, Umwelt-, Energie- und Sicherheits-Managementsystems.
Die Qualitatskontrolle der Produkte wird im Bereich Labor durchgefihrt, welches ebenfalls Teil dieser Organisations-
einheit ist.

Fur die Auswahl und Uberwachung der Schulung der Beschéftigten ist der Bereich Personalwesen in Abstimmung
mit den Leitern der einzelnen Organisationseinheiten zustandig.

Die INEOS Solvents Marl GmbH wird von zwei Geschéftsfihrern vertreten. Die Aufgaben des Managementsystems
inkl. der Funktion des Systembeauftragten werden durch den Bereich SHE-Q am Standort Marl erbracht. Der
Bereich Technik befasst sich in Zusammenarbeit mit dem Betrieb mit der Verbesserung und Optimierung der
Produktionsprozesse und der Anlagen.
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3.3.3 Produkte und ihre Anwendungen

Auf dem Gelande des Standortes Marl kdnnen folgende Produkte in den angegebenen Jahresmengen
hergestellt werden:

Tabelle 19: Produkte

Produktion Jahresmenge
Formaldehyd ca. 75.000 t
Butandiol Gruppe (B1D, B2D, B3D) | ca. 120.000 t
Tetrahydrofuran ca. 50.000 t
Acetylen ca. 40.000 t
Rohbenzol ca. 3.300 t
Wasserstoff ca. 7.000 t

In den vergangenen vier Jahren 2020 bis 2023 beliefen sich die Gesamt-Produktionsmengen auf die nachfol-
gend dargestellten Werte:
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Abbildung 38: Produktionsmengen

Fur die Berechnungen der spezifischen, d. h. auf die Tonne Produkt bezogenen Werte in den nachfolgenden
Kennzahlen-Kapiteln, wurden die in Abb. 38 dargestellten Jahrestonnagen verwendet. Es ist zu erkennen,
dass die Produktionsmengen sich von 2020 nach 2023 ungefahr halbiert haben. Dies ist wie fUr die anderen
Standorte zu erklaren mit der sinkenden Nachfrage im Rahmen der globalen wirtschaftlichen Entwicklungen,
die im Wesentlichen durch die Corona-Pandemie und den Krieg in der Ukraine bestimmt wurden bzw. werden.

Ausgehend von Flissiggasen (LPG / Butane / Propan) werden im Lichtbogenverfahren Acetylen sowie als
Nebenprodukte technisches Benzol und Wasserstoff erzeugt. Das Acetylen wird anschlieBend mit dem
ebenfalls am Standort produzierten Formaldehyd zu dem zweiwertigen Alkohol 1,4-Butindiol umgesetzt. Durch
Hydrierung mit Wasserstoff wird daraus das Hauptprodukt 1,4-Butandiol hergestellt. Hieraus wird mit Schwe-
felsaure als Katalysator Tetrahydrofuran produziert.

Das Anwendungsspektrum der Produkte der INEOS Solvents Marl GmbH und deren Folgeprodukte sind breit
gefachert. Bedeutendstes Einsatzgebiet ist die Polyesterproduktion, also die Herstellung temperaturbestandi-
ger Kunststoffe fur die Automobilproduktion sowie fUr Haushaltswaren. AuBerdem werden die Produkte
beispielweise auch zur Verbesserung der Eigenschaften von Hautcremes genutzt oder im Handwerk zum
Verkleben von PVC-Folien.
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3.3.4 Produktionsprozesse sowie Roh- und Hilfsstoffe

Bei dem Prozess der Acetylenherstellung werden groBe Mengen an Energie und Einsatzstoffen benétigt. Als

Nebenprodukte entsteht eine Vielzahl von Stoffen und Energien (Abwarme).

Um den Gedanken der Umwelt- und Ressourcenschonung und damit verbunden eine kostengunstige Herstellung

umzusetzen, werden verschiedene Verfahren angewandt, um Nebenprodukte (z. B. Olbenzin, RuBasl, RuB usw.) zu

nutzen. Dies geschieht

e groBtenteils in Nachbarbetrieben (Synthesegasanlage).

e Abwasser wird in der betriebseigenen Aufbereitungsanlage vorgereinigt (Feststofffilter, Kohlenwasserstoff-
strippung). Die zurlickgewonnenen Kohlenwasserstoffe werden dem Prozess zugefuhrt. Danach erfolgt die
Abgabe zu den Klaranlagen des Chemieparks.

e Feststoffabfalle werden zur Verwertung oder Entsorgung einem Entsorgungsfachbetrieb zugefihrt.

Seit Mitte 2021 wird der in der Acetylenanlage anfallende TrockenruB in der neu errichteten eigenen RuBverbren-
nungsanlage thermisch verwertet, d.h. zur Dampferzeugung genutzt. Daneben werden hier auch flissige
Nebenprodukte aus den eigenen Anlagen zum gleichen Zweck eingesetzt.

e Abgase - sofern sie nicht in den Prozess zurlickgefUhrt werden - werden in das Sammelgasnetz des
Standorts geleitet und verbrannt.

e Abwarme wird Uber Warmetauschverfahren zurlickgewonnen (Dampf- und Warmwassererzeugung).

e Parallel dazu findet ein standiger Prozess der Verbesserung statt (Gruppenarbeit, Verbesserungs-
vorschldge, Schulung), um den Umweltschutz und die Ressourcenschonung zu optimieren.

Die Acetylenanlage gliedert sich insgesamt in neun Teilanlagen, wobei die ersten drei Teilanlagen den sogenannten
"heiBen Teil" bilden, die n&chsten finf den "kalten Teil" und alle Hilfs- und Nebenanlagen in der neunten Teilanlage
zusammengefasst sind. Jede Teilanlage umfasst mindestens einen kompletten Verfahrensschritt.

Da die Kapazitat eines einzelnen Lichtbogenofens begrenzt ist, werden die Spaltgaserzeugung, die "trockene"
Gaskilhlung und die TrockenruBabtrennung vierstréngig ausgefiihrt. Bereits im Zuge der Olwéschen erfolgt der
Ubergang auf einen Strang. In der restlichen Anlage verfiigen nur die Spaltgasverdichtung und die Natronlaugewa-
sche Uber eine als zweiten Strang nutzbare Reserveeinheit.

Die Butandiolanlage ist eingebunden im Verbundsystem des Chemieparks Marl. Die Nutzung von Rohstoffen und
Energien werden unter weitestgehender Ressourcenschonung innerhalb einer Verbundstruktur durchgefuhrt.

Die bei der Verwendung von HD-Dampf anfallenden Kondensate werden energetisch in niedrigeren Druckstufen
weiterverwendet bzw. wieder als Speisewasser zur Dampferzeugung eingesetzt. Prozesswasser werden an
mehreren Stellen aufgefangen und entweder dem Prozess wieder zugefuhrt, als Reinigungswasser verwendet oder
umweltvertréaglich entsorgt. Das Abfallaufkommen wird durch technische MaBnahmen reduziert. Die noch anfallen-
den Abfallstrdme werden in Zusammenarbeit mit dem Chemiepark-Betreiber Evonik auf geeigneten Platzen gesam-
melt und zur Abholung durch einen Entsorgungsfachbetrieb bereitgestellt.

In den beiden FormaldehydstraBen wird Formaldehyd durch katalytische Oxidation von Methanol in der Gasphase
hergestellt.

Das Formaldehyd wird aus dem Gasgemisch in Absorbern mit Wasser ausgewaschen und als wassrige Losung
separiert. Die anfallenden Abgase werden in die thermische bzw. katalytische Nachverbrennung geleitet. Die
Verbrennungsenergie wird zur Dampferzeugung verwendet.

Der Bezug der Einsatzstoffe stellt sich wie folgt dar:

e Luft als Oxidationsmittel wird Uber Verdichter aus der Umgebungsluft entnommen.
Auswirkungen auf die Umwelt durch Larm wird durch Einhausung des Verdichters verhindert.

e Methanol steht Uber eine Rohrleitung aus dem Hafentanklager der Evonik stéandig zur Verfugung. Die
Beflllung des Methanoltanks im Hafentanklager erfolgt entweder unter Gaspendelung oder unter einer
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Restgasaufarbeitung durch eine thermische Nachverbrennung.

e Die Reaktion findet an einem Festbettkatalysator statt.

e |n der Inbetriebnahmephase wird die Anlage elektrisch aufgeheizt.

e Die Energie der exothermen Reaktion wird zur Dampferzeugung genutzt. Die Warme der
Nachverbrennungsanlagen wird ebenfalls zur Dampferzeugung genutzt.

¢ Die gewonnene Formaldehydiésung wird in Tanks fir den Verkauf oder flr die
Weiterverarbeitung bereitgestellt.

Die Weiterverarbeitung erfolgt in den ButandiolstraBen. Unter Zugabe von Acetylen wird das Formaldehyd in
wassriger Losung katalytisch zu 1,4-Butindiol umgesetzt. Das entstehende Butindiol wird entweder nach Entwésse-
rung und Reinigung zum Verkauf angeboten oder durch eine zweistufige Hydrierung zum Rohprodukt z. B.
1,4-Butandiol umgesetzt. Die Hydrierung erfolgt in einer Mitteldruckstufe an einem ruhrfahigen Nickel-Katalysator
und in einer Hochdruckstufe an einem nickelhaltigen Festbettkatalysator.

Die zur Weiterverarbeitung des Formaldehyds notwendigen Zusatzstoffe werden wie folgt bereitgestellt:

e Acetylen wird von der Acetylenanlage Uber eine Rohrleitung der Butandiolanlage zur Verfigung gestellt.
Die Leitung ist entsprechend der TRAC (ehemaligen Technische Regeln fur Acetylenanlagen ...) errichtet.

¢ Die Katalyse der Butindiolsynthese erfolgt durch einen rihrfahigen Katalysator als Aktivkomponente.
Der Katalysator wird nach der Reaktion durch Filtration abgetrennt und der Reaktionsstufe wieder
zugefuhrt. Kontinuierlich wird ein Teilstrom des abgetrennten Katalysators durch eine
Katalysatoraufbereitungsanlage behandelt und dem Prozess wieder zugefUhrt.

e Zur Abtrennung von Salzen aus dem Roh-Butindiol wird das Produkt mittels Anionen- und Kationenaustau-
scher gereinigt. Diese lonenaustauscher werden regelméaBig mit verdinnter Sure bzw. Lauge regeneriert.

e Wasserstoff wird der INEOS Solvents Marl GmbH ebenfalls per Leitung durch die Evonik bereitgestellt.
Die in den Hydrierstufen jeweils bendtigten Driicke (20 bar, 200 bar) stehen in der Leitung an oder werden
durch Kompressoren erzeugt. Die Hydrierung des Butindiols erfolgt mit Wasserstoff unter Einsatz von
Nickel als Katalysator in der Mitteldruckstufe. Der Katalysator wird nach der Reaktion mittels Dekantieren
abgetrennt und wieder eingesetzt.

¢ In der katalytischen Hochdruckhydrierung erfolgt die Umsetzung an einem nickelhaltigen
Festbettkatalysator. Die zur Reaktion notwendige Temperatur wird durch selbsterzeugten Dampf oder
durch Dampf aus dem Evonik-Netz erzeugt.

Das entstandene Produkt wird destillativ gereinigt.

Ein Teilstrom des vorher gewonnenen 2-Butin-1,4-diols wird im in der Mitteldruckhydrierung der Butandiolanlage
integrierten Reaktor mit Hilfe von Wasserstoff partiell hydriert. Das gewonnene 2-Buten-1,4-diol (B2D) wird in den
Destillationskolonnen fir B2D erst entwéssert und in einem zweiten Schritt gereinigt.

Zur Tetrahydrofuran-Produktion wird Butandiol unter Zugabe von Schwefelsdure katalytisch dehydratisiert. Die zur
Herstellung notwendige Schwefelsdure wird zugekauft. Zur Beheizung wird Dampf aus dem Netz genutzt. Nach der
Entwésserung und Reinigung steht das Reinprodukt zum Verkauf zur Verfligung.

Bei der Herstellung seiner Erzeugnisse setzt der Produktionsstandort vor allem Methanol, LPG, Sauerstoff und
andere Basischemikalien sowie Strom ein.
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Die nachfolgende Abbildung 39 gibt einen Uberblick tiber das Produktionsschema am Standort Mar:
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Abbildung 39: Produktionsschema Marl

Die hergestellten Produkte werden zum Uberwiegenden Anteil als Bulkware per StraBentankwagen (ca. 70 — 80 % der
Bulk-Produktmenge), Bahnkesselwagen (ca. 10 — 20 %) und Schiff (ca. 5 — 15 %) versandt. Ca. 10 % der hergestellten
Produktmenge werden in Fasser und Sécke abgeflllt. Die gute Anbindung des Chemieparks an die Verkehrswege sorgt
dabei flir eine niedrige Belastung von Anwohner durch LKW- Verkehr. Die erforderlichen Rohstoffe werden ausschlie3-
lich per Binnenschiff und Rohrleitung geliefert.

Die beiden Anlagen werden innerhalb des Chemieparks Marl Uber fest installierte Leitungen mit den Hilfsstoffen
Stickstoff, Wasserstoff und vollentsalztem Wasser versorgt. Weitere wichtige Rohstoffe der beiden Anlagen sind z. B.
Methanol und Flussiggas. Zu den Hilfsstoffen gehéren z. B. Schwefelsdure und Natronlauge. Der Roh- und Hilfsstoffver-
brauch (siehe Tabelle 20) ist durch die gréBtenteils kontinuierliche Fahrweise der Anlagen zeitlich weitgehend konstant.

Tabelle 20: Roh- und Hilfsstoffe

Roh-/Hilfsstoff Jahresmenge
Flissiggas (Butan) ca. 50.000 t
Methanol ca. 85.000t
Heizol HVS ca. 27.500t

Propan, Oktan, Natronlauge (25%), Propylen, . . .
Schwefelsdure, Vollentsalztes Wasser Jeweils 100 bis 1.000t
div. Fein- und Spezialchemikalien, Katalysatoren [jeweils 10 bis 100 t
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3.3.5 Umweltschutz und Sicherheit am Standort Marl

3.3.5.1 Beauftragtenwesen

Das Thema Umweltschutz besitzt am Standort Marl einen herausragenden Stellenwert. So sind die Verantwortlichkeiten
fur den Umweltschutz Uber die gesamte Organisation verteilt, wie bereits in Kapitel 3.3.2 dargestellt.

Eine wichtige Aufgabe bei der Umsetzung und Uberwachung von Umweltschutz- und SicherheitsmaBnahmen erfilllen
die Betriebsbeauftragten, die flir den Standort Marl gemaB der Gesetzlichen Vorgaben bestellt und den zustandigen
Behorden angezeigt sind. Teilweise handelt es sich bei den Beuftragten um mitsprechende Fachleute der Evonik an dem
Chemiepark.

e Umweltbeauftragter fur folgende Rechtsgebiete:
¢ Beauftragter fUr Immissionsschutz (§§ 53 ff BImSchG)
e Storfallbeauftragter (§§ 58a ff BImSchG)
* Beauftragter fir Gewasserschutz (§§ 64 ff WHG)
* Beauftragter fir Abfall (§§ 59 ff KrWG)
¢ 1 Beauftragter zur Begrenzung der Auswirkung von Stérfallen (§ 12 (1) StorfallV)
e 1 Gefahrgutbeauftragter (§ 1 GbV)
e 1 Sachkundige Person (§ 11 ChemikalienverbotsV)
e 1 Sachkundiger fUr Arbeiten mit Asbest gemaB TRGS 519 Anl. 4C/4A/4B
¢ 1 Sachkundige Person gem. Anhang Il REACH
¢ 1 Sicherheits- und Gesundheitsschutzkoordinator Anl. B+C gemaB BaustellV
¢ 1 Brandschutzbeauftragter (Nr. 5.12.3 IndBauRL NRW)
¢ 1 Explosionsschutzbeauftragter (Nr. 5.12.3 IndBauRL NRW)
e 2 Strahlenschutzbevollmachtigte (§§ 69-72 StrlSchG)
e 7 Strahlenschutzbeauftragte (§ 70 StrSchG)
e 1 Betriebsarzt (§ 2 ASIG)
e 3 Fachkrafte flr Arbeitssicherheit (§ 5 ASIG)
e ca. 20 Sicherheitsbeauftragte (§ 22 SGB VII)
¢ 1 Datenschutzbeauftragte (§ 38 BDSG)

Die Beauftragten unterstitzen die Geschaftsfuhrung und die Fihrungskréfte des Standortes im Rahmen ihrer gesetzlich
definierten Beauftragtenfunktion.

e Sie werden beratend und initiativ tatig und schlagen konkrete MaBnahmen zur Verbesserug der Umweltschutz- und
Sicherheitsstandards vor.

e Sie Uberwachen und dokumentieren die Einhaltung von rechtlichen Umweltschutz- und Sicherheitsvorschriften,
Genehmigungsauflagen, freiwilligen Selbstverpflichtungen sowie internen Regelungen.

e Sie berichten regelmaBig Uber ihre Tatigkeit und insbesondere Uber den Stand bzgl. Umweltschutz und Sicherheit
und erstellen Jahresberichte. Sollte Handlungsbedarf festgestellt werden, sorgen die Verantwortlichen fir Abhilfe.

* Die Beauftragten wirken mit bei der Information aller Beschéftigten tiber aktuelle Anderungen der Gesetzgebung, Uber
Umweltauswirkungen sowie Uber mdgliche Optimierungsmafnahmen.

e Bei der Planung von Vorhaben, die ihren Aufgabenbereich berthren, werden sie so rechtzeitig eingebunden, dass ihre
Stellungnahme in anstehende Entscheidungen einflieBen kann.

Soweit es zur Erflllung ihrer Aufgaben erforderlich ist, werden den Beauftragten ausreichende sachliche und finanzielle
Mittel sowie Personal zur Verfigung gestellt.
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3.3.5.2 Brandschutz und technische Hilfeleistung

Vorbeugende BrandschutzmaBnahmen, die bereits bei der Planung von Anlagen berlcksichtigt werden, Verbesse-
rungsmaglichkeiten, die nachtraglich bei regelmaBigen Brandschauen festgestellt werden sowie die Uberwachung
unserer Anlagen (z. B. durch kontinuierliche Messeinrichtungen wie Ex-Meter oder regelmaBige Anlagenrundgénge
des Bedienungspersonals) minimieren das Risiko mdglicher Brande in den Anlagen. Daneben gibt es stationére
Brandmeldeanlagen sowie die mobile Ausrtstung der Werkfeuerwehr, wie z. B. Léschfahrzeuge, die mit der
erforderlichen Technik ausgestattet sind. In enger Absprache mit den zustandigen Aufsichtsbehérden werden die
Brandschutzkonzepte am gesamten Standort Chemiepark Marl laufend verbessert.

Neben diesen technischen MaBnahmen ist auch eine effiziente Organisation zur Gefahrenabwehr erforderlich, die es
ermoglicht, bei Gefahren durch die im Werk verarbeiteten Stoffe schnell die notwendigen SicherungsmaBnahmen zu
ergreifen. Wesentliche Bestandteile unserer Notfallorganisation sind:

e FEine gem. § 12 (1) Storfallv beauftragte Werkfeuerwehr, welche fir den gesamten Chemiepark Marl
zustandig ist (Diese ist nicht nur fUr den vorbeugenden und abwehrenden Brandschutz verantwortlich,
sondern kontrolliert auch einen Teil der Umweltauswirkungen des Standortes und wird bei Fragen und
Beschwerden aus der Nachbarschaft sofort aktiv).

e Rufbereitschaftsdienst (AVD), bestehend aus qualifizierten Fihrungskréaften, der im Ernstfall die
notwendigen MaBnahmen vor Ort koordiniert und ggf. zusatzlich bendtigte Kréafte herbeiruft

e Rufbereitschaft der Fachbereiche

e Alarm- und Gefahrenabwehrplane, in denen die Meldewege festgelegt sind zur Benachrichtigung von
Hilfskraften und Behdrden, damit MaBnahmen zum Schutz der Bevdlkerung eingeleitet werden kénnen.

Die Werkfeuerwehr im Chemiepark ist Mitglied des TUIS, ein flachendeckendes, freiwilliges Transport-Unfall-Informa-
tions- und Hilfeleistungs-System der Chemischen Industrie, das bei Transport- und Lagerunfallen mit Gefahrstoffen
zum Einsatz kommt. TUIS unterstltzt dffentliche Feuerwehren, Polizei und andere Behodrden. Sie kbnnen an 365
Tagen im Jahr rund um die Uhr Beratung, Fachleute und spezielle Geréte anfordern.

Die Wirksamkeit der beschriebenen MaBnahmen wurde bei mehreren Ubungen unter Beteiligung aller relevanten
Bereiche des Werks sowie des Bereitschaftsdienstes und der Werkfeuerwehr unter Beweis gestellt.
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3.3.5.3 Arbeitsschutz und Anlagensicherheit

Fur eine die Umwelt schonende und nachhaltige Produktion spielen auch die Themen Arbeitsschutz und Anlagensi-
cherheit eine wichtige Rolle. Wie bereits in Kap. 3.3.5.1 ,Beauftragtenwesen® sind alle nach Arbeitssicherheitsgesetz
und Sozialgesetzbuch VIl Beauftragten bestellt. Diese Personen und die verantwortlichen FUhrungskréfte erflllen lhre
Aufgaben mit groBem Engagement. Die Beschaftigten handeln mit der nétigen Sorgfalt und Umsicht.

Unsere Produktionsanlagen zur Herstellung chemischer Erzeugnisse unterliegen dem Bundesimmissionsschutzgesetz
und wurden von den Behorden genehmigt. Die beiden im Chemiepark Marl von der INEOS Solvents Marl GmbH
betriebenen Anlagen stellen auBerdem einen Betriebsbereich gem. der Storfallverordnung dar. Dementsprechend
wurden ein Sicherheitsbericht sowie ein generelles Sicherheitskonzept an die Behdrden Ubermittelt.

Fir die Betriebe der INEOS Solvents Marl GmbH und fUr alle anderen Betriebe im Chemiepark Marl existieren Alarm-
und Gefahrenabwehrplane, in denen MaBnahmen, Schulungen und Ubungen festgelegt sind, um auf die Folgen eines
Ereignisses richtig reagieren zu kdnnen. In Zusammenarbeit mit der Stadt Marl, der Feuerwehr und der Polizei haben
wir gemeinsam Aufgaben und Verantwortlichkeiten fir den Notfall festgelegt und MaBnahmen zum Schutz der
Bevolkerung getroffen. Diese MaBnahmen kdnnen z. B. das Niederschlagen gasférmiger Stoffe mittels Spriihnebel,
das Abdecken flussiger Stoffe mittels Schaum oder das L&schen von Branden durch die Werkfeuerwehr sein. Die
Werkfeuerwehr erreicht jeden Ort im Chemiepark Marl in weniger als finf Minuten. Die Stadt Marl leitet die EinsatzmaB-
nahmen im betroffenen Gebiet der Stadt auBerhalb des Chemieparks.

Sie warnt die Bevdlkerung und ist zustandig flr eine eventuelle Evakuierung. Im Ereignisfall werden die Nachbarn Uber
Standortverdéffentlichungen per Nachbarschaftsinformationssystem (NIS) oder im Internet sowie in den lokalen Medien
informiert.

3.3.5.4 Umweltrelevante Vorfalle

In den vergangenen drei Jahren gab es keinen umweltrelevanten Vorfall, der auf Grund einer einschlagigen Rechtsvor-
schrift gegenUber der Bezirksregierung Munster anzeigepflichtig gewesen ware.

Trotz der in Kap. 3.3.5.1 bis 3.3.5.3 geschilderten MaBnahmen haben sich im Berichtszeitraum diverse nicht melde-
pflichtige Storungen des bestimmungsgemanRen Betriebes der Anlagen ergeben, die teilweise mit lokalen Stofffreisetzun-
gen auf bzw. in die daflir vorgesehenen Ableitflachen und Auffangrdumen in den Anlagen sowie in manchen Fallen auch
Eintrag in das Kanalnetz des Chemieparks verbunden waren. Sdmtliche Ereignisse haben aber nicht zu einer ernsten
Gefahr im Sinne der Stdrfallverordnung oder einer signifikanten Umweltbeeintréachtigung geflhrt, da die internen
Rettungs- und Hilfskréfte rechtzeitig und wirkungsvoll eingegriffen haben. Eine Unterstitzung durch externe Kréafte war
nicht erforderlich.

Intern wurden bei allen Ereignissen die Ursachen ermittelt und die erforderlichen KorrekturmaBnahmen zur kinftigen
Vermeidung eingeleitet. Auch Anfragen von Anwohnern hat es nicht gegeben.
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3.3.6.5 Stoffeigenschaften

Die im Werk gehandhabten Stoffe sind groBtenteils Stoffe, die der Gefahrstoff- und der Stérfallverordnung unterliegen.
Dadurch, dass sich die Materialien Uberwiegend in geschlossenen Systemen befinden und die Anlagen fortlaufend auf
dem Stand der Technik gehalten werden, in Verbindung mit den erforderlichen SchutzmaBnahmen flr Personal und
Umgebung, wird das Risiko im Umgang mit diesen Stoffen minimiert. Dies ist in den entsprechenden Sicherheitsberich-
ten, die den Uberwachungsbehérden pflichtgemaB tberreicht wurden, ausfiihrlich dargelegt.

Insgesamt kann man die Stoffeigenschaften in vier Gefahrengruppen einteilen:

e Brand- und Explosionsgefahr,

e Gesundheitsgefahr, Vergiftungsgefahr,
e \eratzungsgefahr,

e Umweltgefahr.

Des Weiteren werden Stoffe nach dem Grad ihrer Wassergefahrdung eingestuft. Die im Werk vorkommenden Stoffe sind
demnach zum weitaus Uberwiegenden Teil in die Wassergefahrdungsklasse 1 (WGK 1: schwach Wasser gefédhrdend)
eingestuft, wie z. B. Tetrahydrofuran, Schwefelsaure und Natronlauge. Daneben sind in geringem MaBe auch Stoffe der
WGK 2 (deutlich wassergeféahrdend) wie z. B. Formaldehyd vorhanden. Auch die wasserrechtlichen Anforderungen, die
die WGK 3 (stark wassergeféahrdend) stellt, fir die Stoffe wie z. B. Benzol, Methanol und RuBél werden in den betroffe-
nen Bereichen umgesetzt..
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Tabelle 21: Eigenschaften der im Werk Marl gehandhabten Stoffe

Gefahrstoffgruppe | Gefahrstoffsymbol | Signalwort Stoff (Vorkommen) mogliche Gefahren | VorsichtsmaBnahmen
Entzindbare Gefanr | Acetylen (ACE-, B1D-Anlage) |,hochentziindlich; | Von Hitze/ Funken/
Stoffe (Kat. 1) Propen (ACE-Anlage) mit Luft kénnen offener Flamme/
Buten (ACE-Anlage) sich explosionsfa- | heiBen Oberflachen
Butan (ACE-Anlage) hige Gemische fernhalten.
Propan (ACE-Anlage) bilden Nicht rauchen.
Erdgas (B1D-Anlage)
Wasserstoff (ACE-, B1D-Anlage)
Entziindbare Gefahr | Oktan (ACE-Anlage) Jleicht- Von Hitze/ Funken/
Stoffe (Kat. 2) Heiz6l EL (ACE-Anlage) entzlindlich*; offener Flamme/
Tetrahydrofuran B1D-Anlage) |Dampfe kénnen | heiBen Oberflachen
mit Luft fernhalten.
explosionsfahige Nicht rauchen.
Gemische bilden
Gesundheits- Gefahr | Heiz6l HVS (ACE-Anlage) Sensibilisierung Durch besondere
gefahrdende TrockenruB (ACE-Anlage) der Atemwege; SchutzmaBnahmen
Stoffe Nickel (ACE-, B1D-Anlage) |Mutagenitét, Berthrung mit Augen,
Formaldehydkatalysator Reproduktions- Haut und Kleidung
(B1D-Anlage) toxizitat vermeiden;
Warmetragerél (B1D-Anlage) Dampfe nicht
einatmen!
Giftige Stoffe Gefahr | Benzol (ACE-Anlage) giftig beim Durch besondere
Methanol (ACE-, B1D-Anlage) |Einatmen, bei SchutzmaBnahmen
N- Methylpyrrolidon Berihrung mit der | Beriihrung mit Augen,
(AGE-Anlage) Haut und beim Haut und Kleidung
Formaldehyd (B1D-Anlage) |Verschiucken vermeiden;
Butindiol-Lésung B1D-Anlage) Dampfe nicht
einatmen!
Gesundheits- Gefahr [1,4 Butandiol (B1D-Anlage) |Gesundheits- Durch besondere
schédliche 2-Butendiol-1,4 (B1D-Anlage) |schéadlich beim SchutzmaBnahmen
Stoffe 1,2-Ethandiol (B1D-Anlage) |Verschlucken Bertihrung mit Augen,
Hochdruckkatalysator Haut und Kleidung
(B1D-Anlage) vermeiden;
Dampfe nicht
einatmen!
Atzende Gefahr |Natronlauge verursachen Durch besondere
Stoffe (ACE-, B1D-Anlage) schwere Veratzun- | SchutzmaBnahmen
E@ Schwefelsdure (B1D-Anlage) |gen Bertihrung mit Augen,
Haut und Kleidung
vermeiden; Dampfe
nicht einatmen!
Umwelt- Achtung |Butylhydroxytoluol (BHT)  (Sehr giftig fur Behalter dicht
gefahrdende (B1D-Anlage) Wasser- geschlossen lassen;
Stoffe Katalysator (B1D-Anlage) organismen; mit nicht in die Kanal-
langfristigen isation oder
Wirkungen Gewasser gelangen
lassen!
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3.3.5.6 Produktionsbedingte Emissionen

Die Acetylenanlage selbst produziert emissionsfrei. Ein Teil der dort entstehenden Nebenprodukte und Abfélle wird seit Mitte
2021 in der neuen, genehmigungstechnisch der Acetylenanlage zugeordneten RuBverbrennungsanlage (RVA) thermisch
verwertet. Die dabei entstehenden Abgase werden gereinigt und per Emissionsferniiberwachung (EFU) auch durch die
Bezirksregierung permanent Uberwacht.

Bedingt durch behordliche Auflagen werden in der Butandiolanlagen thermische und katalytische Nachverbrennungsanlagen
(TNV bzw. KNV) von anfallenden Abgasen aus Produktionsprozessen und Atmungsgasen aus Tankpendelungen betrieben.

Auf Grund des emissionsarmen Brennstoffes Erdgas und der Uberwiegend geschlossenen Systeme fallen die produktions-
bedingten Emissionen lediglich in vergleichsweise geringen Mengen an.

Fltichtige organische Emissionen, so genannten VOCs (volatile organic compounds), werden durch den Einsatz von
emissionsfreien bzw. —arme Pumpen und Dichtungssystemen auf ein Minimum begrenzt.

Die Emissionsmengen aller Anlagen werden im Rahmen der Emissionserklarungen und der européischen und nationalen
CO»-Emissionshandelssysteme den Uberwachungsbehdrden regelméBig mitgeteilt.

3.3.5.7 Abfall

Am Standort Marl fallen folgende wesentliche Abfallfraktionen an:
e zur Verwertung: flissige Nebenprodukte
e zur Beseitigung: gebrauchte Katalysatoren, sowie ausgetauschte Isolier- und Dammmaterialien.

Die flussigen Nebenprodukte werden, wie z. B. das bei der Abgasreinigung anfallende RuBdl, in einer anderen Anlage des
Chemieparks stofflich verwertet. Andere flissige Nebenprodukte, wie Destillationsriickstande, werden in den Kraftwerken des
Chemieparks thermisch verwertet.

Die Abfélle werden moglichst getrennt gesammelt, so dass die Verwertungsquote bei ca. 99 % liegt (siehe auch Kap. 3.3.6.2). Bei
der Entsorgung der Abfélle gemaR den ordnungsrechtlichen Vorgaben werden zertifizierte Entsorgungsfachbetriebe eingesetzt.

3.3.5.8 Energie

Als wesentliche Energien werden elektrischer Strom (in der Acetylenanlage) und Dampf (in der Butandiolanlage) benétigt.

Der fUr die chemischen Prozesse bendtigte elektrische Strom und der Dampf (sog. Hochdruck- und Mitteldruckdampf) werden
aus dem Verbundnetz des Chemieparks entnommen, das hauptséchlich durch die im Chemiepark oder in der ndheren Umge-
bung gelegenen Kraftwerke unter Verwendung von Kohle und Erdgas, sowie von flissigen und gasférmigen Nebenprodukten
gespeist wird. Dampf dient als Heizmedium fUr die Produktionsprozesse.

Erdgas wird zum Betrieb der Verbrennungsanlagen (TNV, KNV, RVA, Katalysatoraufbereitung) benétigt.
Die Druckluftverbrauche beider Anlagen sind nahezu unabhéangig von der Produktionsmenge und stellen nur einen kleinen Teil
des Energiebedarfs dar.

Die in den Anlagen anfallende Abwarme wird Uber das RuckkUhlwassersystem abgeflhrt, dessen Frischwasserbedarf durch
Optimierung der Kuhlwasserkonditionierung minimiert wurde. Aus einem Teil der Abwarme der Anlagen der INEOS Solvents Marl
werden Dampf und Warmwasser erzeugt, die Uberschissigen Mengen werden in das jeweilige Netz des Chemieparks einge-
speist. Die bendtigte Ruckkihlwassermenge ergibt sich zum groéBten Teil aus der abzufihrenden Warmeenergie der Butandiol-
anlage. Diese Warmeenergie ist kaum beeinflussbar. Das RuckkUhlwasser hat selbst nach seiner Erwdrmung ein zu niedriges
Temperaturniveau, sodass dessen Energieinhalt zurzeit wirtschaftlich nicht sinnvoll nutzbar ist.

Die Kohlekraftwerke des Chemieparks wurden in den letzten Jahren durch Gaskraftwerke ersetzt, was zur Reduktion von
Schadstoffemissionen fuhrt.
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3.3.5.9 Gewasser- und Bodenschutz

3.3.5.9.1 Wassernutzung

Der Wasserversorgung des Standorts Marl wird durch das Wassernetz des Chemieparks sichergestellt

Zur Kuhlung der Produktionsapparate wird Uberwiegend Kreislaufwasser genutzt, welches in den Ruckkihlwerken
im Chemiepark wieder gekUhlt wird. Diese Ruckkihlwerke sind Eigentum der Evonik und werden von ihr betrieben.
(siehe auch den Abschnitt zum Thema Ruckkuhlwasser im vorigen Kapitel ,Energie”)

3.3.5.9.2 Abwasser

Das bei der Produktion anfallende Abwasser wird bei der Ableitung in die werksinterne Kanalisation in einem
kontinuierlichen Verfahren beprobt (ORI-Schranke). Die gemeinsame Klarung mit den Abwéassern der anderen
Standortgesellschaften erfolgt dann in den Klaranlagen des Chemieparks.

Das Abwasser der einzelnen Anlagen wird - wo notwendig - Uber Leichtflissigkeitsabscheider in die werkseigene
Kanalisation gegeben. Schwankungen des pH-Wertes werden durch die Zugabe von Laugen ausgeglichen. Die
betriebsinterne Kanalisation wird gemaf den Vorschriften der Selbstiberwachungsverordnung Abwasseranlagen
(SUwVO Abw) Uberprift und erforderlichenfalls ausgebessert. Das Abwasser wird an einer zentralen Sammelstelle
der jeweiligen Anlage in die Kanalisation des Chemieparks abgegeben. Bei Stérungen oder Uberschreitung von
Grenzwerten, werden anlagenspezifisch zentrale Schieber geschlossen und das Abwasser nach eingehender
Analyse langsam in die Kanalisation des Chemieparks abgegeben oder bei Uberschreitung von Grenzwerten in
Absprache mit der Abwasserentsorgung des Chemieparks abgepumpt und extern entsorgt. Bei Uberschreitung von
Grenzwerten hat die Abwasserentsorgung im Chemiepark die Méglichkeit, die verunreinigte Menge in einem
Abwasserrtckhaltebecken zwischenzulagern. Dort kann es gezielt behandelt oder nach Beseitigung der Unregelmé-
Bigkeit dem normalen Abwasserstrom wieder zugefihrt werden.

Der Einsatz von Frischwasser wird durch Kreislauffiihrung von Produktionswasser minimiert. Bereits in den Produkti-
onsanlagen wird die Belastung von Abwasser mit organischen und anorganischen Komponenten durch eine
geeignete Prozessfiihrung so gering wie méglich gehalten.

Eventuell auslaufendes Produkt wird Uber befestigte Flachen abgeleitet und in Auffangtassen oder -gruben aufgefan-
gen. Hierdurch wird ein Eindringen ins Erdreich und eine Verunreinigung des Grundwassers ausgeschlossen. Wie in
den letzten (aktualisierten) Umwelterklarungen dargestellt, haben in den vergangenen Jahren umfangreiche Arbeiten
zur Anpassung dieser Schutzeinrichtungen an fortgeschrittene Standards stattgefunden.

Unbelastetes Niederschlagswasser wird Uber das Regen- und Kihlwasserkanalsystem (RKK) durch den Bereich der
Klaranlagen der Lippe zugeleitet.
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3.3.5.9.3 Bodenschutz

Auf allen genutzten Flachen sind Vorkehrungen getroffen und Einrichtungen installiert, die Boden- und Grundwasser-
verunreinigungen sicher verhindern: Tanks stehen in entsprechend dimensionierten und dichten Auffangwannen,
fliissige Rohstoffe und Produkte werden in speziell gesicherten und dichten Ubernahmetassen ver- und entladen,
produktflhrende Leitungen sind nicht im Erdboden, sondern auf Rohrbrlcken verlegt, so dass Leckagen unmittel-
bar erkannt werden kénnen.

Um die Funktionsfahigkeit der Bauwerke der Kanalisation und der zugehdrigen Einrichtungen in den Baufeldern
beider Anlagen zu gewéahrleisten, werden geméaB Selbstiiberwachungsverordnung Abwasseranlagen (SUwVO Abw)
Prifungen durchgeflhrt.

GemaB § 5 der novellierten 9. BImSchV ist im Rahmen einer wesentlichen Anderung einer Anlage, die der Indust-
rie-Emissions-Richtlinie (IE-RL) unterliegt, seit Januar 2014 ein Ausgangszustandsbericht (AZB), der den Zustand
des Bodens und Grundwassers im Bereich der geplanten Anderung dokumentiert, mit den Antragsunterlagen
einzureichen. Dazu sind in Abstimmung mit der Bezirksregierung Munster relativ umfangreiche Untersuchungen des
Bodens und Grundwassers erforderlich. Fur die Flache, auf der die neue RuBverbrennungsanlage und der neue
RuBdltank errichtet sind (Teil des Baufelds 07 008), hat der erstmalig erstellte AZB keine Hinweise auf Boden- und
Grundwasserkontaminationen durch die aktuell im Werk gehandhabten Stoffe ergeben.

3.3.5.9.3.1 Altlastensituation Butandiolanlage

Die nach Erbbaurecht von der Evonik Real Estate gepachteten Flachen der Butandiolanlage gliedern sich in zwei Baufelder :
e Baufeld 19 008: ca. 39.774 m2

e Baufeld 19 200: ca. 47.660 m2

Gesamtflache: ca. 8,74 ha

Im Erbbauvertrag sind Altlasten nicht ausgewiesen. Erst bei wesentlichen Umbau- bzw. NeubaumaBnahmen muss ein AZB
mit detaillierten Untersuchungen des Bodens erstellt werden (siehe voriges Kapitel ,,Bodenschutz”).

3.3.5.9.3.2 Altlastensituation Acetylenanlage

Die nach Erbbaurecht von der Evonik Real Estate gepachteten Flachen der Acetylenanlage gliedern sich in 3 Baufelder.
¢ Baufeld 05 006: ca. 21.150 m?2

e Baufeld 05 202: ca. 7.600 m?

e Baufeld 07 008: ca. 3.520 m? (Teilbereich des Baufelds)

e Gesamtflache: ca. 3.13 ha

Im Erbbauvertrag sind Altlasten nicht ausgewiesen. Fur den von INEOS Solvents genutzten Teil des Baufelds 07 008 wurde
bereits ein AZB mit detaillierten Untersuchungen des Bodens erstellt (siehe voriges Kapitel ,Bodenschutz").
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3.3.5.10 Larm und Geruch

Die beiden Anlagen der INEOS Solvents Marl befinden sich im Chemiepark Marl, an das in ca. einem Kilometer Entfer-
nung Wohnbebauung angrenzt. Es wurde ein innerbetriebliches Larmkataster erstellt, in dem alle Larmquellen enthalten
sind. Bei Neubau- oder Anderungsvorhaben wird jeweils vorab mit Hilfe von Ausbreitungsrechnungen eine Larmimmissi-
onsprognose vorgenommen. Nach Fertigstellung der Vorhaben wird durch Schallmessungen belegt, dass die jeweils
genehmigten Grenzwerte eingehalten werden.

Bei der Auswahl von Maschinen oder Apparaten wird auf eine moglichst gerduscharme Ausfuhrung der Aggregate
geachtet. Soweit erforderlich und mdglich, werden Maschinen oder Anlagenteile schallschutztechnisch nachgeristet
bzw. gekapselt oder eingehaust.

Bei Eintritt eines Ereignisses inklusive einer Geruchsbeléastigung treten unsere Alarm- und Gefahrenabwehrplane in Kraft.
Es werden unverzuglich Immissionsmessungen mit dem Immissionsmesswagen durchgefuhrt, um eine Aussage Uber
das Geféhrdungspotential geben zu kénnen. Sollten Auswirkungen auBerhalb des Chemieparks Marl nicht auszuschlie-
Ben sein, informieren wir die drtlichen Behorden. Diese stehen mit uns in stdndigem Kontakt und vereinbaren MaBnah-
men.

3.3.5.11 Lagerung, Verladung und Transport

Die Fertigprodukte werden in Tanks gelagert, die gem&aB den wasserrechtlichen Vorschriften in Auffangtassen flr
eventuell auslaufendes Produkt aufgestellt sind. Dariber hinaus wurden MaBnahmen zur Emissionsminimierung getrof-
fen. Dazu gehdren der Anschluss in der Acetylenanlage an das zentrale Gassammelsystem des Chemieparks und das
Betreiben von Thermischen Nachverbrennungen in der Butandiolanlage.

Bei der Abflllung der Produkte anfallende Emissionen werden abgesaugt und in das zentrale Abgassammelsystem des
Chemieparks oder in die TNV gegeben. Uberfilllsicherungen, Ableitflachen und Auffangrdume verhindern wahrend der
Verladung ein Eindringen von Produkt in das Erdreich.

Beflllungen, Umflllungen und Entleerungen von Gebinden dirfen ohne besondere MaBnahmen, die das Eindringen von
Produkten in Kanéle bzw. in das Erdreich ausreichend sicher verhindern, nur in den Anlagentassen vorgenommen
werden.

Innerhalb des Chemieparks Marl werden transportiert:

e B1D, B2D, CH20 und THF in Tankcontainern und Tankwagen sowie Bahnkesselwagen

e B1D per Pipeline zum Hafentank

e Abfallprodukte in Hobbocks.

e THF / B1D in Fassern

e | eere 200 I-Recycling-Fasser werden formschlissig lose auf LKW mit Seitenwanden verladen.
e Technisches Benzol per Tankcontainer

e Rickstand BxD / THF per Tankcontainer (BxD auch per Pipeline)
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AuBerbetrieblicher Transport, Versand:

e B1D, B2D, CH»>O und THF in Tankcontainern und Tankwagen sowie Bahnkesselwagen
¢ B1D ex Hafentank per Binnenschiff

e B1D/THF/B2D in Fassern

e B1DInIBC

e B3D Losung in IBC und Fasser sowie B3D Fest in Sacken oder Fassern
e Altkatalysatorabfalle in Fassern

e Abfallstoffe und B3D-L6sung in Fassern

e B1D/THF/B2D in Fassern

e B1DInIBC

e B3D Fest in 25kg-Sacken oder in 200I- / 60I-Fassern

e B3D Losungin IBC

e Technisches Benzol per Tankcontainer

¢ Ruckstand BxD / THF per Tankwagen

Der Einsatz von StraBentankfahrzeugen, Eisenbahnkesselwagen und Mehrweg-Recyclingfassern fur die flissigen
Produkte sowie Sacke und Fasser fUr die Feststoffe vermeidet bzw. verringert entsprechenden Verpackungsabfall bei der
Auslieferung unserer Produkte an unsere Kunden. Verpackungsmaterialien unserer Produkte (z. B Fésser) kdnnen durch
unsere Kunden bei Verpackungsmaterial-Recyclern (wie z. B. Interseroh) wieder einer fachgerechten Verwertung
zugefuhrt werden.

Durch die Auswahl geeigneter Spediteure und die Kontrolle aller Fahrzeuge sowie der Transportpapiere gewahrleisten wir
einen sicheren Transport unserer Produkte zu unseren Kunden.

Da auBerdem ein Teil unserer Produkte Uber den Chemieparkeigenen Hafen per Schiff versandt wird, kommt es zu einer
geringeren verkehrsbedingten Belastung der Anwohner.
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3.3.6

Kennzahlen 2020 - 2023

3.3.6.1 Materialeffizienz / Produktion

Materialeffizienz
[t Materialeinsatz / t Produkt]

Fur die Berechnungen der spezifischen, d. h. auf die Tonne
Produkt bezogenen Werte in diesem und in den nachfolgenden
Kapiteln, wurden die in Abbildung 38 (s. Kap. 3.3.3) dargestellten

1,000
Jahrestonnagen verwendet.

0,800 Der spezifische Rohstoffoedarf ist u. A. abhangig von den
mengenmaBigen Anteilen im gesamten Produktspektrum und

0,600 zeigt im betrachteten Vierjahreszeitraum trotz einiger Bemuhun-
gen zur Steigerung der Rohstoffeffizienz seit 2021 einen leicht

0,444 0,449 .

0400 01497 0,432 ____ ansteigenden Verlauf, was an der fallenden Anlagenauslastung
und der damit verbundenen haufigeren Ab- und Anfahrvorgangen
liegt. Gem. dem neuen Umweltprogramm (s. Kap. 2.3.2) sind in

0,200 — —— den kommenden Jahren weiterhin VerbesserungsmaBnahmen
geplant.

2020 2021 2022 2023
Abbildung 40
3.3.6.2 Abfall
Tabelle 22: Abfallmengen
Abfallfraktion 2020 2021 2022 2023
Produktionsmenge [1.000 t] 285,4 280,5 181,1 148,4
Abfallmenge gesamt [1.000 ] 47,919 44 841 29,476 26,074
1 Geféhrliche Abfalle [1.000 {] 47,758 44,654 29,361 25,960
1a Gefahrliche Abféalle stofflich verwertet [1.000 {] 21,270 23,322 17,974 17,553
1b Gefahrliche Abfélle thermisch verwertet [1.000 {] 26,210 21,331 11,184 8,049
1c Gefahrliche Abfalle beseitigt [1.000 ] 0,278 0,131 0,203 0,358
2a Sonstige Abfalle verwertet [1.000 t] 0,138 0,048 0,098 0,071
2b Sonstige Abfalle beseitigt [1.000 t] 0,023 0,008 0,002 0,042

Wie in Tab. 22 und Abb. 41 dargestellt, sind die Abfallmengen in den letzten vier Jahren deutlich gesunken. Das liegt daran,
dass so gut wie alle Abfalle produktionsbedingt sind (die geringen Abfallmengen, die nicht aus Produktionsprozessen

stammen, werden deshalb nicht aus der Gesamtmenge herausgerechnet) und die Produktionsmenge ebenfalls gesunken ist
(s. Abb. 38).

Da die (Material-)Effizienz der Anlagen mit fallender Auslastung sinkt, zeigen die spezifischen Abfallmengen in Abb. 42 einen
ahnlichen ansteigenden Verlauf wie die Materialeffizienz in Abb. 40.

In den vergangenen vier Jahren konnten ca. 99 % des gesamten Abfalls einer energetischen oder stofflichen Verwertung
zugefuhrt werden. Bei der Entsorgung werden Uberwiegend Entsorgungsfachbetriebe eingesetzt.
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Produktionsbedingte Abfallmenge
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Spezifische produktionsbedingte Abfallmenge
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Abbildung 42

In der nachfolgenden Tabelle 23 sind die jeweils funf gréBten Abfallfraktionen flr das Jahr 2023 wiedergegeben. Diese
machen 93 % am gesamten Abfallaufkommen aus. Tabelle 23A enthélt Abfallfraktionen nach Abfallart und Menge fur

2028.

Tabelle 23: Abfallfraktionen 2023

AVV-Nr.

13 07 01*

07 01 08*
07 02 08*

13 07 03*
13 01 05*
16 07 09*

Abfallbezeichnung

Heizdl und Diesel
andere Reaktions- und Destillationsriickstande

andere Brennstoffe (einschlieBlich Gemische)
nichtchlorierte Emulsionen

Abfélle, die sonstige gefahrliche Stoffe enthalten
Summe

Anteil an der Abfall-Gesamtmenge

* gefahrlicher Abfall

Menge [t]

16.344
6.984

1.873
320
215

25.735
99%

Teil der Abfallfraktion
gem. Tab. 22

1a/1b

1b

1b

1b
1c
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Tabelle 23A: Abfallfraktionen nach Abfallart und Menge fur 2023

Abfallart nach AVV Kapitel | Abfallbezeichnung Menge [t]
13 Qlabfélle und Abfalle aus fliissigen Brennstoffen (auBer Speisedle und 18.540
Olabfalle, die unter Kapitel 05, 12 oder 19 fallen) '
07 Abfélle aus organisch-chemischen Prozessen 7.052
16 Abfélle, die nicht anderswo im Verzeichnis aufgefuhrt sind 288,7
17 Bau- und Abbruchabfélle (einschlieBlich Aushub von verunreinigten 133 4
Standorten) ’

Verpackungsabfall, Aufsaugmassen, Wischtulcher, Filtermaterialien und
Schutzkleidung (a.n.g.)
Abfélle aus Abfallbehandlungsanlagen, 6ffentlichen Abwasserbehandlungsan-
19 lagen sowie der Aufbereitung von Wasser fiir den menschlichen Gebrauch 24,9
und Wasser fUr industrielle Zwecke
Siedlungsabfalle (Haushaltsabfalle und ahnliche gewerbliche und industrielle

15 33,3

20 Abfalle sowie Abfélle aus Einrichtungen), einschlieBlich getrennt gesammelter 1,5
Fraktionen

11 Abfalle aus der chemischen Oberflachenbearbeitung und Beschichtung von 0.1
Metallen und anderen Werkstoffen; Nichteisenhydrometallurgie '
Summe 26.074

3.3.6.3 Wasser

Wassereinsatz Wassereinsatz
[1.000 m3] [1.000 m3]
50
40 0,20
0,17
30 —3q,62 31,74 0,15 045 ——
26,29 25,41
20 —— — 0,10 —— 0,11 0,11 _
10 —— — 0,06 —— —
0
2020 2021 2022 2023 2020 2021 2022 2023
Abbildung 43 Abbildung 44

Der absolute Frischwasserverbrauch ist im betrachteten Vierjahreszeitraum leicht gefallen (s. Abb. 43). Da der
absolute Frischwasserverbrauch insbesondere in der Acetylenanlage kaum von der Produktionsmenge und
deshalb nicht so stark gesunken ist, zeigt der spezifische Kiihlwasserverbrauch seit 2021 eine ansteigende
Tendenz (s. Abb. 44).
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Da in den Abwassermengen auch Niederschlagswasser enthalten ist und es in 2023 ungewdhnlich viel geregnet
hat, ist der Wert in diesem Jahr trotz niedrigerer Produktionsmenge und niedrigerem Frischwasserverbrauch von
435.000 auf 485.000 m? angestiegen (s. Abb. 45). Dies hat zur Folge, dass die spezifischen Abwassermenge (s.
Abb. 45) in 2023 starker angestiegen als der spezifische Frischwasserverbrauch (s. Abb. 44).

Abwassermenge Spezifische Abwassermenge
[1.000 m3] [m3/t Produkt]
800
600 4,0
520
3,07
489 485 3,0 -
iy 435 |
20 2,40 |
1,85
1,71
200 — —
10 — —
0
2020 2021 2022 2023 2020 2021 2022 2023
Abbildung 44 Abbildung 46

3.3.6.4 Energie

Zur Herstellung unserer Produkte setzen wir die in Abb. 46 dargestellten Energietréger ein, von denen der elektrische Strom
den groBten Anteil besitzt. Die zweitgroBte Energiequelle ist in der Regel der Uber den Chemiepark bezogene Dampf. In
2023 hat es jedoch die besondere Situation gegeben, dass es glnstiger war, den bendtigten Dampf unter verstarktem
Einsatz von Erdgas selbst zu erzeugen, weshalb in diesem Jahr der externe Dampf den geringsten Anteil am Energiemix hat.
Erneuerbare Energien werden nicht explizit eingesetzt, jedoch sind nach Aussagen unseres Versorgers ca. 2 % der Energie-
trager fur die Strom- und Dampferzeugung aus erneuerbaren Quellen.

Der absolute Energieeinsatz ist von 2022 nach 2023 trotz gesunkener Produktionsmenge gestiegen, weil gezielt aus Erdgas
Dampf erzeugt wurde (s.0.), der in das Dampfnetz des Chemieparks exportiert (und somit nicht selbst genutzt) wurde. Um
die Vergleichbarkeit mit den Vorjahren zu erhalten, sind in Abb. 47 auch fur 2023 nur die brutto bezogenen Energiemengen

dargestellt.
2.155 2.284 1.554 1.645
2,500
2,000——
B 150—
1,000 ——
: 607
611 e
500 —— 443 o
234 412 229
2020 2021 2022 2023

Abbildung 47: Energieeinsatz

@ Strom extern Wasserdampf extern Erdgas
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Bei Darstellung der netto fUr die eigene Produktion bendtigten und von extern bezogenen Energiemengen sind das Bild
folgendermaBen aus (siehe gelbe Saulen in der nachfolgenden Abb. 48):

2,500
=y
z 2.303
§’ 2000 2070
g 1.872 1.862
& 1.645
¢ 1,500 1.580
- - - -
5 1.284
N 1176
$ 1,000 _ | | | |
£
[
o
2
e 500 — | | . L
w 444 469
298 296
2020 2021 2022 2023

Abbildung 48
@ Brutto-Energieverbrauch

Netto-Energieverbrauch Energieerzeugung

Der spezifische Brutto-Energieeinsatz (s. Abb. 49) ist von 2020 bis 2023 gestiegen. Dieser ist einerseits abhangig vom
Produktmix, andererseits aber auch von der Anlagenauslastung. Insbesondere im Rahmen des Energiemanagements
gem. DIN EN ISO 50001 wird Teilbereichen der beiden Produktionsanlagen, den sog. SEUs (Significant Energie Uses,
s. Tab. 24), zunehmend Augenmerk auf energieeffiziente Fahrweise der Produktionsanlagen gelegt. Hier konnten in
den letzten Jahren bereits Einsparungen erzielt werden. Diese sind jedoch in den Abbildungen 47 bis 49 leider nicht zu
erkennen, da sie z. B. vom groBten Einflussfaktor, ndmlich der geringer werdenden Anlagenauslastung, tberlagert
werden.

Rechnet man die neue RuBverbrennungsanlage fur 2021 bis 2023 sowie den Sondereffekt ,verstérkter Erdgaseinsatz
zur gezielten Dampferzeugung in 2023 heraus, ergibt sich fur den Netto-Energieeinsatz (d.h. hier ist auch die von den
Produktionsanlagen erzeugte und in die Chemiepark-Netze eingespeiste Warmeenergie abgezogen) das in Abb. 50
wiedergegebene Bild. Dieses zeigt erwartungsgeman denselben Verlauf wie die gesunkenen Produktionsmengen (vgl.
Abb. 38).

Bezieht man die absoluten Mengen der Energietrager wieder auf die Produktionsmenge, erhalt man jeweils den
spezifischen Energieverbrauch pro Energietréger. Dieser ist in Abb. 51 dargestellt. Hierin kann man erkennen, dass der
spezifische Energieverbrauch erwartungsgeman tendenziell mit abnehmender Anlagenauslastung steigt. Man sieht
aber auch, dass erfreulicherweise von 2022 nach 2023 nach Abzug der RVA und Sondereffekte eine Abnahme um
0,12 GJ/t Produkt auf jetzt 7,09 GJ/t zu verzeichnen ist. Das zeigt, dass die durchgefiihrten Energiesparprojekte und
MaBnahmen doch einen Effekt haben.

B 7,55 8,14 8,58 11,08 Tabelle 24: SEUs (significant Energie Uses)
Bereich SEU
10,00 ACE 1 Lichtbogenreaktoren
ACE 2 Verdichter
800 ACE 3 MD Dampf ACE
g ACE 4 ND Dampf
T 00—
g ° 2,35 ACE 5 ND Dampf RVA
= B1D 6 Stromverbrauch Formox
8 40— s — B1D 7 B1D-Destillation
= 2,16 ' .
2,13 3,45 B1D 8 B3D-Destillation
2,00— — B1D 9  B2D-Destillation
1,47 1,26
0,82
0,00
2020 2021 2022 2023

Abbildung 49: Spezifischer Energieeinsatz

€ Strom extern Wasserdampf extern Erdgas
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(ohne RVA und Sondereffekte in 2023) (ohne RVA und Sondereffekte in 2023)
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3.3.6.5 Luft

Die Abbildungen 51 und 52 zeigen die absoluten bzw. spezifischen CO» Emissionen.

COo-Emissionen Sperzifische CO,-Emissionen
[t] [kg / t Produkt]
23.512 37.515 26.766 41.584 82 134 148 280
50.000
300
;
40.000 250
30.000 200
150
20.000 —
100
10.000 —
2020 2021 2022 2023 0 2020 2021 2022 2023
Abbildung 52 Abbildung 53
¥ BDO-Anlage < RVA ¥ BDO-Anlage < RVA

Bis einschlieBlich 2020 sind die CO»-Emissionen ausschlieBlich in der Butandiolanlage (BDO-Anlage) entstanden. Seit
2021 ist auch die RuBverbrennungsanlage (RVA) in Betrieb. Diese ist genehmigungsrechtlich der Acetylenanlage
zugeordnet. Um flir das Jahr 2020 noch einen Vergleich mit den Folgejahren zu ermoglichen, sind in den Abbildungen

52 und 583 die COo-Emissionen der beiden Anlagen getrennt dargestellt.

Fur die Jahre 2021 bis 2023 sind das zwar zusétzliche Emissionen flr die INEOS Solvents, diese sind aber an den Kraftwer-
ken der Evonik weggefallen. Da diese auf Grund ihres Alters nicht so energieeffizient sind wie die moderne RVA, sind fur
dieselbe Menge Dampf friher im Chemiepark mehr CO»-Emissionen entstanden. Da die RVA auBerdem mit Erdgas als
Stitzfeuerung betrieben wird, werden die COo-Emissionen im Vergleich zur Kohlefeuerung nochmals gesenkt. Insgesamt
stellt die Inbetriebnahme der RVA fur den Chemiepark eine Verbesserung der Umweltleistung dar.

Die COz-Emissionen der BDO-Anlage werden im Rahmen des Europdaischen-Treibhausemissions-Handels (EU-ETS, TEHG)
Uberwacht und durch ein unabhangiges Prifungsinstitut verifiziert. Die CO2-Emissionen der RVA unterliegen seit 2023
zunehmend dem nationalen Brennstoffemissionshandelssystem (nEHS, BEHG) und werden nun gleichermaBen unabhéngig
Uberwacht und verifiziert.
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Auf Grund der emissionsarmen Brennstoffes Erdgas und der Uberwiegend geschlossenen Systeme fallen die in der Tabelle
25 ,Sonstige Emissionen” wiedergegebenen Luftschadstoffe lediglich in vergleichsweise geringen Mengen an.

Tabelle 25: Sonstige Emissionen

Jahr 2020 2021 2022 2023
(ka] [ka] (ka] (kal
flichtige organische Verbindungen ohne Methan (NMVOC) 1.427 1.465 1.481 1.260
Kohlenmonoxid (CO) 1.980 2.090 1.800 1.916
Stickoxide (NOx/NO,) 11.742 26.891 13.973 19.356
Ammoniak (NH,) - 1.446 729 635
Schwefeloxide (SOx/SO,) 273 416 770 522
Gesamtstaub 32,50 35,50 29,17 21
Feinstaub (PM, ) 11,4 12,00 10,35 9
Feinstaub (PM, ) 3,3 3,60 3,05 3
Kupfer und Verbindungen (als Cu) 6,7 7,00 5,96 5
Benzol 0,000246 0,0001 0,0001 0

Am Standort Marl werden diverse Klimaanlagen und —geréate betrieben, die als Kaltemittel teilhalogenierte Fluorkohlenwas-
serstoffe (HFKW) enthalten. Diese Substanzen besitzen ein vielfach héheres Treibhauspotenzial als CO» und stehen
deshalb besonders im Fokus. Bei den vorgeschriebenen regelmaBigen Wartungen der Gerate durch eine zertifizierte
Fachfirma werden teilweise geringe Kaltemittelverluste festgestellt. Die Umrechnung dieser HFKW-Emissionen in
CO,-Aquivalente ergab die in Tab. 26 dargestellten Werte. Der Wert 0 im Jahr 2023 ist ein Zeichen dafirr, dass die
regelméaBige Wartung der Klimaanlagen den gewunschten Effekt zeigt.

Tabelle 26: HFKW-Emissionen ACE & BDO

Jahr 2020 2021 2022 2023
CO,-Aquivalente [t] 2,1 3,1 1,43 0

Die Treibhausgase N>O, FKW, NF3 und SFg werden am Standort nicht eingesetzt. CH, ist der Hauptbestandteil von
Erdgas, wird in technisch dichten Systemen geférdert und auch nur als Brennstoff eingesetzt.

3.3.6.6 Biodiversitat

Durch die Aktivitaten auf dem Betriebsgelande der INEOS Solvents Marl GmbH wird die biologische Artenvielfalt nicht
beeintrachtigt, da es sich im gesamten Chemiepark um verschiedene Standorte handelt, die schon seit ca. 90 Jahren
industriell genutzt werden.

Die von der INEOS Solvents Marl GmbH im Chemiepark Marl gepachteten Flachen umfassen insgesamt ca. 11,87 ha.
Davon sind insgesamt ca. 8,5 ha als bebaute oder versiegelte Flache einzustufen. Die nicht bebaute oder versiegelte
Flache von ca. 4 haist als ,,naturnah” gemaB EMAS Il Anhang IV, Abschnitt C, Kap. 2. Buchstabe c) Nr. v) EMAS
einzustufen. Dabei handelt es sich um Flachen, die mit Bdumen, Strauchern oder Gras bewachsen sind bzw. teilweise
auch als landwirtschaftliche Nutzflache dienen kann.
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3.3.6.7 Investitionen in den Umweltschutz

Die Aufwendungen fur UmweltschutzmaBnahmen zeigen von
2020 bis 2023 erfreulicherweise einen stark ansteigenden Verlauf

. Abb. 54).
(S Abb. 54) Umweltschutz-Aufwendungen

Im Jahr 2023 lagen die Schwerpunkte der Ausgaben fur Umwelt- 2000 [1.000 €]
schutzmaBnahmen mit jeweils ca. 30 % fUr die Optimierung der '
RuBverbrennungsanlage und dem Bau einer neuen Zentrifuge in 5000 =
der BDO-Anlage. Hiermit kann wertvoller Katalysator besser ' 2
zurlickgewonnen werden als mit dem bisherigen Filtrierverfahren, 2050 g m |
was gleichzeitig auch weniger Abfall bedeutet. 3 3

. ; 1.000 E —
Ca. 18 % der 0.g. Ausgaben wurden noch fir den neuen RuBol- =8
tank getatigt (Umweltbereich Abfallwirtschaft) und ca. 14 % .
kostete ein neuer Warmetauscher im Abgasweg der Formaldehy- 2020 2021 2022 2023
danlage 3 (Umweltbereich Luftreinhaltung). Abbildung 54

Der Rest der Umweltausgaben entfiel im Wesentlichen wie in den Vorjahren auf die Sanierung von z. B. Tanktassen und
Ableitflachen in den Anlagen geman den Vorgaben der AwSV (Verordnung Uber Anlagen zum Umgang mit wasserge-
fahrdenden Stoffen; Umweltbereiche Boden- und Gewasserschutz).

3.3.7 Positive Umweltaspekte und Verbesserungen
der Umweltleistung

Verringerung des spezifischen Energieverbrauchs

Die vorangegangenen Kapitel kurz zusammenfassend sind unter dieser Uberschrift folgende Punkte fir das Werk Marl
ZU nennen:

e \erringerung der Abfallmengen (absolut),

¢ \erringerung des Wassereinsatzes (absolut),

e Reduzierung des Brutto-Energiebedarfs (absolut),

e Reduzierung des Netto-Energiebedarfs (absolut und spezifisch; nach Abzug der RVA und von Sondereffekten in
2023),

e \erringerung der CO»-Emissionen des Chemieparks Marl durch die neue RVA (absolut),

¢ \erdoppelung der Ausgaben fur UmweltschutzmaBnahmen.
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3.3.8 Kontakt- und Anreisehinweise

Jederzeit stehen Ihnen auch die allgemeinen Kontaktmdaglichkeiten zur Verflgung.

INEOS Solvents Marl GmbH
Paul-Baumann-StraBe 1
45772 Marl

Phone: +49 (0) 2365 49-6065
Umwelt- und Nachbarschaftstelefon: +49 (0) 2365/ 49-5555
E-Mail: info.solvents@ineos.com

Wir freuen uns auf Ihren Anruf oder lhren Besuch.

Wegbeschreibung: Siidlich des Chemieparks befindet sich die Autobahn A52 mit
Anschluss zur Autobahn A43. Die Ausfahrt der A52 Marl-Zentrum ist direkt mit Richtungsfeilen zum Chemiepark Marl
beschildert. Der Paul-Baumann-StraBe folgend ist die Anfahrt zum Tor 1 ausgewiesen.

ANREISE MIT OFFENTLICHEN VERKEHRSMITTELN

Aus Recklinghausen:
Vom Hauptbahnhof Recklinghausen erreichen Sie die Haltestelle Chemiepark Marl mit der Buslinie 223 Richtung
Marl-Mitte.

Aus Marl-Sinsen:
Vom Bahnhof Marl-Sinsen fahren Sie mit der Buslinie 222 Richtung Gelsenkirchen-Buer bis zur Haltestelle Herzlia-Center
Marl. Von dort erreichen Sie die Haltestelle Chemiepark Marl mit der Buslinie 223 Richtung Recklinghausen.

L

Bl vesthalle

El infermationszentrum

El Degussa Bank

K} Feierabendhaus

K3 sozialgebiude, Betriebsrat, VIACTIV
3 science to Business Center

EA Ausweisbiro

Tor 1 Besucher
Tor 3 Aushildung
Tor 5 Spedition
Tor & Fremdfirmen

zur Ad3/AKMarl

AS Mal-Hamm
AS Marl-Bragsern : e -
Chemiepark M ari — — A% Marl-Zen
Marl-Direwer

Glldht:k,f'-ﬂ-“n Maurk-Zenwum
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Erklarung des Umweltgutachters zu den
Begutachtungs- und Validierungstatigkeiten

Der Unterzeichnende Dr. Ulrich Wilcke, EMAS-Umweltgutachter mit der Registrierungsnum-
mer DE-V-0297 als zeichnungsberechtigter Umweltgutachter, akkreditiert oder zugelassen
fur den Bereich NACE-Code 20 Herstellung von chemischen Erzeugnissen, bestatigt, begut-
achtet zu haben, ob die Standorte

Moers, Romerstralle 733
Marl, Paul-Baumann-StraRe 1
Herne, ShamrockstraRe 88
Duisburg, Rheindeichstralle 40

wie in der gemeinsamen aktualisierten Umwelterklarung 2024 der Organisationen

INEOS Solvents Germany GmbH
INEOS Solvents Marl GmbH
Huntsman Products GmbH

mit der Registrierungsnummer DE-120-00025
angegeben, alle Anforderungen der

Verordnung (EG) Nr. 1221 / 2009
geandert in den Anhangen |, 11, Il durch VO (EU) 2017 / 1505 und
im Anhang IV durch VO (EU) 2018 / 2026

des Europaischen Parlaments und des Rates vom 25. November 2009 Uber die freiwillige
Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fir

Umweltmanagement und Umweltbetriebspriufung (EMAS)
erfullt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestatigt, dass

e die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der
Verordnung (EG) Nr. 1221 / 2009 durchgeflhrt wurden,

e das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt, dass keine Belege fir die
Nichteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

e die Daten und Angaben der Umwelterklarung der Standorte in Moers, Marl, Herne und
Duisburg ein verlassliches, glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tatigkei-
ten des Standorts innerhalb des in der Umwelterklarung angegebenen Bereichs geben.

Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-
Registrierung kann nur durch eine zustandige Stelle gemal der Verordnung (EG) Nr.
1221/ 2009 erfolgen. Diese Erklarung darf nicht als eigenstandige Grundlage fiir die Unter-
richtung der Offentlichkeit verwendet werden.

Dusseldorf, 31. Mai 2024

D W B ), LL,

Dr. Ulrich Wilcke, Umweltgutachter (DE-V-0297)
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0 EMAS-URKUNDEN

**%ﬁ
*
\

EMAS

GEPRUFTES
UMWELTMANAGEMENT

Niederrheinische Industrie- und Handelskammer

Duisburg - Wesel - Kleve zu Duisburg

als gemeinsame registerfiihrende Stelle von Industrie- und Handelskammemn

in Nordrhein-Westfalen nach U ltauditgesetz
- Registrierungsstelle -

URKUNDE

Firma
INEOS Solvents Germany GmbH

Standort

Werk Moers
RoémerstraRe 733
47443 Moers

Register-Nr.: DE-120-00025

Ersteintragung am
23. Juni 2015

Diese Urkunde ist gliltig bis
1. Juni 2027

Diese Organisation wendet zur kontinuierlichen Verbesserung der
Umweltleistung ein Umweltmanagementsystem nach der EG-Ver-
ordnung Nr. 1221/2009 und EN ISO 14001:2015 (Abschnitte 4 bis
10) an, verdffentlicht regelmaRig eine Umwelterkidrung, 1asst das
Umweltmanagementsystem und die Umwelterklarung von einem
zugelassenen, unabhangigen Umweltgutachter begutachten, ist
eingetragen im EMAS-Register und deshalb berechtigt, das EMAS-
Logo zu verwenden.

IHK

Duisburg, den 25. Juni 2024

s
Dr. Stefan Dietzfelbinger
Hauptgeschéaftsfihrer
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Niederrheinische Industrie- und Handelskammer

Duisburg - Wesel - Kleve zu Duisburg

als gemeinsame registerfiihrende Stelle von Industrie- und Handelskammern
in Nordrhein-Westfalen nach U ltauditgesetz
- Registrierungsstelle -

URKUNDE

Firma
INEOS Solvents Germany GmbH

w
i’%* *i&r
*

\

EMAS

GEPRUFTES
UMWELTMANAGEMENT

Standort

Hafen Duisburg-Homberg
Rheindeichstrafie 40
47198 Duisburg

Register-Nr.: DE-120-00025

Ersteintragung am
23. Juni 2015

Diese Urkunde ist gliltig bis
1. Juni 2027

Diese Organisation wendet zur kontinuierlichen Verbesserung der
Umweltleistung ein Umweltmanagementsystem nach der EG-Ver-
ordnung Nr. 1221/2009 und EN ISO 14001:2015 (Abschnitte 4 bis
10) an, verdffentlicht regelmafRig eine Umwelterklarung, iasst das
Umweltmanagementsystem und die Umwelterkldrung von einem
zugelassenen, unabhangigen Umweltgutachter begutachten, ist
eingetragen im EMAS-Register und deshalb berechtigt, das EMAS-
Logo zu verwenden.

Duisburg, den 25. Juni 2024

"FHlK e
Dr. Stefan Dietzfelbinger
Hauptgeschéaftsfihrer
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EMAS

GEPRUFTES
UMWELTMANAGEMENT

Niederrheinische Industrie- und Handelskammer

Duisburg - Wesel - Kleve zu Duisburg

als gemeinsame registerfiihrende Stelle von Industrie- und Handelskammern

in Nordrhein-Westfalen nach U ltauditgesetz
- Registrierungsstelle -

URKUNDE

Firma
INEOS Solvents Germany GmbH

Standort

Werk Herne
Shamrockstrafte 88
44623 Herne

Register-Nr.: DE-120-00025

Ersteintragung am
23. Juni 2015

Diese Urkunde ist giiltig bis
1. Juni 2027

Diese Organisation wendet zur kontinuierlichen Verbesserung der
Umweltleistung ein Umweltmanagementsystem nach der EG-Ver-
ordnung Nr. 1221/2009 und EN 1SO 14001:2015 (Abschnitte 4 bis
10) an, verdffentlicht regelmaiig eine Umwelterklarung, 18sst das
Umweltmanagementsystem und die Umwelterklarung von einem
zugelassenen, unabhéngigen Umweltgutachter begutachten, ist
eingetragen im EMAS-Register und deshalb berechtigt, das EMAS-
Logo zu verwenden.

IHK

Duisburg, den 25. Juni 2024

Dr. Stefan Dietzfelbinger
Hauptgeschéaftsfiihrer
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Niederrheinische Industrie- und Handelskammer
Duisburg - Wesel - Kleve zu Duisburg

als gemeinsame registerfiihrende Stelle von Industrie- und Handelskammern
in Nordrhein-Westfalen nach Umweltauditgesetz
- Registrierungsstelie -

URKUNDE

Firma
INEOS Solvents Marl GmbH

*ﬁ*sﬁ?
*
\ 7

EMAS

GEPRUFTES
UMWELTMANAGEMENT

Standort

Werk Marl
Paul-Baumann-Straf3e 1
45772 Marl

Register-Nr.: DE-120-00025

Ersteintragung am
2. August 1996

Diese Urkunde ist glltig bis
1. Juni 2027

Diese Organisation wendet zur kontinuierlichen Verbesserung der
Umweltleistung ein Umweltmanagementsystem nach der EG-Ver-
ordnung Nr. 1221/2009 und EN ISO 14001:2015 (Abschnitte 4 bis
10) an, verdffentlicht regelmaiig eine Umwelterklarung, 13sst das
Umweltmanagementsystem und die Umwelterklarung von einem
zugelassenen, unabhangigen Umweltgutachter begutachten, ist
eingetragen im EMAS-Register und deshalb berechtigt, das EMAS-
Logo zu verwenden.

IHK

Duisburg, den 25. Juni 2024

Dr. Stefan Dietzfelbinger
Hauptgeschaftsfihrer
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EMAS

GEPRUFTES
UMWELTMANAGEMENT

Niederrheinische Industrie- und Handelskammer
Duisburg - Wesel - Kieve zu Duisburg

als gemeinsame registerfiihrende Stelle von Industrie- und Handelskammern
in Nordrhein-Westfalen nach Umweltauditgesetz

- Registrierungsstelle -

URKUN

Firma

Huntsman Products GmbH

Standort
Romerstrale 733
47443 Moers

Register-Nr.: DE-120-00025

Ersteintragung am
23. Juni 2015

Diese Urkunde ist glltig bis
1. Juni 2027

Diese Organisation wendet zur kontinuierlichen Verbesserung der
Umweltleistung ein Umweltmanagementsystem nach der EG-Ver-
ordnung Nr. 1221/2009 und EN ISO 14001:2015 (Abschnitte 4 bis
10) an, verdffentlicht regeimaRig eine Umwelterklarung, lasst das
Umweltmanagementsystem und die Umwelterkidrung von einem
zugelassenen, unabhdngigen Umweltgutachter begutachten, ist
eingetragen im EMAS-Register und deshalb berechtigt, das EMAS-
Logo zu verwenden.

Duisburg, den 25. Juni 2024

Dr. Stefan Dietzfelbinger
Hauptgeschéaftsfihrer
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6 Unternehmenspolitiken

UNTERNEHMENSPOLITIK

ZU ARBEITS- UND ANLAGENSICHERHEIT, ROHSTOFF- UND ENERGIEEFFIZIENZ,
GESUNDHEITS- UND UMWELTSCHUTZ SOWIE QUALITATS- UND RISIKOMANAGEMENT

Es ist unser Ziel, die Arbeitzplatze unserer Beschaftigten sicher zu gestalten, Risiken zu minimieren und Unfalle sowie Ereignisse im Bereich der

Anl icherheit zu . Durch
Kunden, Lieferanten, Machbarn, 0 und aller Inter

Handeln gegeniber Mensch und Umwelt berlicksichtigen wir zudem die Interessen unserer

sowie der nachfolgenden Generationen. Sicherheit, Gesundheits-

und Umweltschulz einerseits sowie wirtschaftlicher Erfolg andererseits sind gleichrangige Untemehmensziele. Im Zweifel haben Sicherheit,

Gesundheits- und Umweltschutz Vomang.

Sicherheit, energie- und umweltbezogene Leistung der Organisation sowie die Qualitat unserer Produkte, Dienstleizstungen und intemen
Arbeitzabliufe unteriegen der forlaufenden Verbezserung. Alle Beschaftigten sind aufgefordert, in ihrem Bereich aktiv daran zu arbeiten. Alle
Umsténde, die sich negafiv auf Qualitat, Arbeits- oder Anlagensicherheit, Rohstoff- oder E ieeffizienz, dheit cder | auswirken

konnten, missen vermieden bzw. beseitigt werden.

UNSERE GRUNDSATZE LAUTEN:

Zufriedene Kunden

Kundenzufriedenheit ist die Basis fiir unseren Geschéfiserfolg. Eine
gleichbleibend hohe Qualitit unserer Produkte und Dienstieistungen
izt dafiir eine wesentliche Voraussetzung. Wir arbeiten eng mit
unseren Kunden zusammen und versuchen, ihre Winsche und
Erwartungen stets zu erfiillen. Auch bei der intemen Zusammen-
arbeit ist jeder unserer Beschaftigien verpflichitet, fir hochste
Qualitat zu sorgen.

Umweltvertragliche Produkte

'Wir bieten nur solche Produkte an, die wir sicher, ressourcen-
schonend und in Ubereinstimmung mit den relevanten Sicherheits-
und Umweltverschriften sowie eigenen Verpflichtungen herstellen,
ver , fransportieren und entsorgen kénnen. Wir schonen die
Ressourcen, indem wir Rohstoffe und Energie so sparsam und
effizient wie maglich auswahlen und einsetzen.

Einhaltung anerkannter Standards

Wir betreiben unsere Produktionsanlagen und Lager nach hochsten
international anerkannten Standards in punkto Sicherheit,
Gesundheits- und Umweltschutz. Wir halten die gesetzlichen
Vorgaben ein und gehen, wo es wirtschafilich vertretbar ist, in
unseren Ansirengungen daniber hinaus. Im Ereignisfall verfigen wir
Ober eine effektive, regeiméRig trainierte Notfallorganisation mit
detaillierten Alarm- und Gefahrenabwehrpldnen.

Zuverlassige Partner

'Wir wirken darauf hin, dass unsere Lieferanten und Partnerfirmen
die gesetzlichen Anforderungen beziglich Sicherheit, Gesundheits-
und Umweltschutz erfilllen und unsere untemehmenseigenen
Standards anerkennen. Wir verlangen zudem auch von ihnen ein
entsprechendes Effizienz- und Risikobewusstsein sowie ein gleich
bleibend hohes Qualititsniveau. Deshalb wahlen wir nur zuver-
lassige, qualifizierte Lieferanten und Partnerfirmen aus, deren
Leistungsfahigkeit wir regeimatig beurteilen.

Einbindung von Fachkraften

Vor allen Entscheidungen, die Risiken, Qualitdt, Rohstoff- und
Energieeffizienz, Sicherheit, G dheits- oder U ltschutz
betreffen, milszen die entsprechenden Fachkrafte fnihzeitig
eingeschaltet werden. Dies ist z. B. bei Investitionen, Instand-
haltungzsmanahmen und der Einfihrung neuer Arbeitsstoffe und
Arbeitsablaufe sowie dem Meu- oder Umbau von Anlagen der Fall.
Auch Betriebsrite werden im Rahmen der betrieblichen
Mitbestimmung rechizeitig eingebunden.

Offene Kommunikation

Wir pflegen einen offenen und transp Dialog mit
Interessenspartnem und der Offentlichkeit bzgl. unserer Akfivitaten
in den Bereichen Sicherheit, G dheits- und Umweltschutz.

Marz 2021

Persdnliche Verantwortung
Die oberste Verantwortung fir Arbeits- und Anlagensicherheit,
Rohstoff- und Energieeffizienz, Gesundheits- und Umweltschutz
sowie Qualititz- und Risikomanagement liegt bei der Geschafts-
filhrung. Sie schafft die i izschen Voral il fidr die
Umsetzung der Unternehmenspolitik und stelit die dazu erforder-
lichen Mittel bereit. Sie sorgt fir die regelmaiige Festlegung von
tsprechenden anspr Zielen und Prog| nen und
dberwacht persanlich deren Umsetzung.

Jede Mitarbeiterin und jeder Mitarbeiter ist verpflichtet, diese
Untemehmenspolitik und alle weiteren Vorgaben der INEQS wie

z. B. die 7 Regeln zur Vermeidung von Lebensgefahr und die

20 Sicherheits-Prinzipien zu beachten und bei offenkundi
Missachtung unverziglich einzugreifen. Bei Situationen, die
Menschen oder die Umwelt gefahrden kdnnen, muss die Arbeit
sofort unterbrochen werden. Es mizsen geeignete Sofortmal-
nahmen ergriffen werden und den Anweizungen der Rettungskrafte
muss ingy ankt Folge i werden.

Null-Fehler-Toleranz

Wir erwarten von unseren Beschaftigten, dass sie Unfille sowie
sicherheits- und umweltrelevante Ereignisse durch umsichtiges
Handeln vermeiden. Wir akzeptieren kein Fehlverhalten am
Arbeitsplatz. Dies gilt auch fiir unseren Anspruch an Qualitat.
Malinahmen zur Vermeidung von Fehlem sind daher von heraus-
ragender Bedeutung. Wir analysieren zudem jeden signifikanten
Fehler sorgfaltig und treffen geeignete Malnahmen, um ein
Wiederauftreten zu vermeiden und die Ursachen nachhaltig zu
beseitigen.

Vorbild Fihrungskraft
Jede Fihrungskraft ist Vorbild und in ihrem Zustandigkeitsbereich
verantwortlich fir Arbeits- und Anlagensicherheit, Rohstoff- und
Energieeffizienz, Gesundheits- und Umwelischutz sowie Qualitats-
und Risikomanagement. Es ist ihre Pfiicht, sich umfassende
Kenntnisse dber alle relevanten Vorschrifien und Bestimmungen zu
verschaffen und deren Einhaltung sicherzustellen. Fihrungskrafie
=ind dariber hinaus verpflichtet, notwendige Unterweisungen
durchzufiihren, das Bewusstzein ihrer Beachaftigten fir die Themen
Arbeits- und Anlagensicherheit, Rohstoff- und Energieeffizienz,
Gesundheits- und Umweltschutz sowie Qualitits- und Risiko-
zu schulen und durch g e Aus- und Fort-

ih ig zu

g

Gl

Dr. Gunther Lohmer

Geschafisfihrung
INEOS Solvents Gemany GmbH
und INEOS Solvents Marl GmbH
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Qualitits-, Sicherheits- und Umweltpolitik

Oberstes Ziel ist es, bevorzugter Lieferant unserer Kunden zu sein. Dazu bedarf es der
Sicherung und Firderung der Qualitét unserer Produkte und des Dienstes am Kunden.
Unsere Verpflichtung zu

Qualitit, Sicherheit und Umweltschutz

wird in den nachfolgenden Grundsétzen beschrieben. Sie dienen als Richtlinie fir das
Handeln aller Beschaftigten der Huntsman Products GmbH.

1. Kundenzufriedenheit

Wir sind zu jeder Zeit abhangig von der Gesamtheit unserer Kunden. Die Erfiillung von deren
Wiinschen und Anforderungen ist eines der wichtigsten Unternehmensziele. Die Kunden
sollen jederzeit mit uns zufrieden sein und uns als zuverlassigen Geschéftspariner schatzen.

2. Malstab

Den Malbstab fir unsere Qualitat setzt der Kunde. Durch sténdige Kommunikation mit
unseren Kunden bemiihen wir uns, deren Vorstellungen und Wiinsche zu ermitteln und zu
beriicksichtigen. Dieses Bestreben wird unterstitzt durch die kontinuierliche Anwendung und
Weiterentwicklung eines Qualitéts- und Umweltmanagementsystem nach DIN EN 130 9001
sowie DIN EN IS0 14001 und nach EMAS.

3. Null Toleranz

Unser Ziel lautet: "Null-Fehler-Cuote” oder "zu 100 % richtig”. Manahmen zur
Fehlervermeidung sind von herausragender Bedeutung. Die Ursachen der Fehler sind
dauerhaft zu beseitigen.

4. Kontinuierliche Verbesserung

Wir streben eine standige Verbesserung unserer Produkte und unserer Dienstleistungen, der
angewendeten Verfahren und des Arbeitsumfeldes an. Alle Beschéftigten haben die Pflicht,
auf die Beseitigung von Umstanden hinzuwirken, die die Qualitdt unserer Produkte und
Dienstleistungen, die Sicherheit oder die Umweltleistung des Unternehmens beeintréchtigen.

5. Aus- und Fortbildung

Durch regelméBige Aus- und FortbildungsmaBnahmen werden allen Beschaftigten die
erforderlichen Kenntnisse zur Qualitat, zur Sicherheit und zum Umweltschutz, insbesonders
zu den Methoden der Qualitdtssicherung und der Kundensicherung, vermittelt. Das
Bewusstsein der Beschaftigten zur Qualitdt soll erhalten bleiben und durch entsprechende
Anleitung gesteigert werden.

6. Umweltschutz und Sicherheit

Die Geschéftsfiihrung trifft Viorsorge zur Einhaltung aller bindenden Verpflichtungen sowie
zur Begrenzung von Risiken fiir die Umwelt und die Sicherheit durch Anpassung der
Produktionsanlage an den technischen Fortschritt. Aktivitdten und Ereignisse im Bereich
Umweltschutz und Sicherheit werden offen kemmuniziert.

22.03.2024
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AA

ACE
ASIG
ATI

AW
AwSV
AZB
BDO
BDSG
BEHG
BxD
B1D
B2D
B3D
BImSchG
BImSchV
CHxO
CcO

COo
CSB
Ccul
DIPE
DIHP
EBV
EFU
EU-ETS
EMAS Il

GBV
GJ

ha
HFKW
|IE-RL
IndBauRL NRW
IPA
IPC
ISO
KNV
Kr'wWG
kg
LINEG
LPG
MEK
MSA
nEHS
NMVOC
NOx
PMHP
PSA
RBI
REACh

RVA
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Aluminiumalkoholate

Acetylen(anlage)

Arbeitssicherheitsgesetz

Acetone to IPA (Aceton zu IPA)
Abfallverzeichnis-Verordnung

Anlagenverordnung zum Umgang mit wassergefdhrdenden Stoffen
Ausgangszustandsbericht

1,4-Butandiol

Bundesdatenschutzgesetz
Brennstoffemissionshandelsgestz

B1D, B2D, B3D

1,4-Butandiol

2-Butendiol-1,4

1,4-Butindiol

Bundes-Immissionsschutzgesetz

Verordnung zum Bundes-Immissionsschutzgesetz
Formaldehyd

Kohlenmonoxid

Kohlendioxid

Chemischer Sauerstoffbedarf

Korrosion unter der Isolierung (Corrosion under insulation)
Diisopropylether

Diisopropylbenzolhydroperoxid
Eisenbahnbetriebsleiterverordnung
Emissionsferntberwachung

Européaisches Treibhausgas-Emissionshandelssystem
Novellierte EG-Oko-Audit-Verordnung Nr. 1221/2009 EMAS: englische Abkiir-zung fir ,Eco
Management and Audit Scheme*
Gefahrgutbeauftragtenverordnung

Gigajoule

Hektar

teilhalogenierte Fluorkohlenwasserstoffe (Kaltemittel)
Industrie-Emissions-Richtlinie

Richtlinie tber den baulichen Brandschutz im Industriebau fur das Land NRW
Isopropylalkohol, Isopropanol

Isopropylchlorid

International Organization for Standardization (Internationale Organisation fir Normung)
Katalytische Nachverbrennung(sanlage)
Kreislaufwirtschaftsgesetz

Kilogramm

Linksniederrheinische Entwasserungsgenossenschaft
Flissiggas

Methylethylketon

Maleinsaureanhydrid

Nationales Emissionshandelssystem

flichtige organische Verbindungen ohne Methan
Stickoxide

Paramenthanhydroperoxid

Phthalsdureanhydrid

Risiko-basierte Inspektion (Risk based inspection)
Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 des Européischen Parlaments und des Rates vom 18.

Dezember 2006: englische Abkurzung flr ,Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of

Chemicals" (Registrierung, Bewertung, Zulas—sung und Beschréankung von Chemikalien)
(Trocken)RuBverbrennungsanlage

INEQS | Solvents

97



Gemeinsame Umwelterkldarung 2024

SBA Sekundarbutylakohol, Sekundarbutanol

SBC Sekundarbutylchlorid

SGB Sozialgesetzbuch

SHE Safety, Health, Environment (Sicherheit, Gesundheit, Umwelt)

SO» Schwefeldioxid

Storfallv Storfallverordnung

StrSchG Strahlenschutzgesetz

StrSchv Strahlenschutzverordnung

SuwVO Abw Selbstlberwachungsverordnung Abwasser

t Tonne(n)

TA Technische Anleitung

TEHG Treibhausgas-Emissionshandelsgesetz

THF Tetrahydrofuran

J Terajoule

TNV Thermische Nachverbrennung(sanlage)

TRAC Technische Regeln fir Acetylenanlagen und Calciumcarbidlager (inzwischen auBer Kraft gesetzt)

TUIS Transport-Unfall-Informations- und Hilfeleistungssystem der Chemischen
Industrie

VE vollentsalzt

VE-Wasser vollentsalztes Wasser

VOC Volatile Organic Compounds (leichtfllichtige organische Verbindungen)

WGK Wassergefahrdungsklasse

WHG Wasserhaushaltsgesetz



